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NTN-SNR, wspoétpraca z producentami papieru...

NTN-SNR ROULEMENTS jest czescig Korporacji NTN - trzecie miejsce na rynku fozysk, bedacej
waznym projektantem i producentem nastawionym na rozwdj. Kluczem do naszego sukcesu jest
kontakt z klientem: nie ma nic lepszego niz dzielenie sie wiedzg!

W dzisiejszych czasach przemyst papierniczy coraz bardziej stara sie ulepszac¢ swoje wyniki w
Zzakresie zrownowazonego rozwoju (masowe wycinki lasow, wysokie zuzycie wody oraz energii),
co bedzie jeszcze bardziej widoczne w przyszfosci.

Problemy te, sa nie tylko zmartwieniem naszych klientéow, ale rowniez naszych pracownikow,
ktorzy poszukuja ,,rozwigzan odpowiedzialnych” z ekologicznego, technicznego, komercyjnego

i ludzkiego punktu widzenia. Martwimy sie o ,,odcisk etyczny” zaréwno nasz jak i naszych
klientow...

Przemyst papierniczy jest peften technicznych osobliwosci, dla ktorych przygotowalismy
specjalnie dopasowane rozwigzania. Przez ostatnie lata wspieraliSmy Paristwa projekty,
pomagalismy w rozwoju nawet najbardziej zaawansowanych technologii. Rozwdéj innowa-
cyjnych rozwiazan, ktére sprostaja potrzebom naszych klientéw jest dla nas wyzwaniem.
Staramy sie spefnia¢ Paristwa wszelkie wymagania i zapewniac¢ difuga prace instalacji,
zwiekszajgc ich jakosé, zaawansowanie oraz tym samym ulepszajac naszg wspofprace.
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Yozyska NTN-SNR sg w kazdym

wioknie przemysiu papiernicznego

Przetworzenie drzewa w nieskazitelny
papier to proces wieloetapowy.
Wtdokna pozyskuje sie z drewna,
a nastepnie poddaje obrobce w wielu
roznych urzgdzeniach.

tozyska sg wiec elementem niezbed-
nym, a NTN-SNR, dzieki swojemu
bogatemu doswiadczeniu, moze
zaoferowac odpowiednie rozwigzania
dla kazdego z etapow produkcji
papieru.

Od pni do wiéréw:

pozyskiwanie wtékien

e Maszyna do usuwania kory: kore
nalezy usung¢, gdyz w procesie
produkcji papieru potrzebne jest
tylko drewno.

e Maszyna czyszczaca: bale sg
nastepnie myte oraz usuwane sg z
nich kawatki metalu, bgdz kamienie.

* Rebak: czyste bale ciete sg na
mniejszcze kawatki, zrebki o
wymiarach okoto 4cm dlugosci i
5mm grubosci.

Pulpa

Drewno zbudowane jest z celulozo-
wych widkien drzewnych spojonych
ligning. Aby przeksztatci¢ drewno w
pulpe, nalezy usung¢ lignine i wyod-
rebni¢ wtdkna.

Stosowane s3g dwie techniki:

e pulpa mechaniczna: drewno
rozdrabnia sie i miesza w goracej
wodzie, by wyodrebni¢ widkna
celulozowe. Techniki uzywa sie
podczas produkcji papieru do
czasopism.

e pulpa chemiczna: zrebki piecze
sie w wysokiej temperaturze w
ogromnych autoklawach razem z
substancjami chemicznymi. Pod
wptywem ciepfa i chemikaliow
lignina spala si¢ i uwalnia diugie
widkna, nie niszczac ich. Dlatego
witasnie papier z pulpy chemicznej
jest niezwykle wytrzymaty.

NTN Bng)



NTN S~

Najlepsze rozwigzania NTN-SNR

dla kazdego etapu produkciji

Formowanie
wstegi papieru

Wiew jest niezwykle wazna czescia
maszyny. To dzieki niemu, pulpa jest
réowno rozprowadzana na drucianym
sicie.

Sito to utrzymuje i przemieszcza mase
papierniczg oraz odprowadza wode z
widkien, ktdrych dalsze suszenie ma
miejce w skrzynkach ssacych.

Maszyna papiernicza Fourdrinier, walec czofowy

- Dwurzedowe tozysko barytkowe NTN-SNR, serie 22300, 23200, itp.,
luz standardowy, W33 lub D1
- Otwor stozkowy

Maszyna papiernicza Fourdrinier, walec egutera

- Dwurzedowe tozysko barytkowe NTN-SNR, serie 22300, itp.,
luz standardowy, W33 lub D1
- Otwor stozkowy

Maszyna papiernicza Fourdrinier, walec wyzymaka

- Dwurzedowe tozysko barytkowe NTN-SNR, serie 23000, 23100,
23200, itp., luz standardowy, lub C3, W33 lub D1

- Otwor stozkowy lub walcowy

Duze wymiary:

- serie 23000 (otwory stozkowe lub walcowe)

- serie 23900 (luz standardowy lub C3, W33 lub D1)

Maszyna papiernicza Fourdrinier, walce filcowe

- Dwurzedowe tozysko barytkowe NTN-SNR, serie 22200, 22300,
23200, itp., luz standardowy, W33 lub D1
- Otwor stozkowy

Prasa

Wstega papieru jest ponownie
odwadniana za pomoca duzych
walcow prasujgcych. Maja one
podwdjne dziatanie: nie tylko osu-
szajg wstege, ale zageszczaja ja
i wzmacniaja.

Sekcja suszaca usuwa ze
wstegi pozostatosci wody

Walce filcowe

- Dwurzedowe tozysko barytkowe
NTN-SNR, serie 22200, 22300,
23200, itp., C3, W33 lub D1

- Otwor stozkowy

3

- Dwurzedowe tozysko barytkowe NTN-SNR,
serie 23000, 23100, itp., luz standardowy,
lub C3, W33 lub D1

- Otwor stozkowy lub walcowy

Walce prasujace

- Dwurzedowe tozysko barytkowe NTN-SNR,
serie 23100, 23200, itp., luz standardowy,
lub C3, W33 lub D1

- Otwor stozkowy

Walec filcowy mokry

- Dwurzedowe tozysko barytkowe NTN-SNR,
serie 22200, 22300, 23200, itp.,
luz standardowy, W33 lub D1

- Otwor stozkowy
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u Dwurzedowe fozyska barytko
Gfowica nawijacza nawija niekon- .
czgca sie wstege papieru na szpule, 5 ey
omijajac wadliwe fragmenty. N A £
pomijajgc wadliwe fragmenty. - 1000 ] § E
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- Dwurzedowe tozysko barytkowe NTN-SNR, 4 1400 ¥ IR
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- kozyska po stabilizacji termicznej lub serie 23100, 23200, itp., luz standardowy, 5 10007 z x
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Na zimno - walec dolny

- Dwurzedowe tozysko barytkowe NTN-SNR,
serie 23200, 24100, itp., luz standardowy,

W33 lub D1
Y Kalandrowse - Otwoér stozkowy

Na goraco - walec napedowy i walec

. Kalandry wygtadzaja papier i nadaja P 5
szlce’ prasujace dolne mu ostateczne wiasciwosci powierzch- posredni
ub gorne ,
. niowe. - Dwurzedowe fozysko barytkowe NTN-SNR,

- Dwurzedowe fozysko barytkowe NTN-SNR, Nastepna rolka nawija tasme papieru serie 23000, 23100, 23200, 24100, itp.,
serie 22300, 23100, itp., C3, W33 lub D1 na beben zwijarki. C4, W33 lub D1
- Otwor stozkowy - Otwor stozkowy
- - kozyska po stabilizacji termicznej lub nawegleniu
Maszyny kalandrujace oraz super kalandry stali

- Dwurzedowe tozysko barytkowe NTN-SNR, -
serie 22300, 23100, 23200, 24100, itp., Na zimno - walce napedowe Na gorgco - walec doIny
posrednie i gérne

C3, W33 lub D1 - Dwurzedowe fozysko barytkowe NTN-SNR,

Duze wvimiary: - Dwurzgdowe tozysko barytkowe NTN-SNR, serie 23200, 24100, itp., C4, W33 lub D1
: se;,ngZBOrg(.) (otwory stozkowe lub walcowe) serie 23000, 23100, 23200, itp., luz standardowy, - Otwor stozkowy
i W33 lub D1 - kozyska po stabilizacji termicznej lub nawegleniu

- serie 23900 (luz standardowy lub C3, W33 lub D1) - Otwér stozkowy stali
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Ciezkie warunki
dla fozysk

Przemyst papierniczy jest wyjgtkowo

nieprzyjazny dla fozysk:

e Obecnosc gorgcej wody i pary
sprzyja korozji

* Wysokie predkosci i obcigzenia

¢ Niezbedne: precyzja obrotow

¢ Wysokie temperatury

e Obecnosc silnych chemikalidw,
szczegolnie podczas bielenia

¢ Wysokie poziomy pyfu

* Niezbedne: dokfadne i
niezawodne smarowanie
na kazdym etapie

Sufiksy Cechy

6E - Naweglowany pierécien wewnetrzny

CN Luz normalny

C3 Luz wiekszy niz normalny

C4 Luz wiekszy niz C3

WA...LL |kozysko barytkowe z dwoma

lub EE wbudowanymi uszczelkami

K Pierscien wewnetrzny z otworem
stozkowym

M lub L1 | Ttoczony, mosiezny koszyk

W33 Otwory i rowki do smarowania na

lub D1 pierscieniu zewnetrznym
Smarowanie pierscienia

L wewnetrznego

PX Specjalna tolerancja wymiaru

PX50 Zwiekszona doktadno$¢ na pierscieniu
wewnetrznym i zewnetrznym

PX51 Zwiekszona doktadnos¢ obrotow na
pierscieniu wewnetrznym

PX52 Zwiekszona doktadnos¢ obrotow na
pierscieniu zewnetrznym

tozyska barytkowe

¢ Z koszykiem stalowym

- Idealne do standardowych aplikaciji

- Specjalna obrdbka cieplna pierscieni
wewnetrznych i zewnetrznych, zapewnia
stabilno$¢ wymiarowg nawet przy temperaturze
200°C (390°F)

- Koszyk z tzw. kieszeniami otaczajgcymi
wateczki: precyzyjne prowadzenie elementéw
tocznych, nie powoduje wzrostu temperatury

- Duza przestrzen pomiedzy dwoma rzedami
elementow tocznych zapewnia:

- Wiecej miejsca dla smaru
- Lepszy przeptyw smaru w tozysku
- Dtuzszg zywotnos¢

e Z koszykiem miedzianym (sufiks M lub L1)
- Jednoczesciowy, ttoczony koszyk miedziany:
doskonata odpornosé
- Koszyk prowadzony na elementach tocznych,
co zapobiega jego zablokowaniu w wyniku
ekspansiji cieplnej
- Rowki i otwory do smarowania (W33 lubr D1)
“ - Dostepne rozmiary otworéw: do 1120 mm
¢ kozyska barytkowe uszczelnione (WA... LL lub EE)
- Wymaga mniej prac konserwacyjnych
- Zwigkszony okres uzytkowania
- Wszelkie zanieczyszczenia majg ograniczony
dostep do tozyska, co chroni smar oraz samo
fozysko przed uszkodzeniami
- Uszelki mozna montowac na standardowych
obudowach
- Uszczelnione tozysko mozna réwniez smarowac
- Wydajnos¢ tozyska nie ulega zmianom nawet
przy niewspoétosiowosci (+/- 0.5°)
- Dostepne w duzych rozmiarach: > 260 mm

tozyska ze smarem statym

LPO3 : -20°C do +60°C (80°C max.)

LPO05 : -20°C do +120°C (100°C max.

ciggle) &

e Bez smarowania i
Idealne rozwigzanie dla trudnodostepnych '36 %

tozysk.

e Odporne na zanieczyszczenia
tozyska ze smarem statym sg bardziej odporne na
dziatanie kurzu, czy wilgoci.

¢ Brak przeciekéw smaru

Smar staty: brak przeciekéw detergentu; przecieki
oleju wystepuja niezwykle rzadko. Czysta praca dla
wszelkich zastosowan.

¢ |dealne dla sit odsrodkowych oraz drgan

Masa smaru stanowi $wietny op6r przeciw sitom
odsrodkowym oraz dostracza tozyskom idelng porcje
oleju, umozliwiajgca prawidtowie funkcjonowanie.

e Moment rozruchowy

Bardzo niski moment rozruchowy przy temperaturze
pokojowej (w przeciwienstwie do tozysk z “normalnym”
smarowaniem).

Przegub homokinetyczny BJ, [

¢ Plynne obroty

Umozliwia ptynne obroty bez hatasu,
czy zmian predkosci katowe;.

¢ Niezawodne uszczelki ' }
Uszelki ze smarem oraz pokrywami #
zwiekszajg wytrzymatos$¢ oraz wydajnosé
uszczelnienia, zapewniajgc jeszcze lepsze
warunki pracy.

e Smarowanie dozywotnie

Wysoka wydajnos¢ uszczelnienia pokryw dtugotrwale
eliminuje potrzebe konserwacji; zbiorniczek smaru
réwniez nie wymaga interwenciji.




Zestawy tozysk samonastawnych w obudowz

e Rozne ksztatty (oprawa dzielona, z kotnierzem, okragta, wiszgca)

£2

e Dostarczane w postaci gotowej do montazu, z wktadem
tozyskowym nasmarowanym dozywotnio @ @

e Uszczelnienie: uszelki trzywargowe (L3) lub czterowargowe (L4)

e Pokrywy ze stali nierdzewnej skutecznie chronig przed zanieczyszczeniami

e Chemiczna pasywizacja (zabezpieczenie powierzchni) skutecznie chroni przed korozjg

e Kompensacja wad wyréwnania (2° dla zestawéw wymagajacych ponownego
smarowania)

e Fatwy montaz, instalacja smarowniczek pod katem 45°, oznaczenia na oprawie
utatwiajgce pozycjonowanie

.. o”oh
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Zestawy z oprawg dzielong: standardowa ser

Wysoka sztywnos$c¢ dzieki optymalnym oprawom

Lepsze rozpraszanie ciepta dzieki specjalnym rowkom w obudowie i dyskowi
regulacyjnemu (do 20°C mniej)

Uszczelka dwuwargowa, uszczelka filcowa, uszczelka typu V-ring, uszczelka
labiryntowa (200°C, przewdd okragty w standardzie) w standardzie oraz wysoce
wydajna uszczelka takonitowa TA

Otwory odprowadzania smaru w standardzie dla wszystkich opraw

2 wersje smarowniczek w standardzie

Oznaczenia na stopie oprawy wskazujgce miejsca na ewentualne wywiercenie
nowych otworéw mocujgcych

Swietna ochrona przed korozjg

Oznaczenia na stopie oprawy utatwiajgce montaz

Na Panstwa prosbe, dostawa modeli idealne dopasowanych do Panstwa zastosowan.

Konserwacja i ustugi

Zarzadzanie fabryka papieru opiera sie na trzech podstawach:
¢ oszczednos¢é
- redukcja czasu przestojow
- szybkie i zaplanowane interwencje
e wydajnosé
- zwiekszona zywotnos$¢ tozysk, dzieki precyzyjnemu i solidnemu smarowaniu
- dtugoterminowe instalacje, dzieki wykorzystaniu odpowiednich narzedzi
¢ bezpieczenstwo
- personel zdala od niebezpiecznych obszaréw: wysokie temperatury, czesci obrotowe,
produkty korozyjne, zanieczyszczenia
- doktadne przygotowanie do interwenciji
- szkolenia pracownikéw w zakresie bezpiecznego korzystania z odpowiednich narzedzi

Experts & Tools rozumie te podstawy i odnosi sie do nich oferujgc swoje
produkty, narzedzia ustugi:

Narzedzia dla przemystu papierniczego

* Samocentrujgcy $ciggacz hydrauliczny (do 20 ton)
* Nakretki hydrauliczne (otwér do 1000 mm)
* Nagrzewnice indukcyjne (dla tozysk do 1200 kg)

Urzadzenia te mozna réwniez wynajac.

p |

Specjalne zestawy dwuczesc

Dwa warianty:

- dwuczesciowa oprawa dzielona (smarowanie smarem i olejem), z tozyskami
kulkowymi lub zintegrowanymi dwurzedowymi tozyskami barytkowymi

- jednoczesciowa oprawa z kazdym typem tozyska lub ich kombinacjg (wersja
ZLOE: jednoczesciowy zestaw z dwoma fozyskami smarowany olejem)

Roézne typy opraw: dzielona, wiszaca, jednoczesciowa z 2 lub 3 tozyskami czy

z kotnierzem.

Materiat: zeliwo (GG) w standardzie. Zeliwo sferoidalne (GGG) oraz stalowe (GS)

na zyczenie. Inne materiaty dostepne na zyczenie.

Jedno lub kilka tozysk pasowanych bezposrednio na wale lub przy pomocy tuleji

wcigganej

Urzadzenie do smarowania tozyska podczas jego pracy

Systemy uszczelniania

SNOE  TVN ™ LG DLG  ZLOE 722500 F11200 SD3100TS

Uszczelka filcowa X X X X X X
Uszczelka typu V-ring X X X X

Uszczelka dwuwargowa X X X X

Uszczelka labiryntowa X X X
Pokrywa koricowa X X X X

Seria LUB'SOLUTIONS zapewnia solidne,
bezpieczne i doktadne smarowanie

* Smary VIB, HEAVY DUTY oraz HIGH TEMP dostosowane do réznych warun-
kéw kazdego z proceséw produkciji

e Smarownice automatyczne dla kazdego rodzaju smaru

* Pompy oraz inne akcesoria do uktadéw centralnego smarowania, majacych
nawet 1000 elementow

Nasi eksperci chetnie pomoga Pafstwu w dobrze odpowiedniego smaru.
Ustugi serwisowe dopasowane do konkretnych przypadkoéw:

* Pomoc techniczna przy montazu i demontazu tozysk

* Renowacja tozysk zdemontowanych podczas prac konserwacyjnych
e Szkolenia dla ekip konserwujgcych

e Diagnostyka uszkodzonych tozysk

e Analiza drgan fozyska, przektadni, ramy i bazy urzadzenia

NTN-SNR oferuje rowniez petng game fozysk
standardowych, idealnych do wszelkiego typu
urzadzen (pompy, wiatraki, silniki elektryczne, itp.),
wigczajac:

- kozyska kulkowe jedno- i dwurzedowe,

- kozyska stozkowe,

- kozyska walcowe.
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