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PROFESSIONAL S
|

Verifigue en el momento de la recepcion de producto si se ha podido ocasionar algun dafio debido al transporte.

En ese caso, informe inmediatamente al transportista. Nuestros productos son objeto de mejora continua, por lo que nos
reservamos el derecho a introducir cambios.

Durante el desembalaje, compruebe si falta alguna pieza (consulte el capitulo INSTALACION, - Contenido de la caja).
Si es asi, poéngase en contacto con su distribuidor local.
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Calentamiento por
induccion

Los calentadores de induccion SmarfTEMP™ son utilizados para
calentar rodamientos. Se pueden calentar también otros componentes
metalicos que forman un circuito cerrado, como cojinetes, anillos, poleas
y engranajes. Esto facilita el montaje cuando se requiere un ajuste
apretado.

Nuestra gama de calentadores estandar esta disefiada para calentar
las piezas hasta una temperatura maxima de 240 °C (464 °F). Los
calentadores se pueden utilizar de forma continuada. Coloque siempre
la sonda de temperatura sobre la pieza de trabajo para controlar el ciclo
de calentamiento. Cuando se caliente un objeto utilizando el Modo
Tiempo, el ciclo de calentamiento deberéa controlarse por medio de un
medidor de temperatura externo.

Condiciones de funcionamiento

El calentador esta disefiado para su uso en un entorno industrial con una
temperatura ambiente comprendida entre 0 °C y 40 °C (de 32 °F a 104
°F)y unahumedad atmosféricaentre el 5% y el 90 %, sin condensacion.
El calentador de induccion esta destinado para un uso Unicamente en
interiores.

ATENCION!

Los rodamientos en general, deben
de calentarse unicamente hasta
una temperatura maxima de 110
°C (230 °F). No utilice calentadores

de induccién para rodamientos o
piezas cuyas dimensiones superen
los limites especificados en este
manual. No apague el calentador con
elinterruptor principal durante el ciclo
de calentamiento.
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Seguridad

Siga siempre las instrucciones de uso cuando utilice un calentador de induccion.

NTN-SNR Roulements no se responsabilizara de los dafos causados por el manejo incorrecto o por un uso que no
responda a la finalidad designada. Requisitos del operario: debe de estar autorizado a utilizar el calentador y debe de
conocer las instrucciones de seguridad.

Con el fin de evitar peligros o dafiar el calentador de induccién o la pieza de trabajo, siga estas normas:
Todas las reparaciones deben de ser efectuadas por un centro de reparacion oficial.
Utilice solo piezas de repuesto originales.
Proteja el calentador del agua o de una humedad muy elevada durante el almacenamiento.
Proteja el nucleoyy las barras del calentador contra la corrosion, los golpes y la deformacion.
Precaliente los rodamientos Unicamente hasta un maximo de 110 °C (230 °F).

Con elfin de garantizar el funcionamiento correcto del dispositivo, es importante equiparlo con las Ultimas actualizaciones
de software.

Encontrar una descripcion en el capitulo "FUNCIONAMIENTO - MENU DEL USUARIO'

Precauciones de seguridad

® Dado que el calentador de induccion genera un campo magnético’®® las personas que lleven
un marcapasos' u otro dispositivo implantado? no deben trabajar con el dispositivo ni situarse
proximos a él. Otros equipos sensibles, como relojes de pulsera, soportes magnéticos, circuitos
electronicos, etc.® también pueden verse afectados. La distancia de seguridad es de 1 metro (38”).

e Utilice guantes de seguridad como proteccion contra las quemaduras en las manos. Los guantes’
incluidos son adecuados para su uso a temperaturas de hasta 240 °C (464 °F) (resistentes solo al
calor por contacto).

® Superficie caliente; evite el contacto®
® No utilice un calentador de induccion en lugares donde exista un riesgo de explosion.

® Utilice calzado de seguridad®

®S A
AOD

Brand of NTN corporation




Instrucciones de seguridad

® E | usuario debe de tener una idea del contenido ® No cologue ningun objeto metélico cerca de las
de este manual y debe de conocer las “buenas barras y polos.

practicas” en el taller. o
® Cologue el calentador sobre una superficie

® Respete en todo momento el manual de uso. horizontal estable.
® Asegurese de que el calentador de induccion ® Mantenga una distancia minima de 1 metro (38")
funcione con la tension de alimentacion requerida. hasta los objetos proximos.

Si el calentador no se entrega con un enchufe,
los cambios deberan de ser efectuados por un
electricista debidamente cualificado.

® Utilice el aparato unicamente en zonas bien
ventiladas.

® No caliente objetos que contengan aceite, grasa o
sustancias similares. Evite la posible generacion de
vapores y humo.

® No utilice ni almacene el calentador en entornos
humedos. El aparato esté disefiado para su uso
Unicamente en interiores.

® No inhale en ningun caso los vapores o el humo

® Utilice los equipos de manipulacion adaptados al . ’
proveniente por las piezas calentadas.

peso de la pieza a calentar y/o barra. No sujete
nunca los componentes con un cable metélico
ni deje ninguno colgado en las proximidades del
campo magneético. Pueden atravesar el cable
corrientes extremadamente altas que lo calentaran ® No toque el nucleo del calentador durante el ciclo
con rapidez, generando un riesgo de quemadura. de calentamiento.

® No mueva ni levante el aparato mientras esta
caliente tras el ciclo de calentamiento.

Cuando utilice las barras de menor tamano en un SmartTEMP™ XL, XL Pivot, XXL o XXXL,
asegurese de reducir la potencia maxima de salida. En la pagina 12 encontrara una guia de la
potencia maxima de salida por cada tamaio de barra.

; SNR,,
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Informacon de uso

En caso de error durante el proceso de calentamiento, el calentador de induccion se detendra automaticamente. El error
correspondiente aparecera indicado en la pantalla. Si el error procede del usuario, la pantalla indicara cuéles son las
acciones que deben de realizarse para corregir el problema.

Encontrara mas informacién sobre los tipos de errores en el capitulo "ERRORES".

MP3x MP2x MP1x Los calentadores de induccion producen un campo

: : : . electromagnético en el interior de una bobina para transmitir

90 60 30 K energia a una pieza a calentar. La tabla que aparece a

continuacion indica los valores de la densidad de flujo

- en microTeslas (uT). Estas medidas pueden servir como

X guia para cumplir con la reglamentacion local en relacion
(cm) 30 + MP1y

al tiempo de exposicion maximo a campos magnéticos.
Las distintas configuraciones pueden ofrecer distintos

60 + MP2y valores. Resulta imposible indicar valores para todas las
configuraciones, ya que la variedad de tipos de rodamientos
Y asociados a las distintas barras es muy amplia.
(cm) 90 + MP3y
Smart s M L XL XXL XXXL
Posiciéon de medicion (cm) Campo magnético total (uT)
MP1x 81 249 283 454 864 868
MP2x 16 34 74 189 272 370
MP3x 1 11 28 51 143 201
MP1y 156 181 185 458 874 983
MP2y 27 24 78 191 314 416
MP3y 9 9 41 80 156 196

Campo con una media cuadratica total de 50 Hz para los resultados de la medicion magnética. El flujo magnético maximo
en los lugares de exposicion segura, segun la reglamentacion alemana BG 11, es de 423 uT.

SNE ]
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Instalacion

Elementos incluidos

O SmartTEMP™ S/M/L/XL/XL Pivot/XXL/XXXL
@ Barra(s) (diferentes segun el modelo)
© Sonda de temperatura ((la segunda sonda es opcional segtn el modelo)

O Guantes termorresistentes

6O Manual de uso

® Guiade inicio rapido

Nota

ElmodeloSMartTEMP™S incluye las barras 20, 35y 60. Para el resto de la gama se incluye una tnica barra. Los aparatos.

SmartTEMP™ L, XL, XL Pivot, XXL, XXXL se entregan con dos sondas de temperatura magnéticas incluidas. Los
guantes termorresistentes pueden variar con respecto a los de laimagen anterior.

Desembalaje

Sigalasinstrucciones especificas del calentador que encontrara enla “Guia de inicio rapido” incluida. Sila “Gufa deinicio
rapido” novaincluida enla caja, pongase en contacto con su distribuidor.

Nota

Verifique en el momento de la recepcion del producto si se ha podido ocasionar algun dano debido al transporte.
En ese caso, informe inmediatamente al transportista. Nuestros productos son objeto de mejoras continuas, por lo que
nos reservamos el derecho a introducir cambios.
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Proceso de instalacion

Asegurese de que el voltaje de entrada y la corriente cumplan las especificaciones. Estas figuran en la placa de
identificacion situada en la parte trasera del calentador de induccion.

No todos nuestros calentadores de induccion se entregan con un enchufe, debido principalmente al gran nimero de tipos
de enchufe existentes. Un electricista profesional debera afiadir un enchufe especial si es necesario. El voltaje puede
variar en los calentadores personalizados.

Conexion eléctrica de
SmartTEMP™ para modelos:
XL, XL Pivot, XXL y XXXL.
Se incluye el enchufe para
estos calentadores de
induccion.

Voltaje Fase Neutro Tierra
Smart
S/M 110-230 V Il varon Az A Verde/Amarillo

Conexion eléctrica de
SmartTEMP™ S, My L.

Voltaje Fase X /L1 FaseY /L2 Tierra
Smart
L 400-440 V Il Vviarron W \eoro ‘A Verde/Amarillo
460-575 V B Viaron B Negro A Verde/Amarillo

Voltaje Fase Neutro Tierra

Smart
XL - XL Pivot 400-440 vV W viaron W oo ‘A Verde/Amarillo
XXL - XXXL

460-575 V Il Vviarron W \egro A Verde/Amarillo

Inserte el enchufe en una toma de pared, con el fin de conectar el aparato a una red
eléctrica principal.

Pulse elinterruptor principal de la posicion 0a 1. El calentador emitira una breve senal
sonoray la pantalla tactil mostrara el menu principal. El calentador de induccion ya
esta listo para su uso.

10
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Colocacién de la pieza a calentar

La pieza de trabajo puede colocarse de dos formas distintas y no debe de tocar nuncala carcasa. Los objetos pequefios
se calentaran en posicion vertical.

Smart
YA WA
XL PIVOT

vertical horizontal

Smart
XL / XXL
XXXL

Iu o= Wa [

vertical horizontal

® Utilice equipos de elevacion adecuados para las barras y componentes pesados. La elevacion manual de objetos
pesados es una causa frecuente de lesiones.

® Utilice calzado de seguridad durante estos procedimientos.

® El peso de la pieza a calentar no debe de superar el peso méaximo indicado en el capitulo DIMENSIONES DE LA
PIEZA A CALENTAR. Si se superan esos limites, puede producirse un fallo catastréfico en el equipo, asi como
dafos personales.

® Asegurese de que no exista contacto entre el cable de alimentacion eléctrica y la pieza de trabajo. Los dafios en
el cable pueden causar electrocucion.

® No sujete nunca los componentes con un cable metélico y evite este tipo de cables metalicos colgados en las
proximidades del campo magnético. Las corrientes extremadamente altas, pueden atravesar el cable provocando
su calentamiento rapido y generando un riesgo de quemadura.

Eleccion de la barra

® Flija la barra de mayor tamafio posible que quepa en el diametro de la pieza a calentar. Sitle la pieza sobre la
barra y coloque la barra con la superficie fresada sobre los polos del nicleo del calentador.

® Asegulrese siempre de que la pieza a calentar evita el contacto directo con la carcasa del calentador

® Cuando termine un ciclo de calentamiento, utilice siempre guantes termorresistentes. La temperatura maxima de
la pieza calentar en un calentador de induccién estandar es de 240 °C (464 °F).

® Trate siempre las barras con cuidado. Las caidas, golpes, etc., pueden dafar la barra o causar danos personales.
Guarde siempre la barra en un lugar seguro tras su uso.

" SNR
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Cuando se utiliza el MODO RAMPA o el MODO TEMPERATURA CON DOS SONDAS, la potencia efectiva real, variara
constantemente durante el ciclo de calentamiento. Esto se produce de manera automatica. Cuando se utiliza el MODO
TIEMPO o el MODO TEMPERATURA CON UNA SONDA, la potencia efectiva estandar sera del 100 %. Sera necesario
regular la potencia cuando::

P Se apliquen barras de menor tamario, sobre todo durante el uso continuo.

BARRAS XL XXL XXXL

. ) , 20 x 20 40% N/A N/A
Con el fin de evitar el recalentamiento del

. , . : 30 x 26 50% 40% N/A
material, asegurese de reducir la potencia

maxima de salida conforme a la tabla adjunta. 40x38 60% 40% N/A

50 x 48 80% 50% N/A

60 x 60 100% 50% 50%

70 x 70 100% 50% N/A

80 x 80 100% 60% 60%

90 x 90 N/A 80% N/A

100 x 100 N/A 100% 80%

150 x 150 N/A N/A 100%

Colocacion de la(s) sonda(s) de temperatura
magnética(s)

p Utilice siempre la sonda de temperatura magnética (denominada en lo sucesivo “sonda”) para el calentamiento en
Modo Temperatura o Modo Rampa.

» Coloque la sonda sobre la pieza a calentar, cerca del anillo interior. Asegurese de que la superficie utilizada para la
sonda esté libre de grasa y/o aceite.

P Sielcalentador de induccion dispone de dos sondas, coloque una cerca del anillo interior y la otra sobre el anillo exterior.

- me

P Nuestras sondas estandar son adecuadas para su uso hasta una temperatura
maxima de 240 °C (464 °F). La conexion entre el iman y la sonda se rompera si
superala temperatura maxima. Si eso ocurre durante el funcionamiento en Modo
Temperatura, el calentador se apagara, al no conseguir la sondaregistrar ningun
aumento de temperatura durante un periodo de tiempo establecido. Existen sondas
opcionales para temperaturas mas altas.

P Conecte la sonda insertando el enchufe en la toma situada en la parte delantera
del calentador, con el punto rojo hacia arriba

ATENCION

Manipule la sonda con cuidado. Se trata de
un componente importante del calentador

que puede resultar dafiado ATENCION
facilmente en caso de uso incorrecto.
Después de su uso, sugerimos que se
cologue en el lado del polo vertical.

SNE 12
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Funcionamiento

Cuando se enciende el calentador de induccion, la pantalla de inicio puede mostrar hasta cuatro botones con distintos
modos; el Modo Tiempo esta siempre disponible. El Modo Temperatura (con 1 sonda) y el Modo Rampa se activaran
cuando se inserte una sonda. Se activara un Modo Temperatura adicional (con 2 sondas) cuando se inserte una segunda

sonda.

El'botén de inicio/parada sirve para iniciar los ciclos de calentamiento o para detenerlos.

NTN. EnE
SmartTENIP

PROFESSIONAL

nEnQ

START/STOP

Cadamodo tiene tres fases:

1.Preparacion - el usuario puede modificar la temperatura y/o el tiempo.
2.Proceso de calentamiento - el calentador de induccién inicia el ciclo de calentamiento.

3.Finalizacion - el ciclo de calentamiento ha terminado.

Cuando un ciclo de calentamiento ha terminado o se ha detenido prematuramente, el programa volvera a la pantalla
principal del modo de calentamiento. Se puede solicitar un grafico con el botdn de graficos .

13



Modo de temperatura, una sonda

Para modificar la
temperatura, pulse

i 110°Ck

En otro caso, vaya al
paso 2.

Pulse O para iniciar el
ciclo de calentamiento y
mantenga una distancia
de seguridad.

Se iniciara una cuenta
atras de 5 segundos
antes de que empiece
el ciclo.

Una vez alcanzada

la temperatura
preestablecida, el
calentador mantendra
esa temperatura.

Pulse O para detener el

ciclo de calentamiento.

El calentador
de induccion se
desmagnetizara.

A continuacion,
regresara a la primera
pantalla.

1. PREPARACION

o Adjust the temperature if

i A : ,7
i 110°C -
5 100%

GRAPH

2. PROCESO DE CALENTAMIENTO

OPCIONAL
4
Please press the Start button

on the remote control to start
the heating cycle...

Heating starts within
3 seconds.

i 110°C
i 110°C

Actual

Set

GRAPH

Pulse = 0 = para modificar la
temperatura (maximo 240 °C).

Pulse & una vez establecida la
temperatura

De forma alternativa,

para iniciar el proceso de
calentamiento, pulse el boton
de inicio en el control remoto.

3. FINALIZACION

i 110°C

Demagnetizing
Please Wait...

Actual




DA RAMP Mode

1. PREPARACION

Para modificar la —_—
Adjust the te it d
temperatura, pulse ﬂ ol e e

time if necessary. Press n
i 110°CE

start button when ready
Para modificar el tiempo

de calentamiento, pulse ﬁ 1 1 OOC

& 0:00

Ezsc;tr; caso, vaya al @ 0 : 00

Pulse = o = para modificar la temperatura
(méximo 240 °C).

Pulse M una vez establecida la temperatura.
Pulse # o = para modificar el tiempo.

Pulse ¥ una vez establecido el tiempo.

DRI

2. PROCESO DE CALENTAMIENTO

OPCIONAL De forma alternativa,

Puise O para iniciar el F\ para iniciar el proceso de

ciclo de calentamiento y
mantenga una distancia
de seguridad.

calentamiento, pulse el botéon
de inicio en el control remoto

Please press the Start button
on the remote control to start
the heating cycle...

Se iniciara una cuenta

. Heati ithi
atrds de 5 segundos CET S il
antes de que empiece

el ciclo.

Heating

Una vez alcanzada la

i 24°C Actual i 110°C ==

Please

temperatura
preestablecida, el

calentador mantendra ﬂ 1 1 ooc Set
esa temperatura.
@ 0:02 ﬁ

e i 110°C

GRAPH

3. FINALIZACION

ﬁ 1 1 Ooc Actual

Demagnetizing
Please Wait...
GRAPH

Pulse O para detener el
ciclo de calentamiento.

El calentador
de induccion se
desmagnetizara.

A continuacion,
regresara a la primera
pantalla.
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Ml Modo de temperatura, dos sondas

1. PREPARACION

Para modificar la —

Adjust the temperature and

Pulse = o = para modificar la temperatura

v
| max. difference if necessary. L
_tpeta’ pu S¢ Prsssdsfl‘:rt bunofn when reraydy A |’+ (maXImO 240 OC)'
Para modificar la ﬁ 1 1 OOC Pulse ¥ una vez establecida la temperatura.
temperatura A, Pulse # o ™= para modificar la temperatura
pulse FIREE® — (minimo 20°C).
En otro caso, vaya al §: 35°C v .
Pulse ¥ una vez establecida la temperatura.

paso 2. GRAPH |7

+

2. PROCESO DE CALENTAMIENTO

Suss e el OPCIONAL De forma altgrnatlva, para iniciar el proceso
il FT ; S de calentamiento, pulse el botdn de inicio en
ciclo de calentamiento y o =l Geriiel e,

Please press the Start button
on the remote control to start
the heating cycle...

mantenga una distancia
Se iniciard una cuenta

5 Heating starts within
atras de 5 segundos 3 seconds.

antes de que empiece
el ciclo.

Una vez alcanzada ; o
o

la temperatura § 1 1 0 C Actual i 110°C

preestablecida, el s ¢ 110°C

calentador mantendra o

esa temperatura. E 1 1 0 C <

groe 39

GRAPH

3. FINALIZACION

Pulse O para detener el E 11 OOC Actual

ciclo de calentamiento.

El calentador
de induccion se
desmagnetizara.

Demagnetizing
Please Wait...

A continuacion,
regresara a la primera
pantalla.




’F Modo tiempo

1. PREPARACION

Para modificar el tiempo — i :
: Adjust the time if v Pulse = o = para modificar el tiempo
de calentamiento, pulse [ Qi °C
0-00 button when ready (méaximo 99:59).
| + . :
En otro caso, vaya al Pulse ¥ una vez establecido el tiempo.

paso 2.

2. PROCESO DE CALENTAMIENTO

L OPCIONAL De forma alternativa, para iniciar el
Pgllsedo ﬁar? |n|$:|a{ & N proceso de calentamiento, pulse el
ciclo de calentarniento y o botén de inicio en el control remoto

Please press the Start button
on the remote control to start
the heating cycle...

mantenga una distancia
Se iniciard una cuenta

5 Heating starts within
atras de 5 segundos 3 seconds.

antes de que empiece
el ciclo.

Actual

Set

3. FINALIZACION

Pulse O para detener el

ciclo de calentamiento. Actual

El calentador
de induccion se
desmagnetizara.

Demagnetizing
Please Wait...

A continuacion,
regresara a la primera
pantalla.




Menu usuario

Para acceder al menu del usuario, mantenga pulsado el botén de inicio/parada durante 8 segundos. Dentro de este menu
el usuario puede consultar y modificar las siguientes opciones:

uo

U1

U2

U3

U4

Us

Ué

U7

us

Restablecer los valores

de fabrica

Cada opcién del usuario se
restablecera conforme asus valores
originales de fabrica.

Idiomas

Elidioma del calentador puede ser
configurado en inglés, espafiol,
alemén y francés. En un futuro se
anadiran nuevos idiomas.

Temperatura por defecto
(110°C)

Se puede establecer latemperatura
predeterminada. La temperatura
establecida de fabricaes de 110°C
(230 °F).

Matenimiento de
temperatura (On)

TEI' mantenimiento de temperatura
se puede activar o desactivar.
Durante la pendulacién, el aparato
se calentara hasta la temperatura
establecida y se enfriara 3 °C,
después, volvera a calentar hasta la
temperatura establecida, etc.

Duracion de matenimiento
de temperatura (5:00)

TSe puede establecer la duracion
del mantenimiento de temperatura.
Con la duracién establecida de
fabrica de 5:00 min., la pendulacion
del calentador serd indefinida.

Senal de fin (On)

TElavisador sonoro se puede activar
o desactivar. Si esta activado, el
calentador sonara cuando alcance
la temperatura establecida. El valor
establecido de fabricaes “activado”.

Unidad de temperatura (°C)
TLa unidad de temperatura se
puede modificar a grados Celsius
o Fahrenheit. La unidad de
temperatura establecida de fabrica
son los grados Celsius (Fahrenheit
enlos EE. UU.).

Delta max. de temperatura
(35°C)

TSe puede establecer la diferencia
méaxima de temperatura entre
las dos sondas. La diferencia de
temperatura establecida de fabrica
esde35°C.

Control remoto (opcional)
TLa funcion de control remoto se
puede activar o desactivar. Esta
opcién aparece solo cuando se ha
incluido el control remoto.

SNE
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U9

uio

ui2

ui3

ui4

uUi5

U16

ut7z

u19

u20

Calibracion de lasonda 1

Se puede establecer latemperatura
de la sonda 1 si esta calibrada de
forma incorrecta.

Calibracion de la sonda 2
TSe puede establecer latemperatura
del sonda 2 si esta calibrada de
formaincorrecta.

Tiempo de puestaen
marcha (5)

Se puede establecer un retardo
para el inicio del proceso de
calentamiento. Cuando el usuario
inicie el proceso de calentamiento,
existira un retardo para permitirle
retirarse a una distancia segura. El
retardo establecido de fabricaes de
5segundos.

Vista previa del grafico

Aqui se puede ver el registro de
temperaturas del anterior ciclo de
calentamiento.

Protector de pantalla (Off)
TSe puedenestablecer lasopciones
del salvapantallas, que van desde
desactivado hasta cierto nimero de
segundos.

Tiempo (0:00)

TSe puede establecer la hora
actual. Esa informacion se utilizara
en el registro de datos del ciclo de
calentamiento.

Fecha (0/0)

The current date can be set here.
This information will be used when
datalogging the heating cycle.

Afio (2000)

Aqui se puede establecer el afio
actual. Esa informacion se utilizara
en el registro de datos del ciclo de
calentamiento.

Histéresis mantenimiento
de temperatura (3°C)

Aqui se puede establecer la
diferencia maxima de temperatura
antes de que el calentador empiece
acalentar de nuevo.

Seleccion automatica de la
sonda (On)

Cuando esta opcion esta activada,
el calentador puede reconocer
la diferencia entre la Sonda 1
y la Sonda 2 y asignar el orden
automaticamente.
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Periodo (MM:SS)

El Intervalo de Tiempo se puede
modificar entre MM:SS (minutos
y segundos) y HH:MM (horas y
minutos). Esta opcién de Intervalo
de tiempo se aplicara al intervalo
disponible cuando se utilice elModo
de Tiempo.

Salida (Descartar cambios)

Los ajustesrecientes se desecharan
yelusuarioregresaraalapantallade
inicio.

Actualizar el programa GUI

Al insertar una unidad USB (que
contenga una actualizacién de la
Interfaz de Usuario), aparecera esta
opcion. Pulsey sigalasinstrucciones
que apareceran en pantalla para
actualizar el calentador.

Actualizar el programa
PWR

Al insertar una unidad USB (que
contenga una actualizacién de la
tarjeta de alimentacion), aparecera
esta opcion. Pulse y siga las
instrucciones que apareceran
en pantalla para actualizar el
calentador.

Actualizar los idiomas

Al insertar una unidad USB (que
contenga una actualizacion de los
textos), aparecera esta opcion.
Pulse y siga las instrucciones
que apareceran en pantalla para
actualizar las fuentes y textos.

Version GUI
Aquiseindicala version actual de la
Interfaz de Usuario.

Version PWR
Aquiseindicala version actual de la
placa de potencia.

Numero de ciclos

El numero de ciclos indica la
cantidad de ciclos de calentamiento
del calentador de induccién.

Tiempo de calentamiento

El contador de servicio indica la
duracion total (la suma de todos
los ciclos de calentamiento) del
calentador de induccion.



Mantenimiento

P Almacene el aparato en un lugar seco, resistente al hielo y libre de humedad.
P Limpielo con un pafio suave y seco.
P Mantenga la pantalla limpia para una capacidad de respuesta 6ptimay para evitar arafiazos.

P Engrase regularmente los puntos de contacto con la barra. Engrase regularmente con grasa sin cido para un contacto
optimoy paraevitar la corrosion (en el caso de los calentadores con barra giratoria, engrase también el pasador vertical).

» PIEZADEREPUESTO CRITICA - Sondamagnética. Utilice siempre piezas de repuesto originales; no podemos garantizar
un funcionamiento correcto con el uso de otras piezas

ATENCION

Las préacticas correctas de
mantenimiento y manipulacion
son fundamentales. Si no se

siguen las instrucciones de ins-
talacion y mantenimiento, puede
producirse un fallo en el equipo,
generando un riesgo de dafio
personal grave.
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Fallo de funcionamiento

Sise oye un ruido vibratorio fuerte:

P Detenga el ciclo de calentamiento pulsando el botdn de inicio/parada.
P ;Las superficies de contacto estan limpias y suficientemente engrasadas?

P ;Las barras estén en contacto con la superficie? Si no es asf, ajuste la barra siguiendo
las instrucciones indicadas a continuacion.

Ajuste de la barra

1.Compruebe si la superficie fresada de la maquina esta lisa.

2.Coloque la barra o la barra giratoria sobre el calentador.

3.Desatornille un cuarto de vuelta los tornillos de la barra y del punto de giro.

4.Encienda el calentador y la barra se asentara por si misma, o bien utilice un martillo de nailon..

l/ 4(9”??

S I I/ I// 4/
S Nz I /

5. Apriete los tornillos y apague el calentador; las barras ya estan ajustadas.

ATENCION

En caso de duda, aisle el

calentador de induccion y
péngase en contacto con
su distribuidor local.

SNE) 20
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Errores

Elcalentador de induccién puede indicar dos tipos de errores diferentes: errores del usuario (indicados con un fondo azul)
yerrores graves (indicados con un fondo rojo). El tipo de mensaje de error determinara la dificultad de la accion necesaria
para que el calentador de induccion funcione correctamente.

La mayoria de los errores del usuario son faciles de solucionar, ya que la interfaz de usuario
ofreceré una sugerencia para la reparacion de los fallos. El usuario debe terminar siempre la
ST | DS reparacion de los fallos reiniciando el calentador. Siel error persiste tras la reparacion de los fallos,

SORRESISRSIENES el usuario puede ponerse en contacto con el distribuidor locall.

2

e Los errores graves no se pueden resolver sin ponerse en contacto con el distribuidor local, ya

u que el problema se debe a un error interno de hardware o software. En caso de error grave, el
R usuario debera anotar el cédigo de error (que encontraré en la esquina superior derecha) y las
e A condiciones de funcionamiento.

heater and contact your
local distributor.

Estas condiciones de funcionamiento pueden contener una descripcion de la pieza calentada,
elmodo de calentamiento utilizado y cualquier otra informacion pertinente.
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Especificaciones

SmartTEMP" [}

Dimensiones de la base: 450 x 210 x 275 mm

SmartTEMP" [}

Dimensiones de la base: 540 x 275 x 365 mm
Barra giratoria

SmartTEMP" [}

Dimensiones de la base: 695 x 330 x 435 mm
Barra giratoria

SNE 2
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SmartTEMP" m

Dimensiones de la base: 850 x 410 x 1050 mm

SmartTEMP™ E&(8

Dimensiones de la base: 1080 x 500 x 1350 mm

SmartTEMP" Eee(8

Dimensiones de la base: 1500 x 800 x 1600 mm
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Dimensiones

SmartTEMP™ dispone de un soporte ajustable que proporciona una superficie mas amplia para sujetar las piezas de
trabajo de mayor tamario.

Elndcleo del calentador no es ajustable. La altura se puede aumentar por medio de un juego de barras de extension.

SmartTEMP" [E}

2400

extension
yokes

=Y

2330
2480

=

SmartTEMP" [}

175

2500 Bl extension

yokes

2656

180

130

205

SmartTEMP" [}

extension

600
2 yokes

2800

210

=

160

Las dimensiones de la pieza a calentar indicadas aqui son extremas y dependen deltamano de la barra utilizada. Consulte
latabla de la pagina siguiente para ver una guia completa.
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Dimensiones de la pieza a calentar

Posicion horizontal (en milimetros)

Orificio interior minimo 2 66 2 80 2108
Diametro exterior maximo 2 400 2 500 2 600
Anchura maxima 140 180 210

Anchura max. incl. barras ext. 215 300 360

Posicion vertical (en milimetros)

Diametro exterior maximo 2 330 2416 2 500
Anchura maxima 115 175 205
Diametro exterior max. incl. bar;a(lts 2 480 2 656 2800

Posicion horizontal (en milimetros)

XL Pivot

Orificio interior minimo 230 2125 2 40 285
Diametro exterior maximo 2 1000 2 1000 2 1500 2 2000
Anchura maxima 315 290 485 695

Anchura max. incl. barras ext. n/a 490 n/a n/a

Posicion vertical (en milimetros)

XL Pivot

Orificio interior minimo 2 150 2 30 2 300 2 400

Diametro exterior maximo 2728 2 680 21140 2 1640
Anchura maxima 290 320 425 675

Diametro exterior max. incl. bal::ts n/a 2 1080 n/a n/a

Las dimensiones indicadas anteriormente son tedricas. En la practica existen multiples factores (p. €j., peso, material y colocacion de la pieza de trabajo)
que influyen en la posibilidad y el tiempo necesario para calentar correctamente la pieza de trabajo.
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Caracteristicas técnicas

Electricidad Potencia nominal 3 kVA 3.7 kVA 8 kVA
Voltaje 110-230V 110-230V 400-575V
Corriente maxima 13A 16 A 20 A
Frecuencia 50 /60 Hz 50 /60 Hz 50 /60 Hz

Controles para el calentamiento | Temperatura q o o

sin tension maxima (1 sonda) 240°C 240°C 240°C
Temperatura 240°C 240°C 240°C
maxima (2 sondas) AT 20 -50°C AT20-50°C AT 20-50°C

pieza de trabajo

Tiempo 0 min - 99 oras 0 min - 99 oras 0 min - 99 oras
Tiempo / 5 min - 99 oras 5 min - 99 oras 5 min - 99 oras
Temp. Rampa 5-240°C 5-240°C 5-240°C
* = Estandard
Barras (mm) P = Giratorio 7x7x200 7x7x280 10x10x350
10x10x200 10x10x280 14x14x350
14x14x200 * 14x14x280 20x20x350 P
25x24x200 * 25x24x280 P 30x26x350 P
30x26x200 30x26x280 P 40x38x350 P
40x38x200 * 40x38x280 P 50x48x350 P
n/a 50x48x280 P * 60x60x350 P
n/a n/a 70x70x350 P *
Barras de
extension 40x50x75 50x62x120 70x82x150
(largo x ancho x alto)
Peso 21 kg 40 kg 85 kg
Peso maximo de la 50 kg 100 kg 200 kg

SNE

Brand of NTN corporation

26




Caracteristicas técnicas

pieza de trabajo

XL Pivot
: s Potencia
Electricidad nominal 12.8 kVa 12.8 kVa 25.2 kVa 40 kVa
Voltaje 400 -480-575V 400 - 480 - 575V 400 - 480 - 575V 400 - 480-575V
Corriente
maxima 32A 32A 63 A 100 A
Frecuencia 50 /60 Hz 50 /60 Hz 50 /60 Hz 50 /60 Hz
calentamientosin | maet | AL
AT sonda) 200°C OPCIONAL: 400°C | OPCIONAL: 400°C | OPCIONAL: 400°C
E_‘;‘)‘(fnﬁ;a(t;’a 240°C 240°C 240°C 240°C
sondas) AT20-50°C AT20-50°C AT20-50°C AT 20-50°C
Tiempo 0 min - 99 oras 0 min - 99 oras 0 min - 99 oras 0 min - 99 oras
Tiempo / 5 min - 99 oras 5 min - 99 oras 5 min - 99 oras 5 min - 99 oras
Temp. Rampa 5-240°C 5-240°C 5-240°C 5-240°C
* = Estandard
Barras (mm) P = Giratorio 20x20x490 20x20x490 P n/a n/a
30x26x490 30x26x490 P 30x26x750 n/a
40x38x490 40x38x490 P 40x38x750 n/a
50x48x490 50x48x490 P 50x48x750 n/a
60x60x490 60x60x490 P 60x60x750 60x60x1080
70x70x490 70x70x490 P 70x70x750 n/a
80x80x490 * 80x80x490 P * 80x80x750 80x80x1080
n/a n/a 90x90x750 n/a
n/a n/a 100X100X750 * 100x100x1080
n/a n/a n/a 150x150x1080 *
Barras de
extension 80x80x150 P
(largo x ancho n/a 80x80x200 P n/a n/a
x alto)
Peso 157 kg 157 kg 280 kg 650 kg
Peso maximo de la 400 kg 400 kg 800 kg 1600 kg
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Informacion adicional

Notificacion de error

Grafico de calentamiento
Temperatura de calentamiento (1 sonda)
Tiempo de calentamiento

Tiempo de calentamiento/rampa de temperatura

Interfaz externa 1

Mostrado en la pantalla

Mostrado en la pantalla
Temperatura, tiempo y potencia establecidos y reales
Tiempo establecidoy real

Temperatura, tiempo y potencia establecidos y reales

Puerto USB 2.0

Interfaz externa 2 Conexién enred (bajo demanda)
Senal sonora Avisador sonoro
Desmagnetizacion <2A/cm

Sonda magnética Una sola pieza

Mantenimiento de temperatura Si

Thermal safety guard coil Si

Idiomas Inglés, aleman, espafriol, francés

Garantia 24 meses

Garantia ampliada + 12meses

SNE

Brand of NTN corporation

28



Esquema eléctrico
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Esquema eléctrico
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Esquema eléctrico
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Esquema eléctrico
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Esquema eléctrico

SmartTEMP™
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Declaracion de conformidad

Fabricante NTN-SNR ROULEMENTS
Direccién 1rue des usines
74000 ANNECY
FRANCE

Por la presente declaramos que la version entregada de
Nombre del producto ~ SmartTEMP™S/M/L /XL /XL Pivot/XXL /XXXL
Tipo de producto CALENTADOR DE INDUCCION

Este producto cumple las especificaciones de las normas técnicas establecidas en la DIRECTIVA SOBRE MAQUINAS
2006/42/CE, la DIRECTIVA DE BAJA TENSION 2014/35/UE y la DIRECTIVA SOBRE CEM 2014/30/UE.

Junto con las siguientes normas armonizadas y, si procede, otras normas y especificaciones técnicas:
Estimacion de riesgos EN-ISO 12100:2010
Diseno y fabricacion EN-IEC 61000-4-6:2007/A1:2011

EN-IEC 60204-1:2006/C11:2010

NEN 3140/A1:2015

Nombre Mr. Axel ROCHER
Cargo Manager - Marketing Industry Aftermarket
Firma
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NOTAS
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®
Make the world NAMERAKA

Este documento es de la exclusiva propiedad de NTN-SNR ROULEMENTS. Cualquier reproduccion total o parcial del mismo sin el previo consentimiento de NTN-SNR ROULEMENTS esté estrictamente prohibida, pudiéndose iniciar acciones legales
contra cualquier persona que incumpla los términos de este parrafo.

NTN-SNR ROULEMENTS no podré ser considerado responsable de ningtin error u omisién que pudiera haberse producido en este documento a pesar del cuidado puesto al redactarlo. Debido a nuestra politica de investigacién y desarrollo continuos,
nos reservamos el derecho a introducir cambios sin previo aviso en todos o en parte de los productos y especificaciones mencionados en este documento.

© NTN-SNR ROULEMENTS, international copyright 2022.

NTN-SNR ROULEMENTS - 1 rue des Usines - 74000 Annecy

RCS ANNECY B 325 821 072 - Code APE 28157 - Code NACE 28.15 NTN. | Brands ?:)oratlon

n-snr.com




