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Visao geral do produto

Programa resumido para as séries AXC, AXDL e AXLT

Modelo Secao transversal Elemento Guias Lineares Guias Lineares
[mm] de transmissao de Esferas de Rolos

AXC40Z 40 x 40 o
AXC60Z 60 x 60 . .
AXC80Z 80 x 80 . .
AXC100Z 100x100 © . .
AXC120Z 120 x 120 B . .
AXDL110Z 110 x 50 I . .
AXDL160Z 160 x 66 ° . .
AXDL240Z 240 x 100 © . .
AXCB0A 60 x 60 S . .
AXC80A 80 x 80 . .
AXC120A 120 x 120 .

AXDL160A 160 x 66 . .
AXDL240A 240 x 100 . .
AXC40S 40 x 40 .

AXC60S 60 x 60 . .
AXC80S 80 x 80 2 .

AXC100S 100x100 B .

AXC120S 120 x 120 g © . .
AXDL110S 110 x 50 o .

AXDL160S 160 x 66 29 .

AXDL240S 240 x 100 €O .

AXLT155 155 x 33 g .

AXLT225 225 x 40 = .

AXLT325 325 x 50 .

AXLT455 455 x 70 .

AXC40T 40 x 40 .

AXC60T 60 x 60 . .
AXC80T 80 x 80 _ . .
AXC100T 100x100 3 . .
AXC120T 120 x 120 ﬁ . .
AXDL110T 110 x 50 S .

AXDL160T 160 x 66 = .

AXDL240T 240 x 100 3 .

AXLT155T 155 x 33 8 .

AXLT225T 225 x 40 .

AXLT325T 325 x 50 .

AXLT455T 455 x 70 .

Os moédulos compactos NTN-SNR das séries AXC, AXDL e AXLT encontram-se disponiveis em uma
variedade de perfis, transmissdes e sistemas de guias lineares. A maior parte é entregue montada e pronta
para instalagao.

Para dados e dimensdes exatos, consulte o catalogo dos médulos lineares NTN-SNR.
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Gama do sistema AXS

Modelo Secéo Elemento de transmisséo Alimentacao
transversal por polia
[mm] [mm/Umdr.]
Correia dentada
AXS120T 120 x 120 ggg
Pinhao e cremalheira
Correia dentada
AXS240T 240 x 100 500
Pinhao e cremalheira
AXS200M | 200 x 100 250
200
AXS230M 230 x 160 L . 320
Pinhao e cremalheira 200
AXS280M 280 x 170 200
AXS460M 400 x 300 250
AXS280Z 280 x 170 Correia dentada 480

Os eixos do sistema NTN-SNR da série AXS encontram-se disponiveis em diferentes tamanhos e com um
sistema de transmisséao regulavel.
O sistema de guiamento é sempre composto por sistemas de guias lineares com patins de esferas.
Além disso, a série AXS120T e AXS240T fornecem um eixo telescépico para utilizagdo tanto na vertical

quanto horizontal. A maioria dos eixos lineares é entregue totalmente montado e pronto para instalagao.
Para dados e dimensdes exatos, consulte o catalogo dos eixos lineares NTN-SNR.

NTN.BNR

With You



Seguranca

Instrucoes gerais de seguranca

A\

O dispositivo foi construido de acordo com a moderna tecnologia atual e regulamentagdes aplicaveis. O dispositivo
esta em conformidade com a diretiva da EU relativa as maquinas, normas harmonizadas, normas europeias ou
as normas nacionais aplicaveis. Este fato é confirmado por meio de uma declaragdo do fabricante.

Relativo aos regulamentos de prevencao de acidentes, geralmente regras relacionadas com a seguranca, ou
orientagdes da UE, outras normas e regulamentagdes especificas de cada pais sdo aplicaveis.

Uma vez que as unidades lineares podem ser utilizadas em uma grande variedade de aplica¢des, a responsabilidade
e a obrigacdo de uma utilizagéo apropriada cabe ao usuario final.

Este dispositivo gera um risco de ferimentos pessoais e de danos materiais. Por esse motivo, qualquer pessoa
atue com este dispositivo relacionado com o transporte, a montagem, operagdo, manutengao e reparo do
dispositivo, tem de receber formacao e estar ciente dos potenciais perigos. As instrugdes de utilizagdo tém de
ser compreendidas e respeitadas.

Além disso, os elementos de acionamento acarretam o risco de ferimentos devido aos componentes rotativos
ou moveis. Devido aos patins em movimento, os eixos lineares acarretam um perigo de esmagamento elevado,
especialmente ao nivel dos amortecedores de posigéo final e interruptores de fim de curso. O usuario precisa
estar atento para estes riscos residuais por meio de sinais ou cédigos de conduta previamente descritos. Como
alternativa, o usuario pode eliminar ou excluir este riscos residuais ao maximo empregando medidas construtivas
apropriadas.

O nivel de ruido pode aumentar em caso de altas velocidades, de aplicagdes especiais e de conjugacéo de
fontes de ruido adicionais.

O usuario tem de tomar as medidas de protecdo adequadas.

O arranque da unidade linear esta proibido até que possa ser ter certeza de que a maquina ou o sistema em

que se encontra montado estd em conformidade com as diretivas da EU relativas as maquinas, com as normas
harmonizadas, com as normas europeias ou com as normas nacionais aplicaveis.

Utilizacao prevista

Os modulos e mesas NTN-SNR foram concebidas fundamentalmente para movimentos lineares como, por
exemplo, para posicionamento, sincronizacao, transporte, paletizacao, carga, descarga, fixacao, tensionamento,
ensaio, medicdo, manuseamento e manipulagdo de componentes ou ferramentas. Dados como capacidade
de carga e/ou calculos técnicos complementares, indicados nos catalogos da NTN-SNR, precisam ser levados
em consideragéo.

Além disso, é importante respeitar uma temperatura de funcionamento entre -10°C a +40°C.

Uma utilizagéo fora do recomendado ou excessiva é considerada indevida. O fabricante ndo assume qualquer
responsabilidade por danos causados. O usuario € o Unico responsavel por todos os riscos resultantes.

A utilizagdo e manutengéo dos médulos lineares devem ser efetuadas apenas por pessoas familiarizadas com
0 eproduto e que tenham conhecimento dos riscos.

E possivel atender aplicacdes especiais (por exemplo, indUstria alimentar, sala branca, etc.) diferentes dos
modelos padrodes.

NTNENE o0 winves 4



Transporte e armazenamentc

Transporte e armazenamento o

Os modulos precisam ser protegidos contra vibragdes e impactos.

Deve-se evitar o contato com liquidos, fluidos agressivos, e elevado grau de poeria, para evitar que as
superficies sofram danos ou que o funcionamento seja afetado. Para o transporte deve ser utilizada uma
embalagem rigida e estavel.

Os modulos tém de ser fixos com segurancga para evitar deslizamentos e arqueamentos. Deve ser dada
atengéo especial a protegcdo de pegas adicionais como comutadores, engrenagens, fixadores ou cabos de
energia. Para o transporte seguro recomenda-se a utilizagdo da embalagem original NTN-SNR.

INnstrucdes de montagem e inicio

O conjunto (maquinas parcialmente completas) precisa conter uma descricdo das condigdes que tém de ser
cumpridas visando garantir o correto funcionamento de modo a ndo comprometer a seguranga e a saude.

Instrucoes e montagem do conjunto de médulos lineares

Cuidado!
A carcaca do motor pode atingir temperaturas elevadas durante o funcionamento.

Os moédulos devem ser fixos de modo a minimizar a transmissao de ruido. Os outros componentes da maquina
devem ser dispostos de forma a ndo entrar na zona de ressonancia do médulo linear.

Os médulos NTN-SNR das séries AXC e AXDL podem ser montados em superficies planas. Outros médulos
lineares do catalogo da NTN-SNR podem ser montados utilizando blocos deslizantes ou fitas de fixagdo. O
numero de pontos de montagem tem de ser verificado para a aplicagéo. Em caso de utilizagdo de apoios pontuais
deve garantir que qualquer deflexdo do perfil ou do sistema ndo afeta o desempenho e/ou a preciséo exigida.
As fitas de fixacdo sdo presas as laterais do perfil dos médulos. A sua forma especial permite a montagem
simples por meio de parafusos na parte superior (Fig. 1 e 2). Estes podem ser colocadas livremente ao longo
de todo o comprimento do perfil.

Como alternativa, todos os eixos lineares podem ser montados utilizando blocos deslizantes giratérios que
podem ser livremente dispostos ao longo de todo o comprimento (Fig. 3).

Fig. 1

Fig. 3
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Encontram-se disponiveis duas op¢cdes de montagem para as mesas lineares AXLT: através de aparafusamento
direto na parte de cima ou com porcas T giratérias na parte de baixo da mesa que podem ser livremente dispostas
ao longo de todo o comprimento (Fig. 4).

Escareamento para
aparafusamento a
na parte superior

Perfilagem para
insercao da porca T

Fig. 4

Os eixos lineares da série AXS também podem ser fixos utilizando porcas T, assim como por meio
de placas adaptadoras (feitas sob medida), se necessario, para nivelar superficies ou outros moédulos NTN-SNR.
Para todos os tipos de montagem o numero de pontos de fixacdo deve ser determinado em fungédo da
aplicagdo. Deve-se garantir que qualquer deflexdo do perfil ou do sistema ndo afeta o desempenho e/ou a
precisao exigida.

Aviso para inicio do médulo

Os médulos lineares efetuam movimentos rapidos com uma forga consideravel. Os acessérios instalados nas
guias podem provocar ferimentos corporais ou danos materiais em caso de colisdo. Por esse motivo, o arranque
deve ser realizado com o maximo cuidado.

Além disso, apds o inicio, deve-se garantir que as cargas admissiveis ndo serdo excedidas e que os acessoérios
instalados nas guias se encontram devidamente seguros. Também se deve garantir que o curso maximo
possivel ndo sera excedido.

Se o curso estiver limitado por interruptores de fim de curso, estes devem ser previamente testados em termos
de funcionamento e de posicionamento correto.

A utilizag@o de modulos verticais acarreta riscos devido a descida ndo intencional dos mesmos. O usuério final
deve tomar as precaucdes necessarias. Recomendamos a utilizagéo da ficha informativa Fachausschuss N.° 005
"Eixos sujeitos a gravidade (Eixos verticais)” criada em 02/2004 pela pelo comité de pericia em engenharia
(Alemanha).

O fabricante nao se responsabiliza por danos decorrentes da nao observancia das presentes
instrucoes. O usuario é o Unico responsavel por todos os riscos.

NTN BNR. ¢ winvou 6



Adaptacao da transmissao =

Montagem do acoplamento aos eixos lineares com transmissao
por correia dentada

Torque de aperto [Nm]

Moédulo - =
Cubo de aperto Virola de tensao

AXC40 1.34 1.34
AXC60 10.5 3
AXC80
AXDL110 105 6
AXC100
AXC120
AXDL160 25 6
AXDL240

Parafuso de bloqueio

Cubo de aperto para transmissdes

“Cubo de aperto para com chaveta dobrada

eixo de ligacao

Virola de tenséo para
transmissdes com eixo liso

Fig. 5
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Montagem do motor

Toque maximo de transmissao

Descri¢cao do item de El Constante de declive Torgue max. de transmisséao
acordo com a placa de emen.t 0 Sle ou alimentagéo (Parada de emergéncia)
caracteristicas transmissao [mm/rotagéo] [Nm] "
AXC40Z 75 2.5
AXC60Z 150 13.4
AXC80Z 200 27.7
AXC100Z « 264 122
AXC120Z 8 320 127
AXDL110Z é 175 27.3
AXDL160Z © 224 65.2
AXDL240Z o 272 216
AXCB0A 8 150 13.4
AXCB80A 200 27.7
AXC120A 320 127
AXDL160A 210 65.5
AXDL240A 272 216
AXC40S_1205 5 0,9
AXC40S_1210 10 1.1
AXC60S_1605 5 3.2
AXC60S_1610 10 4.6
AXC60S_1616 16 5.7
AXC80S_2005 5 4.3
AXC80S_2020 20 15
AXC80S_2050 2 50 30
AXC100S_2505 ko) 5 5.2
AXC100S_2510 3 10 10
AXC100S_2525 3 25 27
AXC120S_3205 I 5 7.1
AXC120S_3210 2 10 19
AXC120S_3220 S 20 27
AXC120S_3232 2 32 43
AXDL110S_1605 3 5 3.2
AXDL110S_1610 % 10 4.6
AXDL110S_1616 S 16 7.1
AXDL160S_2505 = 5 3.8
AXDL160S_2510 10 7.6
AXDL160S_2020 20 9.6
AXDL160S_2050 50 38
AXDL240S_3205 5 6.4
AXDL240S_3210 10 15
AXDL240S_3220 20 27
AXDL240S_3232 32 43

NTNENE o0 winves 8



Transmisséo
por fuso de esferas

Elemento de
Transmissao

Constante de declive
ou alimentacao
[mm/rotagao]

(Nm] "

Torque méax. de transmissao
(Parada de Emergéncia)

AXLT155S_2005 5 4.3
AXLT155S_2020 4 20 17
AXLT225S_2505 £ 5 5.4
AXLT225S_2510 o 10 11
AXLT225S_2525 © 25 23
AXLT325S_3205 o) 5 8.0
AXLT325S_3210 5 10 23
AXLT325S_3220 > 20 27
AXLT325S_3232 g 32 43
AXLT455S_4005 I 5 13
AXLT455S_4010 g 10 34
AXLT455S_4020 = 20 50
AXLT455S_4040 40 105
AXC40T_1203 3 0.55
AXC60T_1604 4 1.6
AXCB0T_1608 8 3.1
AXC80T 2004 4 2.0
AXC80T_2008 8 4.0
AXC100T_2405 5 5 4.1
AXC100T_2410 2 10 8.3
AXC120T_3606 8 6 10
AXC120T_3612 g 12 20
AXDL110T_1604 s 4 1.6
AXDL110T_1608 8 8 3.1
AXDL160T 2405 5 5 4.1
AXDL160T 2410 = 10 8.3
AXDL240T_3606 @ 6 10
AXDL240T_3612 g 12 20
AXLT155T_2004 = 4 2.8
AXLT155T 2008 = 8 5.5
AXLT225T 2405 5 4.1
AXLT225T 2410 10 8.3
AXLT325T 3606 6 10
AXLT325T 3612 12 20
AXLT455T_4007 7 16
AXS120TM280 Cremalheira 280 64
AXS120TM500 + 500 233
AXS240TM500 correia dentada 500 233
AXS200M250 250 233
AXS200M200 g 200 195
AXS230M320 < 320 547
AXS280M200 = 200 102
AXS280M400 5 400 1034
AXS460M250 250 233
AXS280Z Correia dentada 480 306

" Torgue maximo do motor a definir = razdo entre "valor da tabela / engrenagem"

NTN v’ ,
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Montagem do motor ao médulo linear
com transmissao por correia dentada e engate pelo alojamento

Modulo Linear Dimensdes da Torque de aperto TA [Nm]
montagem LK Aperto do Cubo Tensdo do Cubo
31 1.34 -
AXC40-ZK 38 - 1.34
AXC60-_K 50 10.5 3
AXC80-_K 59 10.5 6
AXC120-_K 65 25 6
AXDL110 32.5 10.5 6
AXDL160 22.5 25 6
AXDL240 10 25 6

Elemento em elastébmero

Parafuso de bloqueio

Alojamento

L2: Dimensoes: ver catdlogo, médulos lineares - capitulo Adaptagao da transmissao
@ pe—
® -

=

SN E. 6

L2 L2 -LK
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Montagem do motor ao médulo linear E § 5
an /

com transmissao por correia de dentada e redutor pl
Moédulo Linear Abertura de chave Diametro do Eixo Torque de aperto do
[mm] parafuso de bloqueio
[Nm]

AXC40ZP 3 Todos 5.6

3 1-nivel bis 14 4.5
AXC60ZP/AP 4 19 9

3 2-nivel bis 14 4.5

3 11 4.1

4 1-nivel 14 9.5
AXDL110ZP 5 19 14

8 2-nivel 11 4.1

4 14 9.5

4 14 9.5

5 1-nivel 19 14
AXC80ZP/AP 6 24 35
AXDL160ZP/AP 3 11 4.1

4 2-nivel 14 9.5

5 19 14

5 19 14
AXC100ZP 6 1-nivel 24 35
AXC120ZP/AP 8 24/38 9
AXDL240ZP/AP 4 14 9.5

5 2-nivel 19 14

6 24 35
1. Disponha o médulo linear de modo em que a flange de montagem do motor fique voltada para cima
2. Limpar o 6leo do eixo de transmissao, da parte oca do eixo e parafuso espacador
3. Regular o patim até que o parafuso de bloqueio existente no orificio de acesso fique visivel
4. Para AXC60, garanta que a ranhura existente no espagador do parafuso fique a 90° em relagédo ao

parafuso de bloqueio

Inserir o motor

Para AXC80 + 120 e AXDL160 + 240 com 2 parafusos de bloqueio: aperte manualmente os parafusos de
blogueio aplicando aplicando a pressdo de maneira suave. Aperte os parafusos de bloqueio utilizando
uma chave dinamomeétrica; para dois parafusos de bloqueio, realize apertos alternatos.

7. Coloque os parafusos de tampa.

8. Feche o orificio existente na flange de montagem do motor utilizando os tampdes fornecidos

oo

A Leia a documentacao do motor fornecido.

Fig. 6
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Montagem do motor ao médulo linear e mesas lineares com
acionamento por fuso

Elemento em elastémero Di ~ Torque de aperto do
, . . imensoes ;
Modulo linear com entalhe para eixo parafuso de bloqueio
" da montagem A [mm]
do motor [Nm]
AXC40S - 7 1.34
AXC60S
AXC80S
AXC100S
AXDL110S 19 3 10.5
AXDL160S
AXLT225
AXC120S
AXDL240S 24 3 10.5
AXLT325
AXLT155 - 7 1.34
AXLT455 - 8 25

*Para motores com chaveta, sera incluida uma chaveta a mais curta para substituicio com o diémetro do eixo
especificado

Alojamento

Flange intermediaria (opcional)

Elemento em elastémero

Parafuso de bloqueio

Fig. 7

Note:
A + B = Dimensoes da montagem do acoplamento

il

Fig. 8

A Leia a documentacao do motor fornecido.
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| AXc100

Fassa do fuso | 5 |5°|10]16] 5 |50 20|50 5 |10]25]5 |10 [109{20 |32
Egﬁife RIERISIEZE (2| 100 | 140|220 230 100| 180 370 | 625 | 165 320 | 450 140 | 220 | 405|500 | 630
Egﬁfgadgepé?;ﬁgﬁﬁ;%ga[N]a) 50 | 70 |110|115| 50 | 90 | 185|313 | 83 |160|225| 70 |110|203|250|315
Frequéncia natural [Hz] @149 (176|221 |226 | 68 | 91 [130|169| 87 [121|143| 52 | 65 | 88 | 98 | 110
E?ggﬂgig?lﬁgﬁ%@:go‘;[eNm]4) 02/03|05/05|02|04|08|14|04]07]1,0][04]|07|12|15/[1,9
%f;g’f}%ﬂggrggsrﬂ“ggf?n?;] 18 |18 |18 [ 18 [21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 |30 | 30 | 30 | 30 | 30
Igﬁ;%gg’gg}gggmiss[m]@ 121294649 |1,3|42|88[149/38|76(107|52 |82 |15,3/19,024,1

Passo do sfuso

no fuso de esferas [Nm] ®

Fasso do | 5 | 57| 10]16] 6 [ 10|20 (2550 | 5 |10 (10|20 | 32
S%rp‘)ﬁg;’e presten=ao (N 2| 100|140 220|230 | 165|320 370 | 450 625 | 140 | 220|405 500 | 630
Egﬁfgadgepé?;ﬁgﬁﬁ;‘gga[N]3) 50 | 70 [110|115| 83 | 160|185 | 225313 | 70 | 110|203 |250|315
Frequéncia natural  [Hz] 9| 149 | 176|221 [226| 87 |121|130|143 /169 | 52 | 65 | 88 | 98 |110
E‘l’gg‘dgig%ﬁgrri%‘g‘:go‘;ﬁ\lm]4) 02]03[05|05|04|07|08[10/1,4 |04|07]1,2[15]19
%f;g’f}%ﬁggrggsrmgf?n?;] 18 |18 | 18 |18 |21 |21 |21 |21 21 |30 |30 |30 | 30| 30
Torque maximo admissivel | 45159 | 46|49 |38 |7,6|88[107/149]5.2 | 8.2 |15,3]19,0/24,1

Passo do fuso

EICE oTES [mm] 5120| 5 |10 (25| 5 | 10 |101)]20 32| 5 |10 | 20 | 40
Forca de pré-tenséo na
unidade de visualizagio [N] 2 200|290 | 165|320 | 450|140 | 220|405 500 | 630|115 |380|575 [1650
Forca de pré-tenséo
display NE 100|145| 83 |160|225| 70 | 110|203 250 (315| 58 | 190|288 | 825
Frequéncia natural [Hz] ¥ 159|192 | 87 |121 (143 | 52 | 65 | 88 98 |110| 20 | 36 | 44 | 75
Torque do parafuso de
bloqueio (lubrificado) (Nmj 4 %4 | 0:6 | 04 | 0.7 | 1,0| 0,4 10,7 12115 [1,9]08 1,1 17|49
Distancia da transmissao de
forca a flange do motor [mm] 18 118 |21 |21 |21 | 30 | 30 | 30 B0 30 | 45 | 45 | 45 | 45
Torque maximo admissivel
ey g [Nm] 9 42 16,2 |38|7,6(10,7|5,2 | 8,2 |15,3[19,0 (24,1| 7,0 |24,1|36,6 [104,8
" Montagem reforgada AXC (padrdo com AXDL e AXLT)
2 Dispositivo de tensionamento da correia dentada NTN-SNR
3  Frequencimetro
4 Parafuso de bloqueio antes da montagem na cabeca e rosca lubrificada
®  Torque max. admissivel do motor = valor de tabela / razéo

13 NTN. Ene
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CUIDADO:
Respeitar a capacidade admissivel do eixo do motor; se necessario, reduzir a pré-carga e o torque.
Garanta 25% de seguranca para a pré-carga por meio do parafuso de bloqueio.

Diametro do eixo do motor [mm] 6 8to14 | ex15
Torque de aperto da anilha de fixagdo [Nm] 2 5 10

Note:
O parafuso de bloqueio tem de ser lubrificado antes da montagem.

Parafuso de montagem do

adaptador do motor
Anilha de fixagéo ?Parafuso de bloqueio

Fig. 9

A Leia a documentacao do motor fornecido.

NTN SNR, ® @ WithYou 14



Comutadores

Diagramas do circuito

Encontram-se disponiveis comutadores mecanicos ou interruptores de proximidade indutivos para detecgao
da posicao (dependendo dos requisitos). E possivel uma fiagao elétrica profissional por meio do distribuidor
duplo e das caixas de sensor.

Distribuidor duplo

1° Conector M8 2° Conector M8
1O OF
30 O3

4 O

O4

11 Conector

1 2 3 4 M12

Configuragao de Contato: distribuidor de 3 pinos

Distribuidor duplo

Conector M12 Conector M8
4
4 3
3 1
AN/ ]
4 Pinos 3 Pinos

Diagrama de Polos

Caixa de sensor com ligagcao M12 para 4 ou 6 disjuntores

Tenséo estipulada: 32V DC
@ wat Tensao de alimentacéao 10V DC..30VDC

Intensidade max. admissivel por sinal de E/S 1A

M Intensidade max. admissivel por abertura 2A

ot | Corrente max. total 3A
Nivel de sujidade 3

| Indice de protecio IP 68

Bui Intervalo de temperatura ambiente -25°C ... 80°C
Porta-contatos PBT (UL 94 VO)

. Material de base dos contatos CuZn, subcamada de niquel

bl e dourado
Casquilhos em rosca CuZn, niquelado
Classe da inflamabilidade de acordo com
a norma UL94 V-0
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Manutencao e lubrificacao

Instrucoes gerais de manutencao e conservacao

Todos os trabalhos de manutencgao e de assisténcia tém de ser realizados com a alimentacéo elétrica
desligada e em condi¢des de seguranca.

Cuidado! A carcaga do motor pode atingir temperaturas elevadas durante o funcionamento.

Sistemas de transmissao

A correia dentada geralmente nao exije trabalho de manutencéo e possui sua tensao correta definida durante
a fabricagdo. Nas condi¢Oes de utilizacdo prevista ndo € necessario regular a tensdo da correia durante a
vida util da mesma. Para assisténcia a transmissao por fuso de esferas, observe a informagéao fornecida na
secao de intervalos de manutencéo e quantidades de lubrificante.

Nota:
Em um sistema que utiliza dois médulos ligados por meio de um eixo, as correias dentadas de
ambos os eixos devem ser substituidas.

Sistemas de guiamento

Visto que os rolos existentes nas guia-rolos possuem uma lubrificagdo de longa duracéo, este ndo necessitam
necessita manutengéao.

O sistema de guiamento é efetuado durante a fabricagdo. Nas condicbes de utilizacdo prevista ndo séo
necessarios ajustes durante a vida util do mesmo. Os eixos das guias de rolos recebem 6leo por meio de um
feltro de lubrificag&o situado no bloco. Leve em consideragao a informagao fornecida na segéo de intervalos
de manutencgao e quantidades de lubrificante.

Para assisténcia do sistema de guias lineares de esferas, tenha em consideracéo a informagé&o fornecida na
secado de intervalos de manutencéo e quantidades de lubrificante.

Para garantir o funcionamento a longo prazo do médulo linear é necessario efetuar inspecdes periddicas em
busca de possiveis danos externos e contaminagdo. Em condicbes ambientes severas com contaminacao
elevada, o periodo de inspecao deve ser ajustado conforme a necessidade de limpeza e re-lubrificagdo. Apds
longos periodos de utilizagdo dos médulos pode ser necessario substituir os raspadores e/ou a fitas de vedagao
durante a limpeza. Observe as instrucées de montagem.

Substituicao do raspador - Série AXC
Retire o raspador e substitua-o por um novo (Fig. 10); desaperte e retire os parafusos.
As condicdes de encomenda de pecas sobresselentes estdo no desenho do conjunto em anexo.
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desaperte o dispositivo de fixagdo da correia nas extremidades do eixo. Nos médulos de correia dentada, a
fita de vedacao é fixa pelo amortecedor posicionado no fim (c) e liberada removendo o parafuso (d) (Fig. 12).
Os moédulos lineares com transmissao por fusos de esferas apresentam uma fixagao da correia por meio de
uma placa (e) que pode ser removida desapertando os parafusos de fixagao (f) (Fig. 11). Posteriormente, pode
retirar a fita de vedagao usada (g) e substitui-la por uma nova.

Quando encomendar uma fita de vedacao para substituicao indique sempre o nimero de série do
modulo linear para que esta seja cortada com o comprimento exato do respectivo perfil de modo a
obter uma vedacao perfeita.

Antes da montagem da nova correia de protecédo deve-se garantir que a pressao existente na placa deslizante
e guia de rolos na secao do bloco podem ser ligeiramente inclinados sobre os pinos de ago. Se necessario,
os pinos devem ser limpos ou substituidos (Fig. 13).
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A fita de vedacdo possui uma forma trapezoidal. Quando instalar a nova fita € necessario garantir que
a superficie mais larga encontra-se na parte inferior. Aplique um pouco de pressdo com a mao ou com
um objeto suave sem extremidades afiadas, encaixe a correia na ranhura de modo a ficar ao mesmo

nivel da extremidade superior do perfil. A montagem também pode ser efetuada pela ordem inversa de
desmontagem.

Substituicao da correia de protecao - Série AXDL

Primeiro desaperte e retire o tensionador da correia (b) juntamente com o bocal de lubrificagéo (f) e o disco (e).

Em seguida, retirar o trilho de fixagao (d) desapertando os parafusos (c). Agora é possivel retirar a correia de
protecao usada (a) e substitui-la por uma nova.

A montagem também pode ser efetuada pela ordem inversa de desmontagem.
Nota importante: A nova fita de vedacao deve ser apertada de forma a ndo tocar na mesa.

E possivel verificar isto por meio dos orificios de inspegao existentes na parte inferior da ranhura (tapados com
tampdes de plastico).
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Intervalos de manutencao e quantidades de lubrificantél [

Sistema de guia linear por guias lineares de esferas :
Gragas a diferentes condi¢des de ensaio, foi estabelecido que a lubrificagio inicial € suficiente para abranger
a vida util tedrica do patim.

Uma vez que o fabricante do lubrificante ndo garante uma vida util geral para os seus produtos, recomendamos
um intervalo de lubrificagdo de 10 000 Km de curso linear ou 1 vez por ano.

Se necessario, sdo possiveis intervalos de lubrificagdo mais longos mediante consulta do fabricante do
lubrificante para uma aplicagdo especifica. Uma graxa a base de litio deve ser utilizada. Caso contrario, é
necessario avaliar a compatibilidade.

Nao podem ser utilizados lubrificantes com percentual de lubrificante sélido (por exemplo, grafite
ou MoS2).

Para aplicagdes especiais (por exemplo, industria alimentar) também pode ser especificado outro lubrificante.
Dado que os intervalos de lubrificagdo dependem de varios fatores, por exemplo, nivel de sujidade, temperatura
de funcionamento, carga, etc., a informagéo aqui fornecida apenas deve servir de orientagao.

Rolamento de Rolos
Recomendamos um intervalo de lubrificagdo de 5000 Km ou 1 vez por ano. Oleo a utilizar: ISO- VG460.

Transmissao por fuso de esferas

Os requisitos de lubrificagé@o para rolamentos de rolos aplicam-se também as transmissées por fusos de esferas.
A perda de lubrificagdo é mais acentuada do que nos rolamentos de rolos devido ao movimento axial entre o
eixo e a castanha. As transmissdes por fusos de esferas lubrificadas com graxa tém a vantagem de apenas
necessitarem de uma nova lubrificagdo ao fim de muitas horas/km de curso, o que significa que, em muito
casos, ndo é necessario utilizar um lubrificador automatico. A quantidade de lubrificante deve ser avaliada de
modo a garantir que as ranhuras das superficies sejam devidamente cobertas. Os lubrificantes de alta qualidade
para rolamentos de rolos sdo adequados. Tenha em atencao as diretrizes do fabricante do lubrificante!

Nao podem ser utilizados lubrificantes com percentual de lubrificante sélido (por exemplo, grafite
ou MoS2).

Se pretender prolongar ao maximo os intervalos de re-lubrificagéo, é ideal utilizar graxas em conformidade com
a norma DIN 51825 K2K e com a norma DIN 51818 para cargas superiores KP2K de NLGI, classe 2.

Intervalos de re-lubrificacao para lubrificantes NLGI 2:

Distancia (km) com declive P=

<40 mm 250 500 800 1000 1250 1600 2000

Condicoes limite

Carga<02C N, = 100 min-1
Tempméx. Castanha = 80°C TempPermanente Castanha = 60° C

Dado que os intervalos de lubrificagdo dependem de varios fatores, por exemplo, nivel de sujidade, temperatura
de funcionamento, carga, etc., a informagéo aqui fornecida apenas deve servir de orientagao.

Rosca trapezoidal

Intervalo de lubrificagéo - 10 a 20 Km.

Mesmo lubrificante utilizado para o médulo linear. Para a série AXC, também pode ser utilizado um
lubrificante especial com MoS2 ou PTFE, mas estes ndo podem entrar em contato com a lubrificagdo "F"
do médulo linear.
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Quantidades recomendadas de re-lubrificacao [cm?®]- Série AXC
Modulo Linear com transmisséo por fuso de esferas: ponto de lubrificacao S

Médulo Declive

AXC40 0.35 0.35

AXC60 0.65 0.9 1.0

AXC80 1.1 2.5 4.6
AXC100 1.6 1.9 3.5

AXC120 2.2 3.1 3.6 55

Modulo Linear com transmissao por fuso de esferas: ponto de lubrificacao F

Médulo | B/C
AXC40 0.3
AXC60 1
AXC80 2
AXC100 3
AXC120 4

Os moédulos lineares com transmissdo por correia dentada geralmente possuem apenas um ponto para
lubrificag@o de guia linear.
As quantidades listadas nas tabelas baseiam-se na quantidade de relubrificagao por ponto.

=
T
F

S

L el
= e
I

]

Os modulos da série AXC possuem bicos de lubrificagdo em ambos os lados para facilitar a acessibilidade.
Isto significa que as quantidades listadas acima podem ser aplicadas no bico de lubrificagcdo de apenas um
dos lados do médulo e por intervalo de lubrificagéo.
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Quantidades recomendadas para relubrificacao [cm?®] — série AXDL

Modulos Lineares com transmissao por correia dentada: ambos os pontos de lubrificacao
Modulos Lineares com transmisséo por fuso de esferas: ponto de lubrificacao F

Modulo | BC
AXDL110 0.6
AXDL160 1.6
AXDL240 3

Modulos Lineares com transmissao por fuso de esferas: ponto de lubrificacao S

Maédulo

Declive

S_5 L B
AXDL110 2.25 2.5 2.6
AXDL160 4.0 4.3 4.9 7.0
AXDL240 8.2 9.1 9.6 11.5

As quantidades listadas nas tabelas baseiam-se na quantidade de relubrificagdo por ponto.

Os médulos lineares da série AXDL possuem bicos de lubrificacdo em ambos os lados da mesa para
o0 maximo de acessibilidade. Isto significa que as quantidades listadas acima podem ser aplicadas no

respetivo bico de lubrificagdo em apenas um dos lados do médulo e por intervalo de lubrificagéo.

21
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Quantidades recomendadas de relubrificagao [cm?®] — Série AXLT

Médulo Declive

AXLT155

AXLT225
AXLT325
AXLT455

Nota: A capacidade de uma pistola de graxa conforme a norma DIN1283 (com cartuchos de 400 g) € de
2 cm?® por pressionada.

Ponto de relubrificacao da transmissao por fusos de esferas
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Instrucoes de lubrificagao para a guia linear NTN-SNR
(4 pontos de lubrificacao)

Modulo | BC | B
AXLT155 0.6 -
AXLT225 1.2 -
AXLT325 3 -
AXLT455 - 3.4

Primeiro desaperte os parafusos (a) e puxe para tras os foles (b).

Cada um dos patins ¢ individualmente lubrificado por meio de bicos de lubrificagdo
(4 pontos) acessiveis neste local.

23
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Quantidades recomendadas de relubrificacao [cm?] — Série AXS

Moédulo | B/C
AXS200M200 3.0
AXS200M250 3.0
AXS230M320 3.0
AXS280M400 3.4
AXS280Z 3.4
AXS280M200 3.4
AXS460M250 3.4
AXS120T Ponto da placa deslizante 7.6
AXS120T Eixo base 2.0
AXS240TM500 1. Nivel do eixo 3.0
AXS240TM500 2. Nivel do eixo 4.0

As quantidades listadas nas tabelas baseiam-se nas quantidades de relubrificagcao por patim. A lubrificagéo &

efetuada diretamente por meio do bico de lubrificagao do patim.

Apenas os patins no segundo nivel do guia do eixo telescépico sdo alimentados por meio do ponto de lubrificagéo

existente na placa deslizante.

Apenas para lubrificagéo inicial

Sistema de lubrificagao permanente
Inicio: use uma chave de fendas para mover o comutador rotativo
para ""ON""; ver também descrigao na pagina 29.

Primeiro nivel do eixo: 4 pontos de lubrificagéo

| Segundo nivel do eixo:
2 pontos de lubrificagéo; apenas lubrificar
um dos lados!

Quantidade de 6leo lubrificante recomendada [cm?] para guia de rolos:

Tipo de médulo \

Quantidade de lubrificante [cm?]

AXC40 0.4 3
AXC60 0.4 5
AXC80 2.0 2
AXC120 2.0 3
AXDL110 1.0 3
AXDL160 1.5 4
AXDL240 2.8 5

NTN 5N,
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Os modulos lineares da série AXC possuem bicos de lubrificagdo em ambos os lado ge
de acessibilidade. Os médulos da série AXDL possuem bocais de lubrificacdo em ambos os |z

dos frontais

da mesa. Isto significa que as quantidades listadas acima apenas podem ser aplicadas no respectivo bico de

lubrificagdo em um dos lados do eixo e por intervalo de lubrificacao.

Opcao de relubrificagdo para médulos com transmisséo por correia dentada. Ponto de lubrificagéo F para o

tipo AXC120 com transmisséo por fusos de esferas e guia de rolos.

O fator fornecido deve ser aplicado da seguinte forma:
Série AXC: Para uma posigcao de montagem inclinada e para a primeira lubrificagdo em posi¢cdo de montagem

em altura.

Série AXDL: Para a primeira lubrificacdo em posicao de montagem inclinada e em altura.

Recomendamos um intervalo de relubrificagao de 5000 Km ou 1 vez por ano.

Oleo a utilizar: ISO- VG 460.

Lubrificantes para transmissoes com fusos de esferas e/ou
guias lineares

Em condigdes normais utiliza-se o lubrificante LUB HEAVY DUTY da NTN-SNR. Requisitos especiais e condi¢gdes
ambientais criticas requerem a utilizagdo de um lubrificante adequado. Quando a relubrificagido for feita com
outros lubrificantes, a compatibilidade deve ser testada.

Descricao

Tipo de dleo,
formador da
consisténcia

NLGI |de penetragéo
DIN |DIN ISO 2137

a25°C
[0,1 mm]

base

do dleo
[mm?/s]

Classe | Profundidade | Viscosidade | Densidade
[kg/m?]

Intervalo de
temperatura
[°C]

Propriedades

Aplicagcoes

Oleo mineral, 150 900 -30...+110 | CondigGes normais, | construgdo geral
Sabao de litio com lubrificacdo padrdo | da maquina
LUB HEAVY aditivos a alta presséo,
DUTY GREASE
Oleo mineral de 265... 295 ca. 240 920 -30...+110 | Boa protecdo contra | IndUstria alimentar
parafina/sabao a corrosao, hoa
LUB complexo de aluminio aderéncia, alta
FOOD GREASE resisténcia  dgua,
homologagdo NSF H1*
Hidrocarbonetos 265... 295 ca. 30 890 -30...+140 | Particularmente Aplicagdes em cAmara
sintéticos - resistente a pressdo, | limpa
Oleo/sabdo boa protegéo contra
Klibersynth | de célcio especial 0 desgaste,
BEM34-32 boa resisténcia ao
envelhecimento,
baixo torgue de arranque
Hidrocarbonetos 310... 340 | ca. 150 920 -45...+120 | Boa protegdo contra | Inddstria farmacéutica/
sintéticos - 6leo/6leo a corrosao, industria alimentar
éster/sabao resistente ao
Klibersynth | complexo de aluminio envelhecimento,
UH1 14-151 resistente & dgua,
homologagdo NSF H1*

“Este lubrificante foi homologado como um produto H1, ou seja, foi desenvolvido para contato ocasional e tecnicamente inevitavel
com alimentos. A experiéncia demonstrou que o lubrificante tambem pode ser utilizado em aplicagdes correspondentes na industria
farmacéutica e de cosmética de acordo com as condicoes especificadas nas informagdes do produto. No entanto, ndo estédo
disponiveis resultados de testes especificos, por exemplo, relativamente a biocompatibilidade, que podem ser necessarios para
aplicacdes farmacéuticas. Assim, as analises dos riscos correspondentes nesta area devem ser realizadas pelo fabricante e pelo
operador antes da aplicagdo. Quando necessario devem ser tomadas medidas para excluir quaisquer riscos para a salide ou

de ferimentos. (Fonte: Kliber Lubrication).
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Lubrificantes para de rolamentos de rolos

Os eixos em ago temperadorolamentos de rolos sdo normalmente lubrificados com Shell Omala 460.

Viscosidade
Descrigao Tipo de dleo ENIEIE DEIELSRL gy Propriedades Gama de aplicagao
DIN51562 a 40°C | [g/cm?] Temperatura
[mm?/s] [°C]
Boa estabilidade de Boa estabilidade de
envelhecimento e de | envelhecimento e de
temperatura, temperatura,
Shell Omala | Oleos minerais o Boas propriedades Boas propriedades
460 e aditivos 460 904 -10...+90°C de protegéo contraa | de protecdo contra a
Corroséo Corrosao
construgéo geral da
maquina
Boa protecdo contra | IndUstria farmacéutica,
Kiiiberoil 4 | Pelicula de ... |oenvelhecimentoe o | indUstria alimentar
UH1-460N | polialfaolefina 460 860 1-30..+120°C | desgaste,
homologagao NSF H1*

Lubrificador Automatico

A lubrificagdo automatica garantira a lubrificagcdo permanente e regular do rolamento e dos elementos de
acionamento dos moédulos lineares. O processo de lubrificagdo pode ser otimizado por meio do lubrificador
automatico, sem efetuar alteragdes ao seu sistema. Os lubrificadores automaticos séo ligados a conexao
de lubrificagdo do médulo linear. Deve-se levar em conta que cada ponto de lubrificagdo necessita de um
lubrificador automatico individual. Os lubrificadores automaticos podem ser providos de varios tipos de
graxas ou de 6leo. A SNR disponibiliza varios tipos de lubrificadores automaticos.

Os nossos engenheiros de aplicacdo da SNR estdo a sua disposi¢cdo para responder a qualquer questao
que possa ter.

Ligacao para lubrificacao central

Os mddulos SNR podem ser equipados com uma ligagdo para um sistema de lubrificagdo central, mediante
solicitagao. Os nossos engenheiros de aplicagdo da SNR estdo a sua disposi¢ao para responder a qualquer
questdo que possa ter.
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Lubrificar as cremalheiras

A transmissao das cremalheiras sdo fornecidas com lubrificante, utilizando um sistema de lubrificagcdo permanente
em combinagdo com uma roda dentada de feltro. O sistema foi alimentado com o lubrificante UNIVERSAL+.
Na fabrica foi definido um periodo de 12 meses para esgotamento. Este deve ser ajustado para um periodo
de esgotamento de 6 meses se o periodo de funcionamento especificado na tabela for excedido. Apos
este periodo, o reservatério do lubrificante e a bateria tém de ser substituidos. Descricao para aquisicao:
LUBER DRIVE REFILL 120 UNIVERSAL+. Os sistemas ligados aos comandos da maquina, outros lubrificantes
ou os volumes dos recipientes também podem ser utilizados como equipamento especial. Neste caso deve
encomendar o reservatério do lubrificante a partir do catalogo ou referindo o nimero de série e o conjunto da
bateria (desnecessario para sistemas de controlo externo).

Moédulo Linear Modulo km /120 cm3
AXS120TM280 2 80000
AXS120TM500 3 64000
AXS155TM400 2 80000
AXS240TM500 3 64000
AXS280M200 2 40000
AXS200M200 3 32000
AXS200M250 3 32000
AXS460M250 3 32000
AXS230M320 4 29000
AXS280M400 5 24000

Regulando o sistema de acionamento

O sistema de lubrificagdo permanente é fornecido desligado. Antes de dar inicio ao funcionamento
permanente, o sistema deve ser colocado em servigo em conformidade com a seguinte descrigdo:
Apresentacao das fungoes

O DRIVE BOOSTER foi equipado com um led vermelho e outro verde. Os Leds de controle podem ser
vistos através de uma tampa transparente (ver Fig. 1). Estes Leds informam ao operador sobre os estados
operacionais e/ou falhas.

Duragéo do sinal Estado de funcionamento
verde piscando a cada 15 segundos Funcionamento (OK)
vermelho piscando a cada 8 segundos Falha/interrupgao
verde e vermelho piscando a cada 3 segundos Unidade LC vazia
vermelho intermitente | continuo Distribuidor DRIVE BOOSTER

Opcoes de configuragcao

Configurar o tempo de funcionamento

O painel de comando possui um comutador quadruplo para
codificagao.

Os comutadores 1+2 com a descricdo "TIME" podem ser
utilizados para definir o tempo de funcionamento até que a
unidade LC esteja vazia, ao passo que os Comutadores 3 + 4
com a descrigdo ""VOL"" sdo utilizados

para regular o tamanho da unidade LC. N W
T

1 2 3 4
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Configurar o comutador 1+2 "TIME"

Para configurar ou regular os comutadores pode ser utilizada
uma pequena chave de fendas ou os dedos.

O tempo de funcionamento até ao esvaziamento que foi definido
pode ser indicado no sistema de operacao utilizando os pontos
adesivos inclusos. Os pontos adesivos sao fornecidos em diferentes cores e o tempo de funcionamento em
meses encontra-se impresso Nos mesmos.

Configurar os comutadores 1+2 "TIME" do comutador quadruplo para codificar os 4 tempos de funcionamento
diferentes.

~ [

Configurar o comutador 3+4 "VOL"

Para configurar ou regular os comutadores pode ser utilizada uma pequena chave de
fendas ou os dedos.

Quando a posicao das chaves 3+4 "VOL" do comutador quadruplo ndo corresponder
ao tamanho da unidade LC, como consequéncia sera enviado um sinal de erro informando excesso ou falta
de lubrificante.

Definindo a posigao 3+4 "VOL" do comutador quadruplo para codificar os 2 tamanhos da unidade LC.

Ligar o dispositivo

Para ligar o distribuidor automatico, mova o comutador rotativo existente na
protecdo do sistema de transmisséo (Fig. 16) da posicao "OFF" (Desligado)
para a posicédo "ON" (Ligado), utilizando uma chave de fendas. Isso iniciara
imediatamente o processo de distribuicdo. Para desligar o distribuidor
automatico de lubrificante, mova o comutador da posi¢cdo "ON" (Ligado)
para "OFF" (Desligado).

Alterar as definicoes

O tempo de funcionamento e o tamanho da unidade LC apenas podem ser ajustados quando a unidade
nao estiver operando.

Se as definicdes forem alteradas durante o funcionamento e/ou apds a colocagdo em servico, devem ser
utilizados uma nova unidade LC completamente cheia e um novo conjunto de baterias.

Se as definicdes forem alteradas durante o funcionamento, isso resultara em uma falha dos comandos e
no sistema eletronico de monitorizagao. Neste caso, a NTN-SNR declina qualquer responsabilidade pela
precisdo da lubrificacéo.

Sempre que as definicdes forem alteradas, utilize uma nova unidade LC totalmente cheia e um novo conjunto
de baterias.

Nunca utilize uma unidade LC que se encontre parcialmente vazia!
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Declarac&o de incorporacéo para
quinas parcialmente completas
(Diretiva 2006/42/CE relativa as maquinas)

O fabricante
SNR WAELZLAGER GMBH, Friedrich-Hagemann-StraBe 66, 33719 Bielefeld, Alemanha, declara, pela
presente, que os componentes listados abaixo correspondem a maquinas parcialmente completas.

modulo linear Tipo Numero de série

* Os seguintes requisitos essenciais de salude e seguranca, em conformidade com o Anexo | da diretiva
2006/42/CE relativa as maquinas, séo aplicados e cumpridos:
Principios gerais
- 1.1. Generalidades
- 1.3. Medidas de protegéo contra perigos de natureza mecanica
- 1.5. Riscos devidos a outros perigos
- 1.6. Manutencgéao
- 1.7. Informacgdes
e A documentacgao técnica relevante foi compilada em conformidade com a parte B do Anexo VI
* Em caso de solicitagdo fundamentada por parte de autoridades nacionais forneceremos a documentagao
técnica relevante em conformidade com a parte B do Anexo VIl - Documentacao
* A documentacao técnica relevante acima mencionada pode ser obtida junto de Séverine Matter, QC
Department, SNR WAELZLAGER GMBH, Friedrich-Hagemann-StraBe 66, 33719 Bielefeld, Alemanha
¢ A conformidade esta de acordo com a norma EN ISO 12100:2010 "Segurang¢a de maquinas - Principios
gerais de concecgao - Avaliagcéo e reducao de riscos"
* A maquina parcialmente completa ndo pode ser colocada em servigo até que a maquina final, na qual
serd integrada, tenha sido declarada em conformidade com as disposi¢coes da Diretiva 2006/42/CE, se
necessario.

A/ ///)
(U Mok
Jiy)

i.V. Ulrich Gimpel
(Diretor da Divisao de Engenharia Industrial)
SNR WALZLAGER GMBH

Friedrich-Hagemann-StraBe 66 D-33719 BielefeldGermany Bielefeld, junho de 2015
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Catalogos Adicionais

Vocé encontrara informagdes complementares sobre os produtos NTN-SNR da gama de Movimentagéo Linear em

Nossos outros catélogos

www.ntn-snr.com/products/Linear Motion

WE GET NTN. Ens)
YOU MOVING! _

NTN-SNR Linear Motion
Guias Lineares

_ AL
NTN-SNR LINEAR MOTION: | NTN. Bus,

BUCHAS DE ESFERAS ...

CRLY o

NTN-SNR Linear Motion
Buchas de esferas

SNR, O SEU GUIA :
PARA MODULOS LINEARES ...

NTN-SNR Linear Motion
Maodulos lineares

NTN-SNR: m
LINEAR AXIS NEWS m

NTN-SNR Linear Motion
Novidades sobre Mddulos
Lineares
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SNR LINEAR MOTION: | NTN. [Bwr,
FUSOS DE ESFERAS | ...

NTN-SNR Linear Motion
Fusos de esfera

BALL SPLINES | NTN. Brsl

NTN-SNR Ball splines
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0 presente documento é propriedade exclusiva da NTN-SNR ROULEMENTS. Qualquer reprodugdo total ou parcial sem
autorizagao prévia da NTN-SNR ROULEMENTS é estritamente proibida. Ades legais poderdo ser tomadas contra quaisquer
individuos que violarem os termos do presente paragrafo.

Os erros ou omissdes que possam aparecer neste documento, apesar do cuidado na sua realizagdo, ndo sao de
responsabilidade da NTN-SNR. Devido a nossa politica de pesquisa e desenvolvimento continuos, reservamo-nos o direito de
modificar, sem aviso prévio, a totalidade ou parte dos produtos e i neste

© NTN-SNR ROULEMENTS, copyright international 2016.

NTN-SNR ROULEMENTS - 1 rue des Usines - 74000 Annecy
RCS ANNECY B 325 821 072 - Code APE 2815Z - Code NACE 28.15

www.ntn-snr.com
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