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NTN-SNR
La experiencia de un fabricante, la dmension de un lider

Entidad europea de NTN Corporation, tercer grupo mundial de rodamientos, NTN-
SNR ROULEMENTS disefna, desarrolla y fabrica sistemas de rotacion y de guiado de
alta calidad. Principal actor en el mercado y reconocido por compradores de grandes
empresas, NTN-SNR pone lo mejor de la tecnologia al servicio de las aplicaciones de
sus clientes.

NTN-SNR propone productos de gran calidad técnica tanto para aplicaciones estandar como para aplicaciones
especiales. Con una de las mayores gamas de productos del mercado, NTN-SNR responde a todas las exigencias.
La innovacion ocupa un lugar destacado en nuestro desarrollo basado en la elaboracion de nuevas soluciones, en la
ampliacion de las funciones de los rodamientos, .. ...

NTN-SNR es reconocido como el colaborador y desarrollador de futuro, y esta preparado para hacer frente a todos
los desafios técnicos del mercado.

Juntos podemos construir el futuro.

La identidad de NTN-SNR se basa en valores fuertes, reales y compartidos, proximidad y profesionalismo.
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parte ’] SNC. Fundamentos

Una oferta que evoluciona
con y para usted

Muy presente en los mercados de la industria, del
automovil y de la aeronautica, NTN-SNR ofrece una de las
gamas mas amplia del mercado, tanto en primer equipo
como en recambio, desde la gama estandar hasta las
soluciones especiales. Innovacion y calidad nos movilizan
a diario motivados por un fuerte sentido de la innovacion y
un aféan constante de la calidad, nos movilizamos cada dia
para enriquecer las funcionalidades de los rodamientos y
anticipar sus futuras exigencias.

Mas compactos, mas ligeros, mas econémicos, mas
fiables, mas eficaces, mas respetuosos con el medio
ambiente... nuestros productos llevan en sf todo el
ingenio que acompana su disefio y todo el rigor que guia
su fabricacion para cubrir todas sus demandas, desde las
mas comunes hasta las mas especfficas, y satisfacer sus
objetivos econémicos y ecologicos.

Una presencia mundial y
una proximidad constante

Con més de 100 instalaciones en el mundo, todas sometidas
al mismo nivel de exigencia, les acompaiiamos con la garantia
de la misma calidad de oferta y de servicios. A su lado,
conociendo sus prioridades y su mercado, desarrollamos
productos y soluciones adaptados a sus necesidades.
Trabajamos a su lado y nos ponemos a su servicio para
cumplir sus objetivos y asegurar su satisfaccion.

La innovacion, un valor
fundamental

e Con una inversion anual en 4D superior al 5% de nuestro
volumen de negocio

e Un departamento de +D con mas de 400 personas

e Un centro técnico equipado de laboratorios

e Un centro de desarrollo de la mecatronica

e Y un Centro de Ensayos con mas de 200 bancos de
prueba

...La innovacién y el progreso no son una simple
declaracion de intenciones, sino prioridades aplicadas a
diario en nuestros talleres para preparar el rodamiento
que responda a sus futuras exigencias.

El medio ambiente, un reto prioritario

Problemética fundamental y universal, la proteccion
del medio ambiente constituye para nuestra empresa
un principio fundamental aplicable en todas las etapas
de sus actividades.

En lo que se refiere a los productos, nuestro
compromiso tiene como objetivo reducir su factura
energética y su huella ecologica:

e A través del trabajo especifico realizado en los eco-
rodamientos, con el objetivo de reducir el par de giro
y, de esta forma, reducir las emisiones de CO2 vy el
consumo de energia.

e En el desarrollo de soluciones para clientes implicados
en las energias renovables como la solar y la edlica.

En lo que se refiere a la producciéon, mejoramos

nuestros procesos industriales:

e Evolucion de las fabricas para reducir los consumos
de energia, de agua y de productos quimicos,

e Politica de gestion de los desechos y de las
emisiones de contaminantes
atmosféricos

...No dejamos nada al azar en todas
nuestras fabricas certificadas 14001.
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Conceptos basicos de los soportes NTN-SNR
Flexibilidad, eficacia y adaptabilidad, son los conceptos basicos

de la gama SNC.

Diseno de base

Nuestros soportes en dos partes estan constituidos por una
seccion superior y una inferior, simplificando enormemente
el montaje y mantenimiento. En efecto, los rodamientos y
elementos de estanquidad pueden montarse primero en el
eje, vy ser después simplemente insertados en la seccion
inferior del soporte.

Estos elementos se adaptan a los rodamientos de bolas o
rodillos a rétula, de las series ISO 02, 03, 22, 23y 32, Los
rodamientos de rodillos a rétula NTN-SNR ULTAGE ofrecen
ventajas considerables en términos de duracion de vida y
de aptitud funcional. Nuestros ingenieros de aplicaciones
estan a su disposicion para aconsejarle en el disefio vy
dimensionamiento de sus montajes de rodamientos.

Una gran diversidad de sistemas de estanquidad permite
soluciones 6ptimas para todo tipo de aplicacion, desde
las exigencias menores de un rodamiento que opere en
condiciones de ambiente limpio, hasta las condiciones
extremadamente agresivas.

Particularidades técnicas, como la nervadura circular
en el alojamiento, permiten un funcionamiento fiable
incluso a altas temperaturas y bajo fuertes cargas. El
excelente comportamiento vibratorio de nuestros soportes
optimizados por MEF (método de elementos finitos)
prolonga considerablemente su duracion de vida.

La mejora de la rigidez de los soportes y su sistema de
evacuacion térmica se afaden a las ventajas de la gama
SNC. Los otros detalles de disefio se presentan en este
catalogo.

Sistemas completos

Se pueden pedir sistemas completos especificos a

cada aplicacion, incluyendo conjuntos de soportes

suministrados enteramente montados con eje y pre-

lubricados para una instalacion directa.

Este concepto confiere ventajas econdmicas:

e Reduccion de costes logisticos: un proveedor, una
responsabilidad

e Reduccion de costes de puesta en funcionamiento
evitando errores de montaje

e Reduccion de costes de fabricacion por la supresion del
montaje separado de los componentes individuales

¢ Reduccion de costes de stock

NTN B,
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Principio modular

La flexibilidad y el nimero de opciones de las gamas
de soportes SNC permiten ofrecer una gran variedad de
modulos. Esta diversidad se puede encontrar incluso en
las opciones estandar propuestas, evitando de esta forma
recurrir a disenos especiales, complejos y costosos.
El principio modular, con sus diferentes dimensiones,
diversos elementos de estanquidad, variantes de

rodamientos, garantiza una gran diversidad de opciones
permitiendo  soluciones técnica y econdmicamente
viables, para la mayoria de aplicaciones.
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Principio de desarrollo

El desarrollo de nuestros soportes sigue siempre el mismo principio: disefio, optimizacion y definicion de cargas
[imite.

Fieles a este principio, todos nuestros soportes SNC se conciben mediante nuestro programa de CAO 3D.

La forma vy el perfil de cada cuerpo de soporte se calculan y optimizan por ingenieros especialistas siguiendo el
meétodo de elementos finitos (MEF). En NTN-SNR, la adaptacion entre teoria y practica se efectia por pruebas
de resistencia sofisticadas, sobre banco de ensayo, y por pruebas practicas bajo carga.

Detalles constructivos

Respaldado por los decenios de experiencia en el desarrollo de soportes, los ingenieros NTN-SNR han
podido integrar numerosos detalles practicos en el disefio de los soportes SNC y SNCD. Estas caracteristicas
contribuyen en primer lugar a mejorar la duracién de vida y la seguridad de funcionamiento, pero también
contribuyen a facilitar las operaciones de montaje y desmontaje.

Para mayor informacion sobre los soportes SNCD, consulte las paginas 30-31.

Propiedades de resistencia y disipacion térmica

Las nervaduras circulares del cuerpo confieren al soporte
SNC unas excelentes rigidez y estabilidad de forma.
Ademas, este detalle constructivo optimiza el compor-
tamiento vibratorio vy la disipacion térmica del soporte. Bajo
el zécalo, las superficies en X'y transversales refuerzan la
estructura de apoyo del soporte en su zona critica.

Disipacion térmica:

La superficie de apoyo del zocalo del soporte SNC asegura,
en funcionamiento, una disipacion extremadamente eficaz
del calor.

7 NTN» @* ove With You



Detalles constructivos

Pernos de union

Sobre los soportes zécalo SNC, los pemos que unen os
cuerpos superior e inferior son de mayor diametro que 1os
de soportes comparables. Esto permite soportar cargas
radiales mayores sobre el cuerpo superior.

Agujeros de montaje

Los agujeros practicados bajo el zocalo del soporte
facilitan el montaje vy la alineacion precisa de los conjuntos,
durante los montajes en serie. Los pivotes de centrado, pre
instalados en la superficie de montaje, estan dispuestos
como se indica en la tabla de la pagina 29, en la que se
precisan las posiciones exactas. En el caso de modificacion
del soporte, es igualmente posible utilizar estos agujeros de
montaje para la alineacion precisa sobre la maguina.

Agujero de evacuacion de grasa

Todos los soportes SNC estan dotados de un agujero de
evacuacion de grasa. Ademés de la posicion por defecto,
se pueden seleccionar otros emplazamientos para este
orfficio. Las diversas posiciones se indican por una marca.
El agujero se encuentra en el zocalo, al lado opuesto del
engrasador. Asi, el excedente de grasa puede evacuarse
del soporte. (En el suministro, el agujero de evacuacion de
grasa esta cerrado con un tapoén roscado).

Borde de drenaje

El borde circular evita la penetracion de humedad entre los
cuerpos superior € inferior del soporte.

Marcas de alineacion

Para una alineacion simple y répida sobre la superficie de
montaje, los soportes SNC disponen de marcas. Estas se
sitUan bajo cada una de las salidas de eje asi como sobre
los extremos transversales del zocalo.

NTN BNR. 4. ¢ winvou 8
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Borde de desmontaje

Simplifica el desmontaje durante las intervenciones de
mantenimiento sobre los diversos elementos del soporte.
Con ayuda de una palanca, es facil separar los cuerpos
superior e inferior del alojamiento, en estos lugares.

Engrasador

Todos los soportes se suministran equipados con dos
agujeros roscados que permiten el montaje de engrasadores.
Hay otras posibles ubicaciones de los engrasadores, que
vienen indicadas de fabrica por marcas realizadas sobre €l
cuerpo de fundicion.

A partir del tamafio 524, los agujeros roscados son
suministrados cerrados con un tapdn a rosca. Para los
tamafios mas pequefios, los tomillos de obturacion se
suministran con el soporte. Todos los soportes se entregan
con un engrasador de cabeza plana y otro de cabeza conica.

Marcas para montaje con cuatro
pernos de fijacion

Para los montajes en que es imposible utilizar los agujeros
de fijacion principales dispuestos centraimente, existen
cuatro marcas sobre el zécalo del soporte, que permiten
realizar otros agujeros de fijacion.

Marcas para pasadores suplementarios
de centrado

Permiten la fijacion de los soportes sobre la superficie
de montaje, con ayuda de pasadores suplementarios
de centrado. Son Utlles si se ejercen cargas importantes
paralelamente a la superficie del soporte. (Por favor,
consulte la pagina 29).

Cadigos de los cuerpos superior e inferior

Los nimeros de codificacion impresos sobre el costado
del soporte permiten la colocacion correcta de los cuerpos
superior e inferior. Durante el montaje de varios soportes,
los cuerpos superiores e inferiores no deben intercambiarse
puesto que han sido emparejados en fabrica.

Opciones de instalacion de captadores

El cuerpo superior de los soportes presenta varias marcas
realizadas en la fundicién. Estas marcas permiten taladrar
la fundicion para hacer posible la instalacion de diversos
captadores de vibracion o de temperatura.

NTN ©ONR;, ® O WithYou



Tipos de montajes de rodamientos

Los soportes SNC se disefan para contener rodamientos de bolas o de rodillos a rotula. La eleccion del tipo
de rodamiento y el disefio de la disposicion dependen esencialmente del tipo de aplicacion.

Rodamientos de diametro interior cilindrico

Los rodamientos de diametro interior cilindrico se montan directamente
sobre el gje. La tolerancia del eje depende de la aplicacion y de los
rodamientos utilizados. El anillo interior del rodamiento debe apoyarse
sobre un respaldo del gje. El rodamiento debe ir siempre bien apretado
sobre el gje. Para un montaje facil, rapido y seguro, recomendamos
utilizar un aparato de calentamiento por induccion NTN-SNR. Para
mayor informacion sobre nuestra gama Experts & Tools, ir a:

www.ntn-snr.com/services

Los rodamientos de diametro interior cilindrico estan adaptados a las
aplicaciones siguientes:

e Absorcion de importantes cargas axiales
* Montaje en serie
¢ Riesgo de golpes o impactos importantes

Rodamientos de diametro interior conico

LLos rodamientos de diametro interior conico se montan sobre el eje con
ayuda de un manguito conico. El rango de tolerancia del eje puede ser
superior al utilizado para los rodamientos de diametro interior cilindrico.
Es posible utilizar un tipo de eje no rectificado que responda al rango
de tolerancia h9. El anillo interior del rodamiento se fija al manguito por
desplazamiento con la tuerca de montaje. El respeto del juego radial
intero tras el montaje especificado para el rodamiento es fundamental.
Ver los valores aplicables en la tabla de la Pag. 26.

1 _5=
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L | P et — Los rodamientos de diametro interior cénico se adaptan particularmente
bien a las aplicaciones siguientes:

e Aplicaciones donde la posicion exacta del rodamiento no es
conocida con antelacion

e Aplicaciones que no permitan el mecanizado de los ejes

e Aplicaciones que no permitan ninguna flexion del eje

e Conjunto de rodamientos adaptados a condiciones de funcionamiento
particulares, por reglaje del juego del rodamiento
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Rodamientos de rodillos a rotula UET AGE

NTN-SNR en calidad ULTAGE

Rodamientos de rodillos a rétula NTN-SNR en calidad ULTAGE

Los rodamientos de rodillos a rétula NTN-SNR ULTAGE se conciben para soportar cargas elevadas, desequilibrios
dinamicos importantes, polucion, chogques v vibraciones. Para mejorar su excelente nivel de prestaciones vy fiabllidad, los
rodamientos de rodillos a rotula NTN -SNR ULTAGE han sido optimizados en términos de carga y duracion de vida.

Para mayor informacion sobre la calidad de los rodamientos de rodillos a rétula NTN-SNR ULTAGE, consulte la pagina 76
0 pida nuestro catalogo ULTAGE.

Versiones de rodamientos fijos o flotantes

Los soportes SNC pueden utilizarse con rodamientos fijos o flotantes.
__ Rodamiento fijo Los anillos de retencién, disponibles en NTN-SNR permiten el bloqueo
|~ 2 A axial del rodamiento en su sitio. La anchura de estos anillos se adapta
’ ~ m‘i“‘iﬂ““" T' al tamafio del rodamiento en cuestion. Para la designacion exacta,
i /

ver la tabla de dimensiones. Para la fijacion de los rodamientos en el

“ . ' ‘s
\‘ %:\ﬁ’ i cuerpo, son necesarios dos anillos de retencion para cada soporte.
e a3 i Ak

2N

I'

Rodamiento flotante

Para mas detalles sobre la construccion y disefio de los conjuntos de rodamientos, ver nuestro catalogo general.

11 NTN SNR;, ® O WithYou



Disco de regulacion RDC

Es posible montar en opcién en cada soporte SNC un
disco de regulacion monoblogue en fundicion gris. La
funcién principal de este disco es dirigir los excedentes
de grasa fuera del soporte (el orificio de vaciado de grasa
debe abrirse). El espacio entre el disco de regulacion, el
rodamiento y el alojamiento permite realizar un efecto
de regulacion de la transferencia de lubricante, en
funcionamiento. El excedente de grasa se evacua asi del
rodamiento. Durante el montaje y tras cada relubricacion,
este dispositvo permite al sistema alcanzar méas
rapidamente una temperatura estable. La experiencia ha
demostrado también que la temperatura de los soportes
en funcionamiento, equipados con disco de regulacion, es
inferior a la encontrada sin disco de regulacion, en particular
en el caso de velocidades muy elevadas.

Las acumulaciones de grasa pueden hacer aumentar
rapidamente la temperatura del rodamiento, como conse-
cuencia, un funcionamiento en caliente de los rodamientos
y un eventual fallo prematuro. En los conjuntos equipados
de un manguito conico, el disco se fija sobre el eje con dos
tomillos Allen. En los conjuntos equipados con rodamientos
de didmetro interior cilindrico, el disco de regulacion se fija
axialmente entre el respaldo del eje y el rodamiento. Los
pares de apriete de los tomnillos de fijacion se indican en la
tabla que aparece méas adelante. Para asegurarse que €l
disco de regulacion funciona correctamente, conviene de
seguir tan precisamente como sea posible las instrucciones
de montaje. El disco de regulacién debe posicionarse
como se especifica en la tabla inferior.

Montaje

El disco de regulacion debe montarse del lado del orificio de vaciado de grasa. En caso de uso de rodamientos con man-
guito conico, conviene asegurarse de que las tuercas de blogueo se posicionan del lado del engrasador.

P ey

i h‘r’d’lal‘ i

s RN

’ “‘“‘I'

Utilizacion del disco de regulacion en un
conjunto montado con manguito coénico.

Utilizacion del disco de regulacion en
un montaje con rodamiento de diametro
interior cilindrico.

Cotas de montaje

Distancia Z entre anillo
exterior del rodamiento y
disco de regulacion

Tamaio [mm]
SNC 505-509 605-607 2
SNC 510-518 608-615 S
SNC 519-532 616-620 4

Pares de apriete y distancia entre planos

Distancia entre

Par de apriete

Disco de regulacion Tamanho planos [mm] méx. [Nm]
RDC 505-512 605-612 2,5 3,5
RDC 513-519 613-618 3 585
RDC 520-532 619-620 4 11,5
NTN SNR, ® O WithYou 1 2



parte ’] SNC. Fundamentos

Cotas de montaje del disco de regulacion B, en un montaje
con rodamiento de diametro interior cilindrico

Serie 200 Serie 300

Dimensiones [mm] Dimensiones [mm]
RDC 205 7,5 RDC 305 9
RDC 206 8,5 RDC 306 9
RDC 207 9 RDC 307 9
RDC 208 8 RDC 308 9
RDC 209 12 RDC 309 10
RDC 210 8 RDC 310 10
RDC 211 9 RDC 311 10
RDC 212 11 RDC 312 10
RDC 213 12,5 RDC 313 12
RDC 214 18 RDC 314 15
RDC 215 11 RDC 315 15
RDC 216 11 RDC 316 20
RDC 217 14 RDC 317 18
RDC 218 15 RDC 318 20
RDC 219 18 RDC 319 24
RDC 220 18 RDC 320 24
RDC 222 22
RDC 224 24
RDC 226 24
RDC 228 22
RDC 230 35
RDC 232 40

1 3 NTN» @* ove With You



Seleccion de juntas

En razon del gran nimero de aplicaciones posibles, hay — Todos los soportes SNC se conciben tanto para el montaje
numerosas opciones de estanquidad propuestas para l1os  con eje pasante o en extremo del gje. Hay un obturador
soportes. La eleccion correcta de un sistema de estanquidad  (SC..EC) disponible para este ultimo. El obturador se coloca
depende de diversos factores. Las indicaciones siguientes  en la ranura entre los cuerpos superior e inferior en lugar de
contienen informaciones importantes sobre las diversas  la segunda junta. Para mayor facilidad, las juntas SNC se
opciones de estanquidad propuestas para la gama estéandar ~ preparan en juegos. Un juego de juntas es necesario para
de soportes SNC. cada lado del soporte.

Propiedad SC..DS SC..FS SC..SV SC..LA SC..TA
e :es Junta de Junta de Junta Junta Junta

estructurales doble labio fieltro V-ring Laberinto Taconite

fTem'?erat”.ra D °C | -40...4100 | -40...+100 | -40...+100 | -40...+200 | -40...+100
uncionamiento

CElEET T m/s <8 <15 <7d <15 <84

circunferencial

Desalineacion

posible grados 0,5...1

1...1,5 <0,3

Relubricacion

P ¢
o)
o]

Débil friccion

S p
e

Adaptados a roda-
mientos flotantes

Montaje vertical

ol

PR
piese b

Comportamiento de
estanquidad para:

Salpicadura/
humedad

r

Particulas
ultra finas

Particulas finas

Particulas gruesas

e

BB R

-

Particulas
de arista viva

Resistencia
a rayos UV

PR b -

1
a | JOL
a | JOL

e

1

' Durante la fase de rodaje, hasta aproximadamente 5m/s
Perfectamente adaptado n Adaptacion limitada 2 S la junta V-ring se monta en el interior sobre el costado inferior.

9 Sin anillo de sujecion complementario (axial: 7-12 m/s); filacion

= axial y radial >12 m/s)
Adaptado n Inadaptado
L s 4 Exigencias particulares del eje, ver pagina 18

NTN SNR, ® ©® WithYou 14
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Sistemas de estanquidad

En razdn del gran ndmero de aplicaciones posibles, hay numerosas opciones de estanquidad propuestas para los
soportes. La eleccidn correcta de un sistema de estanquidad depende de diversos factores. Las indicaciones siguientes
contienen informaciones importantes sobre las diversas opciones de estanquidad propuestas para la gama estandar de
soportes SNC.

La tabla de seleccion del modo de estanquidad, en Pag.14, da una vision de conjunto de las propiedades técnicas y
aplicaciones posibles de las juntas SNC.

Junta de doble labio SC..DS

Lajunta de doble labio se compone de dos semi juntas, que
facilitan su montaje. Para la gama 500/600, esté fabricada
en TPU (poli uretano termoplastico). Para la gama 200/300,
la materia utilizada es el NBR (caucho nitrilo butadieno). Las
velocidades circunferenciales pueden alcanzar 8m/s. Para
los ejes de un diametro superior a 100 mm, la desalineacion
maxima es de 0,5°. Para los conjuntos cuyo diametro
de eje es inferior a 100 mm, la desalineacion maxima
es de 1°. El didmetro de eje debe inscribirse en el rango
de tolerancia h9. Recomendamos utilizar ejes rectificados
con una rugosidad superficial inferior a R, 3,2 pm.

El rango de temperaturas admisibles de la junta es de
-40°C a +100°C.

Nota: conviene pedir una junta para cada lado del soporte. La entrega incluye dos medias juntas.

Junta de fieltro SC..FS

La junta de fieltro constituye una estanquidad estandar
fiable para los soportes SNC. Su montaje es facil vy,
tras una fase de rodaje, es adecuada para velocidades
circunferenciales de hasta 15m/s (la fase de rodaje se
efectlia hasta aproximadamente 5 m/s). La junta de
fieltro es adecuada para una lubricacion por grasa y
para temperaturas comprendidas entre -40 y +100°C.
Podemos también proponer una eleccion de diversos
materiales para temperaturas mayores. La desalineacion
no debe ser superior a 0,5°. En la zona de contacto, la
rugosidad maxima admisible es de R, 3,2 um. Las bandas
de fieltro son impregnadas de aceite y montadas en los
anillos; son utilizables inmediatamente.

Nota: conviene pedir una junta para cada lado del soporte. La entrega incluye las dos bandas de fieltro asf como los dos
medios anillos de sujecion en aluminio y los dos cordones toricos.
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Junta V-ring opcional

En opcion, la junta de fieltro (SC..FS) puede asociarse
a una junta de caucho NBR (caucho acrilonitrilo
butadieno). Con esta combinacion, el labio de
estanquidad presenta un contacto axial con el
anillo de sujecion de la junta de fieltro, asegurando
asi una estanquidad aun mejor (para la velocidad
circunferencial admisible, ver SC..SV).

Nota: conviene pedir una junta para cada lado del soporte. En la entrega, se suministra una version A de la junta V-ring.

Junta V-ring con arandela de apoyo SC..SV

La junta SC..SV se constituye de una arandela de apoyo
realizada en chapa de acero con proteccion anticorrosion,
equipada de un labio en caucho vulcanizado y de una junta
V-ring en caucho NBR (caucho acrilonitrilo butadieno).
La arandela de apoyo se fija en la ranura de estanquidad
entre los cuerpos superior € inferior. El labio de estanquidad
de lajunta V-ring presenta un contacto axial con la arandela
de apoyo. Para los ejes de un diametro hasta 50 mm, una
desalineacion hasta aproximadamente 1,5° es posible.
Para los ejes de mayor diametro, conviene no sobrepasar
una desalineacion de 1°.

Para mayores velocidades circunferenciales, es iguaimente
posible fijar las juntas V-ring axiamente y/o radialmente.
Con este fin, NTN -SNR recomienda la utilizacion de anillos
de sujecion, a montar directamente tras las juntas V-ring.
La tabla siguiente indica las cotas correspondientes de
estos anillos. Para las juntas V-ring sin fijacion axial, son
admisibles velocidades circunferenciales hasta 7m/s. Con
fijacion axial, la velocidad puede ir hasta 12m/s. Con fijacion
axial y radial, puede exceder 12mV/s. Las temperaturas de
funcionamiento de estas versiones de estanquidad varian
de -40 a +100°C.

Nota: conviene pedir una junta para cada lado del soporte. En la entrega, se suministran una arandela de apoyo v la junta
V-ring correspondiente.

NTNER 0.0 wove 16



Pai"te ’] SNC. Fundamentos

Cotas de los anillos de sujecion para juntas V-ring

e —
- m | cranid
DIN 913
20 20 27,2 7 10,5 & 30 &5 M4 4x4,5
25 25 32,1 7 10,5 3,5 85 &5 M4 4x4,5
30 30 37,2 7 10,5 &5 40 85 M4 4x4,5
85 & 42,2 7 10,5 &5 45 8.5 M4 4x4,5
40 40 49,1 7 12,0 4,5 53 355 M4 4x5
45 45 54,0 7 12,0 4,5 58 S5 M4 4x5
50 50 59,1 7 12,0 4,5 63 S5 M4 4x5
55) 59 64,1 7 12,0 4,5 68 385 M4 4x5
60 60 69,1 7 12,0 4,5 73 385 M4 4x5
65 65 741 7 12,0 4,5 78 SE5 M4 4x5
70 70 81,0 10 16,0 6,0 84 4,5 M5 5x6
75 75 86,0 10 16,0 6,0 89,5 4,5 M5 5x6
80 80 91,0 10 16,0 6,0 94,5 4,5 M5 5x6
85 85 96,0 10 16,0 6,0 100 4,5 M5 5x6
90 90 101,0 10 16,0 6,0 105 4,5 M5 5x6
95 95 106,0 10 16,0 6,0 109 4,5 M5 5x6
100 100 111,0 10 16,0 6,0 115 4,5 M5 5x6
110 110 122,9 11 18,0 7,5 128 5,0 M6 6x8
115 115 127,4 11 18,0 7,5 88 5,0 M6 6x8
125 125 138,1 11 18,0 7,5 143 5,0 M6 6x8
135 135 147,5 11 18,0 7,5 153 5,0 M6 6x8
140 140 152,9 11 18,0 7,5 158 5,0 M6 6x8
145 145 158,1 11 18,0 7,5 163 5,0 M6 6x8
155 155 167,5 11 19,0 8,5 173 5,0 M6 6x8
165 165 179,9 11 19,0 8,5 185,5 5,0 M6 6x8
175 175 189,3 11 19,0 8,5 195 5,0 M6 6x8
S}l .
/:fﬁi::% ‘ =
i \ )
{l[ }f |, - ‘} 1\{ s dss b ds
" \ h'k )9 ,ﬁ‘ ,.Jﬂf'l
19 ; / V4
K\:w—-// o o
S~ N NS
Bsi—— - Bss
~Baa-
Fijacion Fijacion axial y
axial radial
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Junta laberinto SC..LA

En medio ambientes dificiles, todos los soportes SNC
pueden equiparse de juntas laberinto. El anilo de
estanquidad vy la ranura del alojamiento constituyen un
laberinto, con un espacio de estanquidad estrecho. La
principal ventaja de este tipo de juntas es la posibilidad de
utilizar los rodamientos a la velocidad maxima de rotacion
admisible por estos. El anillo laberinto es impulsado en
rotacion sincronizada sobre el eje, por el corddn térico
instalado. La desalineacion maxima del eje no puede
exceder 0,3°. El rango de temperaturas funcional de
este tipo de juntas varia de -40 a +200°C. Nosotros
recomendamos una clase de tolerancia h9 para el gje.

Es posible la relubricacion opcional de la junta laberinto.
Se utilizan para ello las marcas realizadas en la fundicion
encima de la ranura de estanquidad.

Nota: conviene pedir una junta para cada lado del soporte.
En la entrega se suministran un anillo laberinto (material: fundicién o acero) y el cordoén térico asociado.

Junta Taconite SC..TA

La junta Taconite separable se fija en la ranura de
estanquidad, entre los cuerpos superior e inferior del
soporte, con ayuda de una junta térica. El anillo laberinto
gira con el gje. Esta rotacion es asegurada por un cordon
térico, a su vez insertado entre el gje y el anillo laberinto.
El anillo de estanquidad del eje se debe enmangar con
prensa en la parte fija de la junta. El labio de estanquidad
desliza sobre el gje. El diametro del eje debe corresponder
al rango de tolerancia tolerancia h9. La tolerancia de
circularidad debe corresponder a [T8. Recomendamos ejes
perfectamente rectificados, de una rugosidad superficial
inferior a Ra 0,8um. Una desalineacion hasta 0,5° es
técnicamente posible. El rango de temperaturas admisible
de esta junta varia de -40°C a +100°C. Es posible utilizar
ejes no templados para velocidades periféricas inferiores a
4 m/s. Para velocidades periféricas mas elevadas, hasta
8 m/s, la superficie debe presentar una dureza minima de

Este tipo de junta es esencialmente utilizado en caso de 45 HRC.

condiciones medio ambientales extremas. Gracias a su

disefio excepcionalmente robusto, este sistema asegura

la proteccion contra polvo fino asf como contra las

particulas de suciedad gruesas; el disefio es igualmente

resistente a la humedad. Tres componentes esenciales

de este sistema permiten tales propiedades:

e Anillo laberinto con recodos radiales que puede relubricarse
(gracias a un engrasador roscado M6)

e Anillo de estanquidad del eje

e Cavidad enteramente llena de grasa, que actia como
barrera de Iubricante

Nuestros ingenieros estan a su disposicion para aconsejarle sobre las diversas opciones disponibles.
Nota: conviene pedir una junta para cada lado del soporte.
En la entrega, se suministra una junta Taconite enteramente montada (engrasador incluido).

NTNEE o0 wove 18



Pal"te ’] SNC. Fundamentos

Obturador SC. EC

Hay obturadores disponibles para todos los soportes
SNC. El obturador es de chapa de acero anticorrosion y
presenta un borde circular de caucho NBR (acrilonitrilo
butadieno). El obturador esta fijado en una de las
ranuras de estanquidad entre los cuerpos superior
e inferior; asegura la estanquidad del soporte. Los
obturadores pueden combinarse con todos los tipos
de juntas de la gama SNC. El rango de temperaturas
de los obturadores varfa de -40°C a +100°C.

Para los detalles de las dimensiones de los extremos del
eje admisibles, ver la tabla de cotas (dimension w1).

En la entrega, se suministra un obturador con ranura de
caucho vulcanizado.

Juntas especiales

Para casos particulares, es posible que las juntas estandar no respondan a las exigencias funcionales. Por ejemplo,
en caso de temperaturas muy elevadas, es posible equipar los soportes SNC de juntas realizadas en materiales
especiales. Los soportes NTN-SNR pueden adaptarse con sistemas de estanquidad que no entran en los disefios
estandar.

Nuestros ingenieros estan a su disposicion para aconsejarle sobre las diversas opciones disponibles.
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Engrasador y conducto de lubricante

Todos los soportes SNC pueden ser alimentados con
lubricante por medio de engrasadores. Para ello, el cuerpo
superior de los soportes viene equipado de fabrica, en
dos emplazamientos distintos, de agujeros roscados. El
engrasador (A) en la zona superior del soporte esta previsto
para una lubricacion en diagonal a través del rodamiento o
para los rodamientos sin ranura de lubricacion central. Para
los rodamientos que permiten una relubricacion por el anillo
exterior, es preferible que la alimentacion del lubricante
se realice por medio del engrasador lateral (B) (ver las
recomendaciones de la p. 23).

Los puntos marcados en el cuerpo superior del soporte
indican otras posibles posiciones a utilizar para la instalacion
de un engrasador. Los engrasadores (de cabeza conicay de
cabeza plana) se incluyen en el suministro del soporte. Los
agujeros de lubricacion de los soportes méas grandes son
suministrados cerrados con tapones roscados, siguiendo
la norma DIN 906. En los soportes mas pequenos, se
suministran los tormillos de cierre en el paquete del soporte.

Dimensiones de los engrasadores

Dimensione Testa piana Conica
DIN 3404 DIN 71412
GTGN
SNC 205 505 FGN-M6-10 TGN-M6 M6x1 M6x1 10mm
SNC 206-210 305-308 506-510 605-608 FGN-M10-10 TGN-M10 M10x1 M10x1 10mm
SNC 211-232 | 309-320  511-532 609-620 FGN-M10-16 TGN-M10 | M10x1 M10x1 16mm
f—Kran |
ZT™
/

(1) |

(D) I

~ i

r

- Gran =

Tapon de obturacion y orificio de vaciado de grasa

El orificio de vaciado de grasa esta situado en el
lado opuesto al agujero roscado para engrasador,

es obturado por un tapon metélico roscado. Ademas
de la posicion por defecto de este orificio, otros

para facilitar que el excedente de grasa se evacle emplazamientos pueden elegirse también. Dichos
del soporte durante la relubricacion. Este orificio estd  emplazamientos se indican mediante marcas.
situado bajo la apertura de salida del eje. En fabrica,
Dimensiones del tapdn de obturacion
Distancia entre )
Tamaio planos (tornillo ~SW-+
HC) SW N |
SNC 205210 305-308 505-510 605-608 5 M10x1 } } } }
SNC | 211-215 309-312  511-515 609-612 6 M12x1,5 Lt
SNC 216-220 313-318 516-520 613-618 8 M16x1,5
SNC 222-232 | 319-320  522-532 | 619-620 10 M20x1,5 = G =

NTN B,
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F361rt69 22 Lubricacion y montaje

_ubricacion

Cantidades de lubricante

Los soportes de la gama SNC estéan disefiados para un  lubricante: por ejemplo, a partir de un circuito de lubricacion
modo de lubricacion con grasa. Los factores determinantes,  central.

que necesitan una relubricacion o reemplazo del lubricante,  Para el llenado inicial, es esencial asegurarse de que
son las velocidades o temperaturas elevadas, las fuertes  la cantidad adecuada de grasa ha sido correctamente
cargas Y las condiciones medicambientales dificiles. Es  introducida. Para méas detalles, ver la tabla siguiente.
también posible prever una alimentacion constante de

Referencia Cantidad de grasa
Llenado inicial

(aprox.60% del
volumen libre)

[cc]
205 - 505 - 30
206 305 506 605 45
207 306 507 606 65
208 307 508 607 80
209 - 509 - 105
210 308 510 608 130
211 309 511 609 180
212 310 512 610 210
213 311 513 611 270
214 - = = 290
215 312 515 612 330
216 313 516 613 440
217 314 517 - 500
218 315 518 615 650
- - 519 616 700
= = 520 617 900
- 318 - 618 1100
= = 522 619 1200
- - 524 620 1400
226 = 526 = 1600
228 - 528 - 2000
230 = 530 = 2500
232 - 532 - 3000

En caso de relubricacion por la posicion A, el orificio de evacuacion de grasa debe estar abierto durante la
operacion y la cantidad de grasa correspondiente debe ser introducida. Desde que se alcanza un estado
estable, es decir, cuando la grasa deja de salir por el orificio de evacuacion, este orificio puede ser obturado.
En el caso de la relubricacion de rodamientos de rodillos a rétula a través de la ranura de lubricacion del anillo
exterior (W33), la cantidad de grasa necesaria puede ser determinada a partir de los datos indicados en las
paginas 42 y 43 del catdlogo “Rodamientos de rodillos a rétula ULTAGE”. En este caso, es preferible utilizar la
posicion B para la instalacion del engrasador.
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Montaje de los rodamientos

A menudo ocurre que los errores en el momento del
montaje provocan una rotura prematura de los rodamientos.
Recomendamos por tanto seguir tan precisamente como
sea posible las instrucciones de montaje, para asegurar un

montaje correcto de los mismos. Es igualmente imperativo
utiizar las herramientas adecuadas. NTN-SNR provee
herramientas que simplifican el trabajo de montaje al tempo
que evitan el deterioro de los rodamientos.

Rodamiento de diametro interior cilindrico

Debe hacerse una distincion entre el montaje de los
rodamientos en caliente y en frio. El tipo de montaje
depende de las dimensiones del rodamiento: los
rodamientos de un diametro interior superior a 40 mm
deben montarse en caliente. Para calentar los rodamientos
a la temperatura especificada, utilizar un aparato de
calentamiento por induccion NTN-SNR. Asf, el rodamiento
se montara sin problemas sobre el eje. El montaje en frio

se efectlia con ayuda de una prensa hidraulica o de otra
herramienta adaptada. Para el montaje con ayuda de un
mazo y un casquillo, ejercer siempre la fuerza sobre el anillo
fijo del rodamiento. El extremo del casguillo en contacto
con el anillo giratorio del rodamiento debe estar plano, y
perpendicular al eje del tubo. La fuerza de montaje debe
gjercerse siempre en el centro del eje. El contacto directo
entre el mazo y el rodamiento debe evitarse.

Rodamiento de diametro interior conico

(montaje con manguito conico)

Antes de realizar el montaje es conveniente verificar el juego
radial intero de los rodamientos, con ayuda de galgas
(utilizar las galgas NTN-SNR + la tarjeta de montaje). Colocar
el rodamiento sobre el manguito y montar la arandela
freno vy la tuerca de apriete. Sin apretar completamente la
tuerca, colocar el conjunto de rodamiento y manguito en
la posicion deseada sobre el gje. El rodamiento flotante
debe colocarse, en principio, en el centro del alojamiento,
salvo que la previsible dilatacion axial del eje aconseje
posicionar el rodamiento desplazado hacia uno de los
lados. Para verificar la posicion correcta, se puede colocar
provisionalmente el eje en el soporte. Una vez realizada la
verificacion, la tuerca se debe apretar sobre el rodamiento
con ayuda de una llave de ufa (disponible en NTN-SNR).

Durante el apriete, verificar con ayuda de las galgas el juego
radial interno que le va quedando al rodamiento. Usted
puede encontrar el juego radial interno residual prescrito
para cada rodamiento en la tabla de la pagina 26. En el
caso del montaje de los rodamientos de bolas a rotula, la
tuerca almenada debe apretarse hasta llegar al juego radial
interno del rodamiento casi cero, momento en el que el
anillo exterior del rodamiento puede todavia ser girado con la
mano sin resistencia. La tuerca almenada se fija y bloguea
doblando una lengueta de la arandela freno en una de las
muescas de la tuerca. Una vez terminada esta operacion de
fijacion del rodamiento, rellenarlo con la cantidad adecuada
de grasa.

Para mas detalles sobre el montaje de los rodamientos, ver el catélogo general NTN-SNR.

NTN. BN,
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Pai"te 2 Lubricacion y montaje

Preparacion e instrucciones de montaje

e Es importante asegurarse de que el montaje se lleve
a cabo en un ambiente seco y sin polvo.

e E| puesto de trabajo o la zona de montaje debe
limpiarse antes de comenzar. Hay que asegurarse
de que las herramientas utilizadas estan limpias vy
que los operarios conocen bien todas las reglas de
seguridad relativas al equipamiento utilizado para el
montaje.

Atencion: ino lavar los rodamientos!

e Eleje, el manguito y las superficies internas del soporte
deben desengrasarse y limpiarse.

e Es indispensable asegurarse de que la superficie de
la zona de montaje esta limpia y uniforme (min. Iso
Tolerancia 7 medido en la diagonal). Recomendamos
una rugosidad aproximada Ra 12,5 um para esta
superficie de contacto.

e No utilizar aire comprimido en la zona de montaje
(excepcion: llave de impacto).

e Todos los nuevos elementos: rodamientos, manguitos
conicos, segmentos de retencion, estanquidades y
discos de regulacion deben sacarse de su embalaje
de origen en el mismo momento del montaje.

e Los cuerpos superior e inferior del soporte estan
marcados en el costado con codigos idénticos. Si se
deben montar varios soportes simultaneamente, sus
componentes No deben intercambiarse en ninglin caso.

Las instrucciones de montaje de las juntas se encuentran en el embalaje.

2 NTN. B
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Control del juego radial en el montaje

Diametro Antes del montaje Después del montaje Desplazamiento axial
roda-

miento
[mm]

(CE[ET:] Galga a Galga a | Conicidad | Conicidad
utilizar* utilizar* utilizar*

30 40 0,035 0,050 0,050 0,065 0,065|0,085 2 3 3 4 4 5 /0,350 0,400 - -

40 50 0,045 0,060 0,060 0,080 0,080 0,100 3 4 3 5 4 6 0,400 0,450 - =

50 65 | 0,055 0,075 0,075 0,095 0,095|0,120 3 5 4 6 5 7 10,450 0,600 - -

65 80 0,070 0,095 0,095 0,120 0,120 0,150 4 6 5 7 6 8 0,600 0,750 - =

80 100 | 0,080 0,110 0,110 0,140 0,140 0,180 4 6 6 8 7 10 0,700 0,900 1,700 | 2,200
100 120 0,100 0,135 0,135 0,170 0,170 0,220 5 7 7 9 9 12 0,750 1,100 1,900 2,700
120 | 140 | 0,120 0,160 0,160 0,200 0,200 0,260 8 11 10 13 12 17 1,100 1,400 2,700 | 3,500
140 160 0,130 0,180 0,180 0,230 0,230 0,300 8 12 11 15 14 19 1,200 1,600 3,000 4,000
160 | 180 | 0,140 0,200 0,200 0,260 0,260 0,340 9 13 12 17 16 21 1,300 1,700 3,200 4,200
180 200 0,160 0,220 0,220 0,290 0,290 0,370 11 16 15 20 20 26 1,400 2,000 3,500 5,000
200 | 225 0,180 0,250 0,250 0,320 0,320 0,410 12 17 17 22 22 28 1,600 2,200 4,000 5,500
225 250 0,200 0,270 0,270 0,350 0,350 0,450 14 19 18 24 24 31 1,700 2,400 4,200 6,700
250 | 280 | 0,220 0,300 0,300 0,390 0,390 0,490 15 21 20 27 26 33 1,900 2,700 4,700 6,700
280 315 0,240 0,330 0,330 0,430 0,430 0,540 16 23 22 29 29 37 2,000 3,000 5,000 7,500
315 = 355 0,270 0,360 0,360 0,470 0,470 0,590 18 25 24 32 32 40 | 2,400 3,300 6,000 8,200
355 400 0,300 0,400 0,400 0,520 0,520 0,650 20 27 27 36 35 44 2,600 3,600 6,500 9,000
400 | 450 | 0,330 0,440 0,440 0,570 0,570 0,720 22 30 29 39 38 49 3,100 4,000 7,700 10,000
450 500 0,370 0,490 0,490 0,630 0,630 0,790 25 33 33 43 42 54 3,300 4,400 8,200 11,000
500 | 600 | 0,410 0,540 0,540 0,680 0,680 0,870 28 37 36 46 46 59 | 3,700 5,000 9,200 12,500

*Misura pratica del gioco a 1/100 mm tramite spessori. Per valori inferiori a 4/100 mm, utilizzare spessori a strisce.
Relacion entre el desplazamiento axial (a) de un

rodamiento con diametro interior conico y la reduccion
correspondiente de su juego AJ:

= Desplazamiento axial

= Reduccion del juego radial

= Impacto o repercusion del
ajuste sobre el anillo interior:

Conicidad 1/12 a=12AJd /t t=0,75 si el rodamiento esta
L1 montado directamente en un
Conicidad 1/30 a =230 AJr / t‘ asiento conico de eje macizo.

t = 0,7 si el rodamiento esta
montado en un manguito
conico.
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parte 2 Lubricacion y montaje

Cargas y pares

La tabla siguiente contiene informaciones sobre las
cargas de rotura de los cuerpos de los soportes SNC,
la capacidad de carga méxima de los pemos de unién
a montar entre el cuerpo superior e inferior, asi como los
permos de fijacion del zécalo. Para determinar las cargas
admisibles, es posible referirse al sentido de aplicacion de
las cargas asi como al factor de seguridad seleccionado,
en funcién de las condiciones de funcionamiento.
Generalmente, los célculos de ingenieria tienen en

cuenta un factor de seguridad 6. Para aplicaciones
que presenten choques o valores de cargas extremos,
proximos a las cargas de rotura de los cuerpos, se puede
prever el uso de soportes SNCD en fundicion EN-GJS
(ver pagina 30). En estos soportes, las cargas de rotura
son aproximadamente 1,8 veces mayores que los valores
que se dan en la tabla inferior. Los valores indicados a
continuacion se dan Unicamente a titulo indicativo.

Perno segun ISO 4014

Par de apriete maximo

(DIN EN 24014) recomendado
Clase de calidad 8.8 [Nm]
M10 35
M12 65
M16 150
M20 290
M24 500
M30 1005

Referencia del
soporte

Carga de rotura del soporte
segun el sentido de la carga

205 - (505 - 180 160 95 70 H 60 80
206 305 506 605 200 170 100 80 67 85
207 306 507 606 224 190 121 85 80 95
208 307 508 607 265 220 132 95 85 115
209 - 509 - 280 235140 100 90 120
210 308 510 608 315 265 160 121 110 140
211 309 | 511 609 355 280 170 125 118 145
212 310 512 610 355 300 180 132 125 160
213 311 513 611400 345 210 150 132 170
214 - = - 450 360 220 160 145 185
215 312 515 612 475 411 /250 185 160 215
216 313 516 613 500 430 265 190 175 220
217 /314 /517 | - | 560 480 290 205 191 250
218 315 518 615 670 550 340 250 220 285

- - 519616 710 580 355 265 230 300

= - 520 617 750 630 375 280 250 320

- 318 - 618 800 670 400 315 280 340

= - 522 619 950 800 450 355 320 400

- - 1524620 950 800 475 355 320 420

226 - 526 - 1060 900 540 410 360 450
228 - 528 - 12501060 630 475 430 530
230 - 530 - 14001200 730 540 480 600
232 - 532 - 17001450 860 640 570 730
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Capacidad de carga
maxima para los
dos pernos en el

Pernos de
fijacion del
z6calo

Pernos de unién
(cuerpo
superior/inferior)

sentido de la carga

calidad 8.8
8.8 kN] kN] kN]

M10x40 60 35 30 M12
M10x40 60 35 30 M12
M10x45 60 35 30 M12
M12x50 80 45 40 M12
M12x55 80 45 40 M12
M12x55 80 45 40 M12
M16x60 180 100 90 M16
M16x60 180 100 90 M16
M16x70 180 100 90 M16
M16x70 180 100 90 M16
M16x70 180 100 90 M16
M16x80 180 100 90 M20
M16x80 180 100 90 M20
M20x90 260 150 130 M20
M20x100 260 150 130 M20
M24x100 360 210 180 M24
M24x110 360 210 180 M24
M24x130 360 210 180 M24
M24x130 360 210 180 M24
M24x130 360 210 180 M24
M24x140 360 210 180 M30
M24x150 360 210 180 M30
M30x160 730 532 360 M30
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Fijacion del soporte
Montaje sobre perfiles en T

Sobre el zocalo del soporte se indican, con cuatro
marcas, las diferentes posiciones posibles de los
agujeros de fijacion, para los casos en que es imposible
utilizar los dos agujeros de fijacion que vienen hechos de
fabrica en posicion central. Estas posiciones alternativas

son necesarias, por ejemplo, cuando el montaje del
soporte se realiza sobre perfiles en T. Las distancias entre
marcas, asi como los diametros de agujero adecuados,
se indican en la tabla de la pagina 29.

Montaje con pasadores de centrado complementarios

Los soportes SNC pueden mejorar su fijacion sobre
la superficie de montaje mediante la utilizacion de
pasadores de centrado complementarios, taladrando
los correspondientes agujeros en las posiciones
indicadas por las marcas sobre el zécalo. El empleo de
estos pasadores de centrado para reforzar la fijacion es

especialmente Util cuando sobre el soporte se ejercen
cargas extremadamente elevadas paralelamente a la
superficie de montaje. La posicion de los agujeros en el
zécalo y los diametros recomendados de los agujeros
a taladrar para albergar los pasadores se indican en la
tabla de la pagina 29.

Agujeros de montaje y alineacion

Los agujeros practicados bajo el zoécalo del soporte
facilitan el montaje y la alineacion precisa de los
conjuntos, durante los montajes en serie. Los pivotes
de centrado, pre instalados en la superficie de montaje,
estan dispuestos como se indica en la tabla de la pagina

NTN. BN,
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29, en la que se precisan las posiciones exactas. En el
caso de modificacion del soporte, es igualmente posible
utilizar estos agujeros para la alineacion precisa sobre la
maquina.
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parte 2 Lubricacion y montaje

Referencia del cuerpo SNC

205
206
207
208
209
210
211
212
213
214
215
216
217
218

226
228
230
232

* La referencia de las cotas m3 y n3 es el centro del zdcalo

N4

305
306
307

308
309
310
311

312
313
314
315

505
506
507
508
509
510
511
512
513

515
516
517
518
519
520
522
524
526
528
530
532

605
606
607

608
609
610
611

612
613

615
616
617
618
619
620

Marcas para montaje |Pasadores de centrado | Agujeros de alineacion

| | [piameto] [ [Pasador[ [ [Pasador]
et 6 m2 | n2 0 m3x01n3=01] 0 |

116
130
135
160
160
160
200
200
220
220
220
252
252
280
280
300
300
320
330
370
400
430
450

28
25
25
34
34
34
40
40
48
48
48
52
52
58
58
66
66
74
74
80
92
100
100

7
7
7
11
11
11
14
14
14
14
14
18
18
18
18
18
18
18
18
22
26
26
26

29

5
5
5
5
5
5
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8
8
8

152 32 5 101 18
172 38 5 113 18
172 38 5 113 18
188 44 6 130 22
188 44 6 130 22
188 44 6 130 22
234 49 8 162 24
234 54 8 162 24
252 58 8 182 29
252 58 8 182 29
257 58 8 186 31,5
288 66 8 210 32,5
292 66 8 210 32,5
317 70 8 227 37
317 70 8 227 37
348 78 8 250 40
348 78 8 250 40
378 88 8 282 45
378 88 8 282 45
414 92 12 302 49,5
458 108 12 327 59
486 116 12 352 62
506 116 12 372 62,5
m <
£ @ N
o
W
N\ S/
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Nueva gama de soportes en fundicion de grafito

esferoidal: SNCD

La nueva gama SNCD de NTN-SNR ha sido creada para
responder a las exigencias mas severas en términos de
resistencia y estabilidad de los soportes. El empleo de
rodamientos con una capacidad de carga mayor y la
presencia de cargas dinamicas mas importantes en las

maguinas modernas explican esta tendencia del mercado.
Los soportes SNCD estan actualmente disponibles a
partir del tamarfo 520 (y para dimensiones mas pequenas
bajo pedido).

Ventajas:

e Nueva gama en fundicion EN-GJS para aplicacion
especffica segun la norma DIN EN 1563

e Nuevo disefo robusto*

e Caracteristicas ventajosas de la fundicion EN-GJS que
permiten obtener soportes mas resistentes, con una
capacidad de carga mayor*

e Mayor resistencia a la traccion*

e Mejora del estiramiento hasta rotura de la fundicion de
grafito esferoidal, y en consecuencia buenas propiedades

* respecto a los soportes en fundicion gris estandar

de amortiguacion y una influencia positiva sobre el
comportamiento en la aplicacion rodamientos

e Especialmente bien adaptada a las aplicaciones a baja
temperatura

e Carga de rotura de los soportes 1,8 veces mayor

e Dimensiones idénticas®, lo que permite utilizar el mismo
tipo de rodamientos y juntas

Agujero de evacuacion
de grasa:

e Suministro incluyendo un agujero de evacuacion de grasa

e El agujero de evacuacion esta situado al nivel del zocalo,
al otro lado del engrasador

e Accesibilidad mejorada gracias a la optimizacion del an-
gulo de entrada

e Presencia de dos marcas suplementarias para sefalar
dos posiciones alternativas

Propiedades de resistencia;

A lo largo del desarrollo de los soportes SNCD, se han
empleado las mas modemas y avanzadas teorias vy
conocimientos en materia de célculos por elementos
finitos. La zona optimizada en forma de cinturdn situada en
el cuerpo superior, la estructura reforzada al nivel de los
pernos de union y la construccion maciza de las superficies
al nivel del zocalo confieren al soporte una rigidez y una
estabilidad especialmente elevadas. Ademas, la mejora
de las superficies moldeadas permite reducir los picos de
tensiones en el seno del material al nivel de las zonas de
transicion geométrica.

Opciones de fijacion:

Hay varias opciones para fijar los soportes SNCD sobre una
superficie. Los soportes SNCD son suministrados en serie
con un pie macizo, sin agujeros de fijacion. A cada lado, la
superficie del zocalo contiene tres marcas que representan
las posiciones que pueden ser utilizadas para taladrar los

NTN B,
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agujeros que acogeran los pernos de fijacion. Los agujeros
pueden ser realizados por el usuario, siguiendo el esquema
indicativo inferior, o bien por NTN-SNR bajo pedido. Ejemplo
para un SNCD 522-619 con cuatro agujeros en el zocalo:
SNCD 522-619 MH2.
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par—te 2 Lubricacion y montaje

Version estandar sin
aguijero en el zécalo

SNCD

MH1

Versién con dos agujeros

en el zécalo
SNCD..MH1

MH2

Version con cuatro
agujeros en el zécalo
SNCD..MH2

SNCD 510-608
SNCD 511-609
SNCD 512-610
SNCD 513-611
SNCD 515-612
SNCD 516-613
SNCD 517
SNCD 518-615
SNCD 519-616
SNCD 520-617
SNCD 522-619
SNCD 524-620
SNCD 226-526
SNCD 228-528
SNCD 230-530
SNCD 232-532

31

34 11
40 14
40 14
48 14
48 14
52 18
52 18
58 18
58 18
66 18
74 18
74 18
80 22
92 26
100 26
100 26

lenr
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Montaje de la junta de doble labio SC..DS

Instalar sélidamente los cuerpos inferiores de los soportes.

NTN B,
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32

Insertar una semi-junta en cada una de las ranuras
de estanquidad de cada cuerpo inferior. Para
un montaje en el extremo del eje, solamente se
necesita una junta. En este caso, se usa el obturador
SC..EC en lugar de la segunda junta.

Anadir lubricante entre los dos labios de la junta de
estanquidad.



parte 2 Lubricacion y montaje

3 4
Colocar el eje horizontalmente (protegiéndolo de todo Insertar las otras dos semi-juntas de estanquidad en
posible deterioro en las zonas de los asientos de las ranuras de los cuerpos superiores de los soportes
rodamientos). Los rodamientos deben montarse en el y afladir lubricante entre los dos labios de estanquidad.

eje siguiendo el procedimiento descrito en el apartado
Montaje de rodamientos, enteramente rellenos de grasa.

Conjuntos con disco de regulaciéon

En los conjuntos que incluyen un disco de regulacion, este debe montarse del lado del orificio de vaciado de grasa. La
posicion del eje se define en la tabla de la Pag. 12. Cuando se usen rodamientos con manguitos conicos, es indispensable
asegurarse de que las tuercas amenadas se encuentran del lado del engrasador. Hay que apretar los dos tomillos Allen
a los pares de apriete indicados en la tabla de la Pag. 12 (concieme Unicamente a los discos de regulacion de las series
500 y 600).

5 6
Insertar el eje pre-montado en los cuerpos inferiores de Comprobar y corregir si es necesario la posicion de los
los soportes. Parala version de rodamiento flotante, situar cuerpos inferiores de los soportes con la ayuda de las
el rodamiento en el centro de la zona de apoyo. Repartir marcas de alineacion, y apretar ligeramente los pernos
el resto de la grasa (Tabla Pag. 23) uniformemente en los de fijacion.

cuerpos inferiores de los soportes.

Anillos de retencion

Para la version de rodamiento fijo, insertar los dos anillos
de retencion a cada lado del rodamiento en el cuerpo
inferior del soporte.

Montar los cuerpos superiores de los soportes y apretar
uniformemente los permos de unidn a los pares de
apriete especificados en la tabla de la pagina 27.
Controlar definitvamente la alineacion de los soportes,
y apretar los pernos de fijacion de los zécalos al par de
apriete apropiado (tabla de la pagina 27)
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Montaje de la junta de fieltro SC..FS

Instalar sdlidamente los cuerpos inferiores de los

soportes.

Insertar un semi- anillo metalico de sujecion conteniendo la
banda de fieltro impregnada de aceite en cada una de las
ranuras de estanquidad, sobre el semi-corddn térico.

NTN. B,
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Insertar un semi-cordon torico en cada una de las
ranuras de estanquidad de cada cuerpo inferior. Para
un montaje en el extremo del gje, solamente se necesita
una junta. En este caso, se usa el obturador SC..EC en
lugar de la segunda junta.



parte 2 Lubricacion y montaje

Colocar el gje horizontalmente (protegiéndolo de todo
posible deterioro en las zonas de los asientos de
rodamientos). Cuando se incluyan en el montaje juntas
V-ring, colocar previamente sobre el egje las que se
sitian entre los dos soportes (el montaje a posteriori
es imposible). Los rodamientos deben montarse en el
eje siguiendo el procedimiento descrito en el apartado
Montaje de rodamientos, enteramente rellenos de grasa.

Insertar el eje pre-montado en los cuerpos inferiores de
los soportes. Para la version de rodamiento flotante, situar
el rodamiento en el centro de la zona de apoyo. Repartir
el resto de la grasa (Tabla Pag. 23) uniformemente en los
cuerpos inferiores de los soportes.

Anillos de retencion

Para la version de rodamiento fijo, insertar los dos anillos
de retencién a cada lado del rodamiento en el cuerpo
inferior del soporte.

Conjuntos con disco de regulacion

En los conjuntos que incluyen un disco de regulacion, éste debe montarse del lado del orificio de vaciado de grasa. La
posicion del eje se define en la tabla de la Pag. 12. Cuando se usen rodamientos con manguitos cénicos, es indispensable
asegurarse de que las tuercas almenadas se encuentran del lado del engrasador. Hay que apretar los dos torillos Allen
a los pares de apriete indicados en la tabla de la Pag. 12 (concieme Unicamente a los discos de regulacion de las series

500y 600).

Cuando se incluyan en el montaje juntas V-ring, colocar
sobre el gje aguellas que se sitlian en el lado exterior
del soporte. Comprobar y corregir si es necesario la
posicion de los cuerpos inferiores de los soportes con la
ayuda de las marcas de alineacion, y apretar ligeramente
los permnos de fijacion.

35

Insertar los semi-cordones tdricos restantes en las
ranuras de estanquidad de los cuerpos superiores, v
a continuacion insertar los semi-anillos metalicos que
contienen las bandas de fieltro impregnadas de aceite.

Montar los cuerpos superiores de los soportes y apretar
uniformemente los pemos de union a los pares de
apriete especificados en la tabla de la pagina 27.
Colocar todas las juntas V-ring en sus posiciones finales
correctas, con los labios de estanquidad sobre las
arandelas de apoyo (engrasar previamente los labios
de estanquidad). Controlar definitivamente la alineacion
de los soportes, y apretar los pernos de fijacion de los
zocalos al par de apriete apropiado (tabla de la pagina
27).
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Montaje de la junta V-ring SC..SV

¥ _

Instalar sdlidamente los cuerpos inferiores de los
soportes.

Colocar el eje horizontalmente (protegiéndolo de todo
posible deterioro en las zonas de los asientos de
rodamientos). Colocar sobre el gje las arandelas de
apoyo v las juntas V-ring. La correcta posicion vy la
adecuada secuencia de montaje de los elementos de
estanquidad son esenciales para obtener un conjunto
correcto. Para un montaje en el extremo del gje
solamente son necesarias una arandela de apoyo y una
junta V-ring. En este caso, se usa el obturador SC..EC
en lugar de la segunda junta. Los rodamientos deben
montarse en el gje siguiendo el procedimiento descrito
en el apartado Montaje de rodamientos, enteramente
rellenos de grasa.

Conjuntos con disco de regulacion

En los conjuntos que incluyen un disco de regulacion, este debe montarse del lado del orificio de vaciado de grasa. La
posicion del eje se define en la tabla de la Pag. 12. Cuando se usen rodamientos con manguitos conicos, es indispensable
asegurarse de que las tuercas amenadas se encuentran del lado del engrasador. Hay que apretar los dos tomillos Allen
a los pares de apriete indicados en la tabla de la Pag. 12 (concieme Unicamente a los discos de regulacion de las series

500 y 600).
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Pai"te 2 Lubricacion y montaje

Insertar el eje pre-montado en los cuerpos inferiores de
los soportes, poniendo especial cuidado al colocar las
arandelas de apoyo en las ranuras de estanquidad. Para
la version de rodamiento flotante, situar el rodamiento
en el centro de la zona de apoyo. Repartir el resto de
la grasa (Tabla Pag. 23) uniformemente en los cuerpos
inferiores de los soportes.

Anillos de retencion

Para la version de rodamiento fijo, insertar los dos anillos
de retencion a cada lado del rodamiento en el cuerpo
inferior del soporte.

Montar los cuerpos superiores de los soportes y apretar
uniformemente los pemos de union a los pares de
apriete especificados en la tabla de la pagina 27.

37

Comprobar y corregir si es necesario la posicion de los
cuerpos inferiores de los soportes con la ayuda de las
marcas de alineacion, y apretar ligeramente los permnos
de fijacion.

Insertar un corddn térico en cada ranura circular entre el
eje y el anillo laberinto. Es més facil insertar el cordon si
se utiliza un destornillador.

Controlar definitivamente la alineacion de los soportes,
y apretar los permos de fijacion de los zécalos al par de
apriete apropiado (tabla de la pagina 27).
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Montaje de la junta laberinto SC..LA

g =

Instalar sdlidamente los cuerpos inferiores de los
soportes.

Colocar el eje horizontalmente (protegiéndolo de todo
posible deterioro en las zonas de los asientos de
rodamientos). Colocar, deslizandolos sobre el gje, los
anillos laberinto internos, asegurandose de hacerlo en
el sentido correcto del montaje. Para un montaje en
el extremo del egje, solamente se necesita una junta
laberinto. En este caso, se usa el obturador SC..EC
en lugar de la segunda junta. Los rodamientos deben
montarse en el eje siguiendo el procedimiento descrito
en el apartado Montaje de rodamientos, enteramente
rellenos de grasa. Colocar en €l gje los anillos laberinto
externos, en el sentido correcto del montaje.

Conjuntos con disco de regulaciéon

En los conjuntos que incluyen un disco de regulacion, este debe montarse del lado del orificio de vaciado de grasa. La
posicion del eje se define en la tabla de la Pag. 12. Cuando se usen rodamientos con manguitos conicos, es indispensable
asegurarse de que las tuercas amenadas se encuentran del lado del engrasador. Hay que apretar los dos tomillos Allen
a los pares de apriete indicados en la tabla de la Pag. 12 (concieme Unicamente a los discos de regulacion de las series

500 y 600).

With You
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Pai"te 2 Lubricacion y montaje

Insertar el eje pre-montado en los cuerpos inferiores de
los soportes, poniendo especial cuidado al colocar las
juntas laberinto en las ranuras de estanquidad. Para la
version de rodamiento flotante, situar el rodamiento en el
centro de la zona de apoyo. Repartir el resto de la grasa
(Tabla Pag. 23) uniformemente en los cuerpos inferiores
de los soportes.

Segmentos de retencion

Para la version de rodamiento fijo, insertar los dos
segmentos de retencion de cada lado del rodamiento
en la seccion inferior del soporte.

Colocar la mitad superior del soporte vy apretar uniforme-
mente los tomillos de conexién a los pares de apriete
especificados en la tabla Pag 27.

Colocar correctamente la mitad inferior del soporte
con ayuda de las marcas de alneamiento y apretar
ligeramente los tomillos del zocalo.

Insertar un corddn térico en cada ranura circular entre
el eje y el anillo laberinto. Es més facil insertar el corddn
utilizando un destornillador.

Controlar de nuevo el alineamiento del soporte,
seguidamente apretar los tornillos del zocalo al par de
apriete apropiado (Tabla, Pag 27).
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Montaje de la junta Taconite SC..TA

Instalar sdlidamente los cuerpos inferiores de los
soportes.

Colocar el eje horizontalmente (protegiéndolo de todo
posible deterioro en las zonas de los asientos de
rodamientos).

Antes de montar las juntas Taconite, engrasar ligeramente
los anillos de estanquidad del eje. Colocar, deslizandolos
sobre el gje, los elementos de estanquidad internos
para que las ranuras del anillo con la junta torica estén
en direccion al cuerpo. Para un montaje en el extremo
del gje, solamente se necesita una junta Taconite. En
este caso, se usa el obturador SC..EC en lugar de la
segunda junta. Los rodamientos deben montarse en el
eje siguiendo el procedimiento descrito en el apartado
Montaje de rodamientos, enteramente rellenos de
grasa. Colocar en el gje los anillos laberinto externos, en
el sentido correcto del montaje.

Conjuntos con disco de regulacion

En los conjuntos que incluyen un disco de regulacion, este debe montarse del lado del orificio de vaciado de grasa. La
posicion del eje se define en la tabla de la Pag. 12. Cuando se usen rodamientos con manguitos conicos, es indispensable
asegurarse de que las tuercas almenadas se encuentran del lado del engrasador. Hay que apretar los dos tornillos Allen a
los pares de apriete indicados en la tabla de la Pag. 12 (concieme Unicamente a los discos de regulacion de las series 500

y 600).
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Pai"te 2 Lubricacion y montaje

Insertar el eje pre-montado en los cuerpos inferiores de
los soportes, poniendo especial cuidado al colocar los
elementos de estanquidad con juntas téricas en las
ranuras de estanquidad. Para la version de rodamiento
flotante, situar el rodamiento en el centro de la zona
de apoyo. Repartir el resto de la grasa (Tabla Pag. 23)
uniformemente en los cuerpos inferiores de los soportes.
Anillos de retencién

Para la version de rodamiento fijo, insertar los dos
anillos de retencion a cada lado del rodamiento en el
cuerpo inferior del soporte.

Comprobar y corregir si es necesario la posicion de
los cuerpos inferiores de los soportes con la ayuda
de las marcas de alineacion, y apretar ligeramente
los permnos de fijacion.

Montar los cuerpos superiores de los soportes y apretar
uniformemente los pemos de unién a los pares de
apriete especificados en la tabla de la pagina 27.

Insertar un cordon térico en cada ranura circular entre el
gje y el anillo laberinto. Es mas facil insertar el cordon si
se utiliza un destomillador.

Quitar el tapon del orificio de engrase y atomillar el
engrasador suministrado. Las juntas se engrasaran
durante la rotacion del eje, hasta que la grasa se escape
al nivel de los laberintos.

Controlar definitivamente la alineacion de los soportes,
y apretar los pernos de fijacion de los zécalos al par de
apriete apropiado (tabla de la pagina 27).
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Simbolizacion y descripcion

Alojamientos
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Alojamiento soporte de zécalo, segun ISO 113-2010
y DIN736-2011 a DIN739-2011

Cuerpo de soporte en fundicion EN-GJS

Referencia

Serie 500

Soporte para rodamientos de diametro interior conico de series 1200K a 2200K, 22 200K y 23200K
Diametro de gje: 20 — 140 mm

Serie 600

Soporte para rodamientos de diametro interior conico de series 1300 K, 2300K, 21300K y 22300K
Diametro de eje: 20 — 90 mm

Serie 200

Soporte para rodamientos de diametro interior cilindrico de series 1200, 2200, 22200 y 23200
Diametro de gje: 25 — 160 mm

Serie 300

Soporte para rodamientos de diametro interior cilindrico de series 1300, 2300, 21300 y 22300
Diametro de eje: 25 — 100 mm

Version con rodamiento fijo

Todos los soportes SNC pueden utilizarse con rodamiento fijo, mediante anillos de retencion. Los anillos de retencion
deben pedirse por separado. Cada rodamiento necesita dos anillos de retencion. Las cotas correspondientes se indican
en las tablas de dimensiones.

Condiciones de entrega

Cada soporte SNC se entrega con los engrasadores de cabeza plana y conica apropiados, incluidos en el embalaje (no
montados). El agujero roscado correspondiente, en el cuerpo superior del soporte, esta cerrado con un tapon de plastico.
Un tapdn metéalico roscado se coloca en el agujero de evacuacion de grasa situado en el cuerpo inferior. Las aberturas de
salida del eje se protegen con tapas de plastico.

Material / Color / Proteccion anti-corrosion

Los soportes SNC se fabrican en fundicion gris segun la norma DIN EN 1561, Para los casos de presencia de cargas de
impacto o de utilizacion prevista a baja temperatura, soportes fabricados en fundicion EN-GJS segun la norma DIN EN
1563 estan disponibles a partir del tamario 520 (o0 mas pequerios, bajo pedido) (ver pag. 30, capitulo SNCD). Todas las
superficies exteriores estan pintadas de serie, color RAL9005. Las superficies mecanizadas en el interior del soporte v al
nivel del zécalo estan tratadas con un producto anti-corrosion.
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parte 8 Datos técnicos soportes

Tipos de juntas / Conjuntos de estanquidad

e SC..DS Junta de doble labio 1x junta de doble labio (2 piezas)

e SC.FS Junta de fieltro 1 x anillo soporte (2 piezas) / cordon térico (2 piezas) /
banda de fieltro (2 piezas) ’

e SC..SV Junta V-ring Ix junta V ring (version A) / arandela de apoyo

e SC..LA Junta laberinto 1x anillo laberinto + corddn térico

e SC..TA Junta Taconite 1 x Junta Taconite (multi- componente, montada)

CRAVAVAY Junta V-ring (version A) afadida a SC..FS

e SC..EC Obturador

Todos los soportes SNC se conciben tanto para el montaje con eje pasante o en extremo del eje. Hay un obturador
(SC..EC) disponible para este Ultimo. El obturador se coloca en la ranura entre los cuerpos superior e inferior en lugar de
la segunda junta.

Para mas detalles sobre las diversas versiones de juntas, ver el capitulo correspondiente a los sistemas de estanquidad.

NOTA

Para mayor facilidad, las juntas SNC se preparan en juegos. Un juego de juntas es necesario para cada lado del soporte.

Accesorios
Discos de regulacion de grasa RDC.

Los discos de regulacion estan disponibles de manera opcional. Las cotas correspondientes se encuentran en las tablas
de dimensiones.

Para més detalles sobre los discos de regulacion de grasa, ver el capitulo correspondiente.
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Ejiemplos de designacion de soportes SNC

A

Soporte de zocalo para eje pasante; rodamiento de bolas a rotula 2212 con diémetro interior cilindrico para eje de diametro
60 mm, junta de fieltro con junta V-ring complementaria; version de rodamiento flotante.

1 Soporte de zocalo NTN-SNR SNC212-310
1 Rodamiento de bolas a rétula NTN-SNR 2212

2 Juntas de fieltro NTN-SNR SC212FS

2 Juntas V-ring NTN-SNR V70A

B

Soporte de zdcalo para montaje en extremo de eje; rodamiento de rodillos a rétula 23218K, con manguito cénico para eje
de diametro 80 mm; junta de doble labio; disco de regulacion; version con rodamiento fijo.

1 Soporte de zocalo NTN-SNR SNC518-615
1 Rodamiento de rodillos a rotula NTN-SNR 23218EK

1 Manguito conico NTN-SNR H2318

2 Anillos de retencion NTN-SNR FR160x6,25

1 Junta de doble labio NTN-SNR SC518DS

1 Obturador NTN-SNR SC518-615EC
1 Disco de regulacion NTN-SNR RDC518

Sistemas de rodamientos

NTN-SNR es especialista en rodamientos y en sistemas
asociados a estos. Aproveche nuestros conocimientos
y experiencia en el campo del montaje de rodamientos.
Con nuestra ayuda, usted puede conseguir disponer de
unidades completas y de modulos totalmente montados.

Nuestra gama de productos comprende tanto sistemas
completos formados por componentes estandar con gje,
como soluciones especfficas desarrolladas para un cliente.
Estos sistemas de rodamientos pueden ser directamente
integrados en sus aplicaciones. Laadquisicion de soluciones
llave en mano se justifica por la reduccion de costos que
genera, en particular cuando se trata de producciones en

NTN. BN,

With You

serie. Los procesos logisticos se simplifican, los stocks
se reducen y las operaciones de instalacion y montaje
se acortan, con la ventaja anadida de que los errores de
montaje se reducen.

Bajo pedido, le podemos suministrar una documentacion
detallada que incluya, por ejemplo, la descripcion de los
ensayos segun la norma DIN EN 10204 y los protocolos de
montaje y medida.

Aprovéchese de la reconocida calidad de los productos y
servicios de NTN-SNR.

46



With You

(3
F

a7



Tablas de dimensiones

Dimensiones del soporte [mm]

3
-
T O
Designacion e 5
388
o 0 n

SNC505 52 165 46 19 25 40 67 130 M12 15 20 74 116 32 152 28 36 1,6

20
SNC605 62 185 52 22 32 50 77 150 M12 15 20 89 130 38 172 25 44 23
SNC506 62 185 52 22 32 50 77 150 M12 15 20 89 130 38 172 25 44 23
25
SNC606 72 185 52 22 34 50 82 150 M12 15 20 93 135 38 172 25 46 24
SNC 507 72 185 52 22 34 50 82 150 M12 15 20 93 135 38 172 25 46 24
30

SNC 607 80 205 60 25 39 60 85 170 M12 15 20 107 160 44 188 34 50 3,2

1) Las juntas deben pedirse para cada lado del soporte.
2) La junta V-ring opcional esta disponible para la junta de fieltro (FS)
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SNC 505

SNC 506-605

SNC 506-605

SNC 507-606

SNC 507-606

SNC 508-607

Junta V-ring 4+ Obturador
SC..8V . SC.EC
I—— 3

I
Junta de doble labio +Disco de regu\aci()n

SC..DS

Junta
Cuerpo Junta " V-ng Obturador

SC505DS
SC505FS
SC5058V
SC505LA
SC505TA
SC605DS
SC605FS
SC605SV
SCB05LA
SC605TA
SC506DS
SC506FS
SC506SV
SC506LA
SC506TA
SC606DS
SC606FS
SC606SV
SC606LA
SC606TA
SC507DS
SC507FS
SC507SV
SC507LA
SC507TA
SC607DS
SC607FS
SC607SV
SC607LA
SC607TA

V20A
SC505EC

V20A
SC506-605EC

V25A
SC506-605EC

V25A
SC507-606EC

V30A
SC507-606EC

V30A
SC508-607EC

18,0
188
19,5

19,0
22,5
19,0

18,5
20,5
20,5

20,0
24,0
20,0

20,0
23,0
23,5

22,0
27,0
23,0

Junta de fieltro

7%

89

89

94

94

97

SC..FS

134

144

144

148

148

151

49

85

95

95

100

100

103

SC..TA

Is
Junta de fieltro + Junta \/ ring

SC..FS

Roda- g':‘l't‘o Anillo de
miento conlco retencion

Disco de

regula

0|on

RDC505

RDC605

RDC506

RDC606

RDC507

RDC607

1205K
2205K
22205K

1305K
2305K
21305K

1206K
2206K
22206K

1306K
2306K
21306K

1207K
2207K
22207K

1307K
2307K
21307K

H205
H305
H305

H305
H2305
H305

H206
H306
H306

H306
H2306
H306

H207
H307
H307

H307
H2307
H307

NTN Enel

2x por
soporte

FR52x5
FR52x3,5
FR52x3,5

FR62x7,5
FR62x4
FR62x7,5

FR62x8
FR62x6
FR62x6

FR72x7,5
FR72x3,5
FR72x7,5

FR72x8,5
FR72x5,5
FR72x5,5

FR80x9
FR80x4
FR80x9
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Tablas de dimensiones

3
-
T O
Designacion e 5
388
o 0 n

Dimensiones del soporte [mm]

SNC508 80 205 60 25 39 60 85 170 M12 15 20 107 160 44 188 34 50 3,2

35
SNC608 90 205 60 25 41 60 90 170 M12 15 20 113 160 44 188 34 53 34
SNC509 85 205 60 25 30 60 85 170 M12 15 20 110 160 44 188 34 44 3.2
40
SNC 609 100 255 70 28 44 70 95 210 M16 18 24 127 200 49 234 40 56 5,1
SNC510 90 205 60 25 41 60 90 170 M12 15 20 113 160 44 188 34 53 34
45

SNC 610 110 255 70 30 48 70 105 210 M16 18 24 133 200 54 234 40 64 5,4

1) Las juntas deben pedirse para cada lado del soporte.
2) La junta V-ring opcional esta disponible para la junta de fieltro (FS)
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Junta V-ring 4+ Obturador
SC..8V . SC.EC

SC..TA

Is
Junta de fieltro + Junta V-ring
SC..FS

Junta de fieltro
SC..FS

I
Junta de doble labio +Disco de regu\aci()n
SC..DS

Man-
guito
cc’mico

Anillo de
retencion

Junta
Cuerpo Junta " V-ng Obturador

SNC 508-607

SNC 510-608

SNC 509

SNC 511-609

SNC 510-608

SNC 512-610

SC508DS
SC508FS
SC508SV
SC508LA
SC508TA
SC608DS
SC608FS
SC608SV
SC608LA
SC608TA
SC509DS
SC509FS
SC509SV
SC509LA
SC509TA
SC609DS
SC609FS
SC609SV
SC609LA
SC609TA
SC510DS
SC510FS
SC510SV
SC510LA
SC510TA
SC610DS
SC610FS
SC610SV
SC610LA
SC610TA

V35A

V35A

V40A

V40A

VA5A

V45A

SC508-607EC

SC510-608EC

SC509EC

SC511-609EC

SC510-608EC

SC512-610EC

21,5
24,0
24,0

24,0
29,0
24,0
29,0

23,0
25,0
25,0

26,0
31,5
26,0
31,5

24,5
26,0
26,0

28,0
34,5
28,0
34,5

97 151
102 156
97 151
107 162
102 156
17 172

51

103

108

107

117

112

127

Disco de
Roda-
rqula- miento
cnon

RDC508

RDC608

RDC509

RDC609

RDC510

RDC610

1208K
2208K
22208K

1308K

2308K
21308K
22308K

1209K
2209K
22209K

1309K

2309K
21309K
22309K

1210K
2210K
22210K

1310K

2310K
21310K
22310K

H208
H308
H308

H308
H2308
H308
H2308

H209
H309
H309

H309
H2309
H309
H2309

H210
H310
H310

H310
H2310

H310
H2310

NTN Enel

2x por
soporte

FR80x10,5
FR80x8
FR80x8

FR90x9
FRO0x4
FR90x9
FR90x4

FR85x5,5
FR85x3,5
FR85x3,5

FR100x9,5
FR100x4
FR100x9,5
FR100x4

FR90x10,5

FR90x9
FR90x9

FR110x10,5
FR110x4
FR110x10,5
FR110x4
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Tablas de dimensiones

3
-
T O
Designacion e 5
388
o 0 n

Dimensiones del soporte [mm]

SNC 511 100 255 70 28 44 70 95 210 M16 18 24 127 200 49 234 40 56 5,1

50
SNC 611 120 275 80 30 51 80 110 230 M16 18 24 148 220 58 252 48 63 7,0
SNC 512 110 255 70 30 48 70 105 210 M16 18 24 133 200 54 234 40 64 54
55
SNC612 130 280 80 30 56 80 115 230 M16 18 24 155 220 58 257 48 72 7,3
SNC 513 120 275 80 30 51 80 110 230 M16 18 24 148 220 58 252 48 63 7,0
60

SNC 613 140 315 90 32 58 95 120 260 M20 22 28 175 252 66 288 52 72 104

1) Las juntas deben pedirse para cada lado del soporte.
2) La junta V-ring opcional esta disponible para la junta de fieltro (FS)
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Junta
Cuerpo Junta " V-ng Obturador

SNC 511-609

SNC 513-611

SNC 512-610

SNC 515-612

SNC 513-611

SNC 516-613

Junta V-ring 4+ Obturador
SC..8V . SC.EC

SC..LA

I
Junta de doble labio +Disco de regu\aci()n

SC..DS

SC511DS
SC511FS
SC5118V
SC511LA
SC511TA
SC611DS
SC611FS
SC611SV
SC611LA
SC611TA
SC512DS
SC512FS
SC5128V
SC512LA
SC512TA
SC612DS
SC612FS
SC612SV
SC612LA
SC612TA
SC513DS
SC513FS
SC513SV
SC513LA
SC513TA
SC613DS
SC613FS
SC613SV
SC613LA
SC613TA

V50A
SC511-609EC

V50A
SC513-611EC

V55A
SC512-610EC

V55A
SC515-612EC

VG60A
SC513-611EC

V60A
SC516-613EC

25,5
27,5
27,5

285
36,5
29,5
36,5

26,5
29,5
295

31,0
38,5
31,0
38,5

28,0
32,0
32,0

33,0
40,5
33,0
40,5

Junta de fieltro

SC..FS

107

122

117

127

122

135

162

177

172

184

177

195

53

117

132

127

137

132

142

RDC511

RDC611

RDC512

RDC612

RDC513

RDC613

Junta Taconite
SC..TA

Is
Junta de fieltro + Junta V-ring
SC..FS

f:i::a g R
ci = miento c e retencion
soporte

1211K H211 FR100x11,5
2211K H311  FR100x9,5
22211K  H311  FR100x9,5
1311K H311  FR120x11
2311K  H2311 FR120x4
21311K  H311  FR120x11
22311K  H2311 FR120x4
1212K H212  FR110x13
2212K H312 FR110x10
22212K  H312 FR110x10
1312K H312 FR130x12,5
2312K  H2312  FR130x5
21312K  H312 FR130x12,5
22312K H2312 FR130x5
1213K H213 FR120x14
2213K H313  FR120x10
22213K  H313 FR120x10
1313K H313 FR140x12,5
2313K  H2313 FR140x5
21313K  H313 FR140x12,5
22313K H2313 FR140x5
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Tablas de dimensiones

3
-
T O
Designacion e 5
388
o 0 n

Dimensiones del soporte [mm]

SNC 515 130 280 80 30 56 80 115 230 M16 18 24 155 220 58 257 48 72 7,3

65
SNC 615 160 345 100 35 65 100 140 290 M20 22 28 192 280 74 319 58 80 13,5
SNC 516 140 315 90 32 58 95 120 260 M20 22 28 175 252 66 288 52 72 104
70
SNC 616 170 345 100 35 68 112 145 290 M20 22 28 212 280 70 317 58 88 15,6
SNC 517 150 320 90 32 61 95 125 260 M20 22 28 183 252 66 292 52 76 10,2
75

SNC 617 180 380 110 40 70 112 160 320 M24 26 32 215 300 78 348 66 104 18,4

1) Las juntas deben pedirse para cada lado del soporte.
2) La junta V-ring opcional esta disponible para la junta de fieltro (FS)
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Junta V-ring 4+ Obturador
SC..8V . SC.EC

SC..TA

Is
Junta de fieltro + Junta V-ring
SC..FS

Junta de fieltro
SC..FS

I
Junta de doble labio +Disco de regu\aci()n
SC..DS

Man-
guito
cc’mico

Anillo de
retencion

Junta Discode| p ..
Cuerpo Junta " V-Rlng Obturador regula- ient
ci i miento

SNC 515-612

SNC 518-615

SNC 516-613

SNC 519-616

SNC 517

SNC 520-617

SC515DS
SC515FS
SC5158V
SC515LA
SC515TA
SC615DS
SC615FS
SC615S8V
SC615LA
SC615TA
SC516DS
SC516FS
SC516SV
SC516LA
SC516TA
SC616DS
SC616FS
SC616SV
SC616LA
SC616TA
SC517DS
SC517FS
SC517SV
SC517LA
SC517TA
SC617DS
SC617FS
SC617SV
SC617LA
SC617TA

VG65A

VG65A

V70A

V70A

V75A

V75A

SC515-612EC

SC518-615EC

SC516-613EC

SC519-616EC

SC517EC

SC520-617EC

30,0
33,0
33,0

36,0
45,0
36,0
45,0

32,5
36,0
36,0

39,0
48,5
39,0
48,5

34,5
38,5
38,5

41,0
50,5
41,0
50,5

127 184
155 221
135 195
159 216
140 205
174 231
55

137

162

147

172

152

187

RDC515

RDC615

RDC516

RDC616

RDC517

RDC617

1215K
2215K
22215K

1315K

2315K
21315K
22315K

1216K
2216K
22216K

1316K

2316K
21316K
22316K

1217K
2217K
22217K

1317K

2317K
21317K
22317K

H215
H315
H315

H315
H2315

H315
H2315

H216
H316
H316

H316
H2316

H316
H2316

H217
H317
H317

H317
H2317

H317
H2317

NTN Enel

2x por
soporte

FR130x15,5
FR130x12,5
FR130x12,5

FR160x14
FR160x5
FR160x14
FR160x5

FR140x16
FR140x12,5
FR140x12,5

FR170x14,5
FR170x5
FR170x14,5
FR170x5

FR150x16,5
FR150x12,5
FR150x12,5

FR180x14,5
FR180x5
FR180x14,5
FR180x5
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Tablas de dimensiones

]
39,
T O
Designacion - S
%8
o 0 (7]

Dimensiones del soporte [mm]

SNC 518 160 345 100 35 65 100 140 290 M20 22 28 192 280 74 319 58 80 13,5

80
SNC 618 190 380 110 40 74 112 160 320 M24 26 32 220 300 78 348 66 104 18,5
SNC 519 170 345 100 35 68 112 145 290 M20 22 28 212 280 70 317 58 88 15,6
85
SNC 619 200 410 120 45 80 125 175 350 M24 26 32 242 320 88 378 74 110 24,7
SNC 520 180 380 110 40 70 112 160 320 M24 26 32 215 300 78 348 66 104 184
90

SNC 620 215 410 120 45 86 140 185 350 M24 26 32 271 330 88 378 74 122 30,0

1) Las juntas deben pedirse para cada lado del soporte.
2) La junta V-ring opcional esta disponible para la junta de fieltro (FS)
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SNC 518-615

SNC 318-618

SNC 519-616

SNC 522-619

SNC 520-617

SNC 524-620

Junta V-ring 4+ Obturador
SC..8V .

SC.EC

I
Junta de doble labio +Disco de regu\aci()n

SC..DS

Junta
Cuerpo Junta " V-ng Obturador

SC518DS
SC518FS
SC518SV
SC518LA
SC518TA
SC618DS
SC618FS
SC618SV
SC618LA
SC618TA
SC519DS
SC519FS
SC5198V
SC519LA
SC519TA
SC619DS
SC619FS
SC619SV
SC619LA
SC619TA
SC520DS
SC520FS
SC520SV
SC520LA
SC520TA
SC620DS
SC620FS
SC620SV
SC620LA
SC620TA

V80A

V80A

V85A

V85A

VI0A

VO0A

SC518-615EC

SC318-618EC

SC519-616EC

SC522-619EC

SC520-617EC

SC524-620EC

35,5
40,5
40,5
46,8

42,0
52,5
42,0
65285

37,5
43,0
430

44,0
55,0
44,0
55,0

39,5
45,5
45,5
52,7

46,0
59,0
46,0
59,0

Junta de fieltro

155

172

59

189

174

199

SC..FS

221

229

216

246

231

256

o7

167

187

172

202

187

212

Is
Junta de fieltro + Junta V-ring

SC..TA

SC..FS

Disco de

regula-

cién

RDC518

RDC618

RDC519

RDC619

RDC520

RDC620

Roda- | M1~ | Anillo de
miento cénico retencion

1218K

2218K
22218K
23218K

1318K

2318K
21318K
22318K

1219K
2219K
22219K

1319K

2319K
21319K
22319K

1220K
2220K
22220K
23220K

1320K

2320K
21320K
22320K

2x por
soporte

H218 FR160x17,5
H318 FR160x12,5
H318 FR160x12,5
H2318 FR160x6,25

H318 FR190x15,5
H2318  FR190x5
H318 FR190x15,5
H2318  FR190x5

H219  FR170x18
H319 FR170x12,5
H319 FR170x12,5

H319 FR200x17,5
H2319 FR200x6,5
H319  FR200x17,5
H2319 FR200x6,5

H220  FR180x18
H320  FR180x12
H320  FR180x12
H2320 FR180x4,85

H320 FR215x19,5
H2320 FR215x6,5
H320 FR215x19,5
H2320 FR215x6,5
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Tablas de dimensiones

o]
-
T O
Designacion e 5
388
o 0 n

Dimensiones del soporte [mm]

100 SNC522 200 410 120 45 80 125 175 350 M24 26 32 242 320 88 378 74 110 24,7

110 SNC524 215 410 120 45 86 140 185 350 M24 26 32 271 330 88 378 74 122 30,0

115 SNC 526 230 445 130 50 90 150 190 380 M24 28 35 290 370 92 414 80 122 36,6

125 SNC 528 250 500 150 50 98 150 205 420 M30 35 42 302 400 108 458 92 128 42,6

135 SNC 530 270 530 160 60 106 160 220 450 M30 35 42 323 430 116 486 100 140 55,2

140 SNC532 290 550 160 60 114 170 235 470 M30 35 42 344 450 116 506 100 155 63,0

1) Las juntas deben pedirse para cada lado del soporte.
2) La junta V-ring opcional esta disponible para la junta de fieltro (FS)
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Junta V-ring + Obturador Junta Taconite
SC..8V . SC.EC SC..LA SC..TA
I—— 3

Junta de doble \abiol+ Disco de regu\aci()n Junta de fieltro Junta de ﬂeltrol:- Junta V-ring
SC..DS SC..FS SC..FS .
Junta Disco de Man-
N - EECEnnnEEEIE
soporte
SC522DS 42,5 1222K H222 FR200x21
SC522FS V100A 50,0 2222K H322 FR200x13,5
SNC 522-619 SC522S8V SC522-619EC 50,0 189 246 202 RDC522 22222K H322 FR200x13,5
SC522LA 58,4 23222K H2322 FR200x5,1
SC522TA
SC524DS 53,5 22224K H3124 FR215x14
SC524FS V110A 62,5 23224K  H2324 FR215x5
SNC 524-620 SC524SV SC524-620EC 199 256 216 RDC524
SC524LA
SC524TA
SC526DS 57,5 22226K H3126 FR230x13
SC526FS V120A 23226K  H2326 FR230x5
SNC 226-526 SC526SV SC226-526EC 207 269 221 RDC526
SC526LA
SC526TA
SC528DS 60,5 22228K H3128 FR250x15
SC528FS V130A 70,5 23228K H2328 FR250x5
SNC 228-528 SC528SV SC228-528EC 222 284 236 RDC528
SC528LA
SC528TA
SC530DS 60,5 22230K H3130 FR270x16,5
SC530FS V140A 76,5 23230K  H2330 FR270x5
SNC 230-530 SC530SV SC230-530EC 236 301 251 RDC530
SC530LA
SC530TA
SC532DS 70,5 22232K H3132 FR290x17
SC532FS V140A 82,5 23232K  H2332 FR290x5
SNC 232-532 SC532SV SC232-532EC 254 319 266 RDC532
SC532LA
SC532TA
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Tablas de dimensiones

Dimensiones del soporte [mm]

De5|gna-
cién

SNC205 30 52 165 46 19 25 40 67 130 M12 15 20 74 116 32 152 28 36 15

25
SNC305 30 62 185 52 22 32 50 77 150 M12 15 20 89 130 38 172 25 44 2,1
SNC206 35 62 185 52 22 32 50 77 150 M12 15 20 89 130 38 172 25 44 2,1
30
SNC306 35 72 185 52 22 34 50 82 150 M12 15 20 93 135 38 172 25 46 24
SNC207 45 72 185 52 22 34 50 82 150 M12 15 20 93 135 38 172 25 46 23
35

SNC 307 45 80 205 60 25 39 60 85 170 M12 15 20 107 160 44 188 34 50 3,1

1) Las juntas deben pedirse para cada lado del soporte.
2) La junta V-ring opcional esta disponible para la junta de fieltro (FS)
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Junta de doble labio + Disco de regulacion

SNC 205

SNC 206-305

SNC 206-305

SNC 507-606

SNC 207-306

SNC 208-307

Junta V-ring 4+ Obturador
SC..8V

5

SC..DS

SCZOSDS
SC205FS

SC205LA
SC205TA
SC507DS
SC305FS
SC305SV
SC305LA
SC305TA
SC206DS
SC206FS
SC206SV
SC206LA
SC206TA
SC206DS
SC206FS
SC206SV
SC206LA
SC206TA
SC207DS
SC207FS
SC207SV
SC207LA
SC207TA
SC510DS
SC307FS
SC307SV
SC307LA
SC307TA

Junta
V-Ring

V30A

V30A

V35A

V35A

V45A

V45A

SC.EC

RDC

SC..LA

SC.FS

Junta laberinto

Junta de fieltro

Junta de fieltro + Junta V-ring

SC..TA

SC.FS

Disco de Anillo de

17
18,5
SC506-605EC 18,5

18
21,5
SC507-606EC 18

18,5
20,5
SC507-606EC 20,5

20
24
SC507-606EC 20

20
22
SC509EC 22,5

21
26
SC510-608EC 21

89

89

89

93

94

94

61

143

143

143

147

148

151

85

95

95

100

104

107

RDC205

RDC305

RDC206

RDC306

RDC207

RDC307

2x por
Sop orte
1205 FR52x5
2205 FR52x3,5

22205 FR52x3,5

1305 FR62x7,5
2305 FR62x4
21305 FR62x7,5

1206 FR62x8
2206 FR62x6
22206 FR62x6

1306 FR72x7,5
2306 FR72x3,5
21306 FR72x7,5

1207 FR72x8,5
2207 FR72x5,5
22207 FR72x5,5

1307 FR80x9
2307 FR80x4
21307 FR80x9
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Tablas de dimensiones

De5|gna-
cion

Dimensiones del soporte [mm]

SNC208 50 80 205 60 25 39 60 85 170 M12 15 20 107 160 44 188 34 50 3,1

40
SNC308 50 90 205 60 25 41 60 90 170 M12 15 20 113 160 44 188 34 53 3,4
SNC209 55 85 205 60 25 30 60 85 170 M12 15 20 110 160 44 188 34 44 3,1

45
SNC309 55 100 255 70 28 44 70 95 210 M16 18 24 127 200 49 234 40 56 5,1
SNC210 60 90 205 60 25 41 60 90 170 M12 15 20 113 160 44 188 34 53 3,5

50

SNC 310 60 110 255 70 30 48 70 105 210 M16 18 24 133 200 54 234 40 64 54

1) Las juntas deben pedirse para cada lado del soporte.
2) La junta V-ring opcional esta disponible para la junta de fieltro (FS)
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SC..8V SC.EC SC..LA SC..TA

-4 !
Junta de doble labio + Disco de regulacion Junta de fieltro Junta de fieltro + Junta V-ring
SC..DS RDC SC.FS SC.FS V..A

Junta Disco de . Anillo de
1)
- M [vn) O feg“'“"“ma'"'e"“ retencion

| e
soporte

SC208DS 20,5 1208 FR80x10,5

SC208FS  V50A 23 2208 FR80x8
SNC 208-307 SC208SV SC510-608EC 23 97 151 107 RDC208 22208 FR80x8

SC208LA

SC208TA

SC208DS 23 1308 FR90x9

SC208FS  V50A 28 2308 FR90x4
SNC 510-608 SC208SV SC510-608EC 23 100 154 112 RDC308 21308 FRO0x9

SC208LA 28 22308 FR9O0x4

SC208TA

SC209DS 22 1209 FR85x5,5

SC209FS  V55A 24 2209 FR85x3,5

SNC 209 SC209SV SC511-609EC 24 97 151 107 RDC209 22209 FR85x3,5

SC209LA

SC209TA

SC209DS 25 1309 FR100x9,5

SC209FS  V55A 30,5 2309 FR100x4
SNC 511-609 SC209SV SC511-609EC 25 106 160 117 RDC309 21309 FR100x9,5

SC209LA 30,5 22309 FR100x4

SC209TA

SC210DS 23,5 1210 FR90x10,5

SC210FS  V60A 25 2210 FR9I0x9
SNC 210-308 SC210SV SC512-610EC 25 102 156 112 RDC210 22210 FR90x9

SC210LA

SC210TA

SC210DS 27 1310 FR110x10,5

SC210FS  V60A 23,5 2310 FR110x4
SNC 512-610 SC210SV SC512-610EC 27 116 170 127 RDC310 21310  FR110x10,5

SC210LA 33,5 22310 FR110x4

SC210TA
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Tablas de dimensiones

Dimensiones del soporte [mm]

De5|gna-
cion

SNC 211 65 100 255 70 28 44 70 95 210 M16 18 24 127 200 49 234 40 56 5,0

55
SNC 311 65 120 275 80 30 51 80 110 230 M16 18 24 148 220 58 252 48 63 7,0
SNC212 70 110 255 70 30 48 70 105 210 M16 18 24 133 200 54 234 40 64 53
60
SNC 312 70 130 280 80 30 56 80 115 230 M16 18 24 155 220 58 257 48 72 7,3
SNC213 75 120 275 80 30 51 80 110 230 M16 18 24 148 220 58 252 48 63 6,7
65

SNC 313 75 140 315 90 32 58 95 120 260 M20 22 28 175 252 66 288 52 72 104

1) Las juntas deben pedirse para cada lado del soporte.
2) La junta V-ring opcional esta disponible para la junta de fieltro (FS)

NTN SNR. 4. ¢ winvou 64



Junta de doble labio

SNC 211-309

SNC 513-611

SNC 212-310

SNC 515-612

SNC 213-311

SNC 516-613

Junta V-ring 4+ Obturador
SC..8V

5

SC..DS

SC211DS
SC211FS
SC2118V
SC211LA
SC211TA
SC211DS
SC211FS
SC2118V
SC211LA
SC211TA
SC212DS
SC212FS
SC212SV
SC212LA
SC212TA
SC212DS
SC212FS
SC2128V
SC212LA
SC212TA
SC213DS
SC213FS
SC2138V
SC213LA
SC213TA
SC213DS
SC213FS
SC2138V
SC213LA
SC213TA

Junta
V-Ring

VG65A

V65A

V70A

V70A

V75A

V75A

SC.EC

“
+ Disco de regulacion

RDC

SC513-611EC

SC513-611EC

SC515-612EC

SC515-612EC

SC516-613EC

SC516-613EC

Junta laberinto

SC..LA

Junta de fieltro

25
27
27

29
36
29
36

26
29
29

30,5
38
30,5
38

27
31
31

32
39,5
32
39,5

SC.FS

Disco de

107

121

119

128

125

135

65

162

176

174

183

180

190

Junta de fieltro + Junta V-ring
SC.FS

117

132

132

142

137

147

SC..TA

RDC211

RDC311

RDC212

RDC312

RDC213

RDC313

V.A

Rodamiento

Anillo de
retencion

| e
soporte

1211
2211
22211

1311
2311
21311
22311

1212
2212
22212

1312
2312
21312
22312

1213
2213
22213

1313
2313
21313
22313

NTN B,

FR100x11,5
FR100x9,5
FR100x9,5

FR120x11
FR120x4
FR120x11
FR120x4

FR110x13
FR110x10
FR110x10

FR130x12,5
FR130x5
FR130x12,5
FR130x5

FR120x14
FR120x10
FR120x10

FR140x12,5
FR140x5
FR140x12,5
FR140x5
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Tablas de dimensiones

De5|gna-
cion

Dimensiones del soporte [mm]

SNC 214 80 125 275 80 30 44 80 115 230 M16 18 23 154 220 58 252 48 66 7,6

70
SNC 314 80 150 320 90 32 61 95 125 260 M20 22 28 183 252 66 292 52 76 10,2
SNC215 85 130 280 80 30 56 80 115 230 M16 18 24 155 220 58 257 48 72 7,0
75
SNC 315 85 160 345 100 35 65 100 140 290 M20 22 28 192 280 74 319 58 80 13,5
SNC 216 90 140 315 90 32 58 95 120 260 M20 22 28 175 252 66 288 52 72 95
80

SNC 316 90 170 345 100 35 68 112 145 290 M20 22 28 212 280 70 317 58 88 15,6

1) Las juntas deben pedirse para cada lado del soporte.
2) La junta V-ring opcional esta disponible para la junta de fieltro (FS)
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Junta V-ring + Obturador Junta laberinto
SC..8V SC.EC SC..LA SC..TA

-4 !
Junta de doble labio + Disco de regulacion Junta de fieltro Junta de fieltro + Junta V-ring
SC..DS RDC SC.FS SC.FS V..A

Junta Disco de . Anillo de
1)
- M [vn) O feg“'““" AN retencion

e
soporte

SC214DS 28,5 1214 FR125x10
SC214FS  V80A 32 2214 FR125x6,5
SNC 214 SC2148V SC517EC 32 130 187 142 RDC214 22214 FR125x6,5
SC214LA
SC214TA
SC214DS 34 1314 FR150x13
SC214FS  V80A 42 2314 FR150x5
SNC 517 SC2148V SC517EC 34 140 197 152 RDC314 21314 FR150x13
SC214LA 42 22314 FR150x5
SC214TA
SC215DS 29 1215 FR130x15,5
SC215FS  V85A 32 2215 FR130x12,5
SNC 215-312 SC215SV SC518-615EC 32 132 192 142 RDC215 22215 FR130x12,5
SC215LA
SC215TA
SC215DS 35 1315 FR160x14
SC215FS  V85A 44 2315 FR160x5
SNC 518-615 SC215SV SC518-615EC 35 157 217 167 RDC315 21315 FR160x14
SC215LA 44 22315 FR160x5
SC215TA
SC216DS 30,5 1216 FR140x16
SC216FS  V90A 34 2216 FR140x12,5
SNC 216-313 SC216SV SC216-313EC 34 137 203 147 RDC216 22216 FR140x12,5
SC216LA
SC216TA
SC316DS 37 1316 FR170x14,5
SC316FS  V90A 46,5 2316 FR170x5
SNC 519-616 SC316SV SC519-616EC 37 159 216 172 RDC316 21316  FR170x14,5
SC316LA 46,5 22316 FR170x5
SC316TA
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Tablas de dimensiones

Dimensiones del soporte [mm]

De5|gna-
cion

SNC 217 95 150 320 90 32 61 95 125 260 M20 22 28 183 252 66 292 52 76 98

85
SNC 317 95 180 380 110 40 70 112 160 320 M24 26 32 215 300 78 348 66 104 18,4
SNC 218 100 160 345 100 35 65 100 140 290 M20 22 28 192 280 74 319 58 80 12,4
90
SNC 318 105 190 380 110 40 74 112 160 320 M24 26 32 220 300 78 348 66 104 18,5
SNC 219 110 170 345 100 35 68 112 145 290 M20 22 28 212 280 70 317 58 88 15,6
95

SNC 319 110 200 410 120 45 80 125 175 350 M24 26 32 242 320 88 378 74 110 24,7

100 SNC220 115 180 380 110 40 70 112 160 320 M24 26 32 215 300 78 348 66 104 18,4

1) Las juntas deben pedirse para cada lado del soporte.
2) La junta V-ring opcional esta disponible para la junta de fieltro (FS)
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Junta V-ring + Obturador Junta Taconite
SC..8V SC.EC SC..LA SC..TA

-4 !
Junta de doble labio + Disco de regulacion Junta de fieltro Junta de fieltro + Junta V-ring
SC..DS RDC SC.FS SC.FS V..A

Junta Disco de . Anillo de
1)
- M [vn) O feg“'““" AN retencion

| e
soporte

SC217DS 33,5 1217 FR150x16,5

SC217FS  V95A 37,5 2217 FR150x12,5
SNC 217-314 SC217SV SC217-314EC 37,5 142 208 152 RDC217 22217 FR150x12,5

SC217LA

SC217TA

SC317DS 40 1317 FR180x14,5

SC317FS  V95A 49,5 2317 FR180x5
SNC 520-617 SC317SV SC520-617EC 40 174 238 187 RDC317 21317 FR180x14,5

SC317LA 49,5 22317 FR180x5

SC317TA

SC218DS 35,5 1218 FR160x17,5

SC218FS V100A 40,5 2218 FR160x12,5
SNC 218-315 SC218SV SC218-315EC 40,5 157 214 167 RDC218 22218 FR160x12,5

SC218LA 46,8 23218 FR160x6,25

SC218TA

SC318DS 42 1318 FR190x15,5

SC318FS V110A 52,5 2318 FR190x5
SNC 318-618 SC318SV SC318-618EC 42 174 231 191 RDC318 21318  FR190x15,5

SC318LA 52,5 22318 FR190x5

SC318TA

SC219DS 36,5 1219 FR170x18

SC219FS V110A 42 2219 FR170x12,5
SNC 519-616 SC219SV SC519-616EC 42 159 216 176 RDC219 22219 FR170x12,5

SC219LA

SC219TA

SC319DS 43 1319 FR200x17,5

SC319FS  V110A 54 2319 FR200x6,5
SNC 522-619 SC319SV SC522-619EC 43 189 246 206 RDC319 21319 FR200x17,5

SC319LA 54 22319 FR200x6,5

SC319TA

SC220DS 38,5 1220 FR180x18

SC220FS V120A 44,5 2220 FR180x12
SNC 520-617 SC220SV SC520-617EC 44,5 177 233 191 RDC220 22220 FR180x12

SC220LA 51 23220 FR180x4,85

SC220TA

69 NTN E’_‘E ®  ®  WithYou



Tablas de dimensiones

Dimensiones del soporte [mm]

De5|gna-
cion

100 SNC 320 115 215 410 120 45 86 140 185 350 M24 26 32 271 330 88 378 74 122 30,0

110 SNC 222 125 200 410 120 45 80 125 175 350 M24 26 32 242 320 88 378 74 110 24,7

120 SNC 224 135 215 410 120 45 86 140 185 350 M24 26 32 271 330 88 378 74 122 30,0

130 SNC 226 145 230 445 130 50 90 150 190 380 M24 28 35 290 370 92 414 80 122 36,6

140 SNC 228 155 250 500 150 50 98 150 205 420 M30 35 42 302 400 108 458 92 128 42,5

150 SNC 230 165 270 530 160 60 106 160 220 450 M30 35 42 323 430 116 486 100 140 55,2

160 SNC 232 175 290 550 160 60 114 170 235 470 M30 35 42 344 450 116 506 100 155 63,0

1) Las juntas deben pedirse para cada lado del soporte.
2) La junta V-ring opcional esta disponible para la junta de fieltro (FS)
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Junta V-ring + Obturador Junta Taconite
SC..8V SC.EC SC..LA SC..TA

5

Junta de doble labio + Disco de regulacion Junta de fieltro Junta de fieltro + Junta V-ring
SC..DS RDC SC.FS SC.FS
SOop orte

SC320DS 45 1320 FR215x19,5

SC320FS V120A 58 2320 FR215x6,5
SNC 524-620 SC320SV SC524-620EC 45 200 256 216 RDC320 21320 FR215x19,5

SC320LA 58 22320 FR215x6,5

SC320TA

SC222DS 41,5 1222 FR200x21

SC222FS V130A 49 2222 FR200x13,5
SNC 522-619 SC222SV SC522-619EC 49 1983 249 206 RDC222 22222 FR200x13,5

SC222LA 57,4 23222 FR200x5,1

SC222TA

SC224DS 53,5 22224 FR215x14

SC224FS V140A 62,5 23224 FR215x5
SNC 524-620 SC224SV SC524-620EC 201 261 216 RDC224

SC224LA

SC224TA

SC226DS 57,5 22226 FR230x13

SC226FS V150A 65,5 23226 FR230x5
SNC 226-526 SC226SV SC226-526EC 201 261 221 RDC226

SC226LA

SC226TA

SC228DS 60,5 22228 FR250x15

SC228FS V160A 70,5 23228 FR250x5
SNC 228-528 SC228SV SC228-528EC 221 285 241 RDC228

SC228LA

SC228TA

SC230DS 65,0 22230 FR270x16,5

SC230FS V170A 76,5 23230 FR270x5
SNC 230-530 SC230SV SC230-530EC 236 300 256 RDC230

SC230LA

SC230TA

SC232DS 70,5 22232 FR290x17

SC232FS V180A 82,5 23232 FR290x5
SNC 232-532 SC232SV SC232-532EC 251 317 271 RDC232

SC232LA

SC232TA
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Parte 4
Otras gamas

e Soportes con lubricacion por grasa
e Soportes con lubricacion por aceite
e Rodamientos de rodillos a rotula ULTAGE

73
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Soportes con lubricacion por grasa

Soportes en dos partes SD31, grandes dimensiones

e Disefados para los rodamientos de rodillos a rétula

e Econdmicos

¢ Adaptados a aplicaciones tales como los rodillos tensores, tritura-
doras de cilindros, trituradoras de martillos y otras maquinas que
trabajan en las condiciones mas duras

e Diametro de eje: 150 mm — 400 mm

SPW/SFCW - Soportes monobloque para fuertes cargas

¢ Adaptados a las condiciones ambientales mas criticas dentro de la
industria de la madera y de la industria pesada

e Componentes tratados para estar protegidos contra la corrosion

* Permiten la sustitucion rapida de los insertos patentados

* Equipados con rodamientos de rodillos a rétula estancos

¢ Reduccion de los tiempos de mantenimiento y aumento de produc-
tividad

* Gama SPW intercambiable con los cuerpos de soportes SN

e Diametro de eje: 50 mm — 140 mm

Soportes monobloque ZLG / DLG

e Para montajes de 2 6 de 3 rodamientos

e |_ubricacién con grasa

e Adaptados para altas velocidades de funcionamiento (ventiladores
industriales)

e Alta precision en la alineacion del eje

¢ Juntas de fieltro con juntas V-ring adicionales

* Preparados para montaje inmediato

e Diametro de eje: 30 mm =120 mm / DLG : 70 mm — 120 mm

Soportes para aplicaciones especiales 722500, F11200, TVN, TN

e Soportes compactos, estancos, en fundicion gris

¢ TVN: para temperaturas de funcionamiento en continuo (o inter-
mitente) entre +200°C y +350°C

¢ Adaptados para condiciones de ambiente criticas: caliente y himedo
/ caliente y seco

e Construccion de ladrillos, fabricacion de Clinker

* TVN /TN : Soportes de zdcalo completos pudiendo ser instalados
en todas las posiciones

e Diametro de eje TVN: 20 mm —75 mm / TN : 20 mm — 60 mm

* F11200 / 722500 : soportes con brida de fijacion

e Diametro de gje F11200: 20 mm -50 mm / 722500 : 20 mm — 100 mm
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par—te 4 Otras gamas

Soportes con lubricacion por aceite

Soportes monobloque ZLOE

e Equipados con dos rodamientos de bolas de contacto radial o de la
combinacion de un rodamiento de bolas de contacto radial y de un
rodamiento de rodillos cilindricos

¢ Disefados para aplicaciones caracterizadas por una fuerte carga y
temperaturas de funcionamiento elevadas

¢ Especialmente bien adaptados a las aplicaciones con velocidad de
rotacion elevada, como los ventiladores industriales

e Funcionamiento muy silencioso gracias al posicionamiento preciso
del rodamiento en el soporte

* Montaje facil del conjunto sobre la superficie de fijacion

¢ Estanquidad eficaz y con poco rozamiento gracias al sistema
laberinto

¢ Posibilidad de utilizar una lubricaciéon por circuito o por proyeccion de
aceite

e Diametro de eje: 75 mm — 120 mm

Soportes en dos partes SNOE

* Disefados para contener rodamientos de rodillos a rétula

¢ Adaptados a las aplicaciones con velocidades de rotacion elevadas y
necesitadas de capacidades de carga importantes

* Material del soporte: fundicion EN-GJS para poder ofrecer una resis-
tencia y una rigidez a la torsion especialmente elevadas

¢ Reparto interno del aceite por medio de un anillo de alimentacion de
aceite

e Estanquidad con un sistema de junta laberinto

e Equipados con un indicador de nivel de aceite

* En opcion, posibilidad de utilizar un sistema de lubricacion por circui-
to de aceite, e incluso un sistema de refrigeracion o de precalenta-
miento del aceite

e Excelente disipacion térmica

e Campos de aplicacion: ventiladores industriales, trituradores de mar-
tillos, machacadoras de piedras

* Diametro de eje: de 70 a 260 mm (el mayor soporte estandar lubrica-
do por aceite disponible en el mercado)

Soportes en dos partes SNOL (versién compacta)

¢ Disefiados para contener rodamientos de rodillos a rétula
e Sistema de juntas laberinto de bajo rozamiento
e | os soportes SNOL pueden sustituir las unidades lubricadas por gra-
sa de la serie SN. Esto puede ser necesario en los casos siguientes:
- Aumento de la velocidad de rotacion en funcionamiento
- Aumento de la temperatura de funcionamiento
- Prolongacion de la duracion de funcionamiento
- Espaciamiento de las intervenciones de mantenimiento
e Equipados de un indicador de nivel de aceite
e Diametro de eje: de 60 a 140 mm

()
5}
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Rodamientos de rodillos a rotula ULTAGE

El diseno de altas prestaciones

PREMIER, la generacion anterior de rodamientos de rodillos a rotula, utilizada y aclamada
en todo el mundo, ha demostrado su alta eficacia, su tecnicidad y su larga duracion de
servicio... Recién nacida de esta Ultima generacion de rodamientos de gama superior, la
gama ULTAGE le ofrecera ain mayores rendimientos.

ULTAGE

Nacido de la asociacion de dos conceptos (‘ULTIMATE”
y “STAGE"), el label ULTAGE marca nuestros rodamientos
normalizados ofreciéndole en version estandar rendimientos
optimizados: una mayor duracion de vida, velocidades de
rotacion mas elevadas, bajos costos de utilizacion y una
mayor contribucion a conservar el medio ambiente.

El rendimiento a todos los niveles

Para responder a sus expectativas, se han llevado a
cabo trabajos de investigacion sobre los componentes
intrinsecos de los rodamientos ULTAGE:

e Seleccion de un acero de mejor calidad

e Realizacion de tratamientos térmicos que confieren pro-
piedades excepcionales a los rodamientos

¢ Nuevo disefio intermo de los rodamientos; aumento de la
capacidad de carga, de las velocidades, jaulas reforzadas
por tratamientos de superficie especificos

e Desarrollo de estanquidades

Compensacion de desalineaciones

Los rodamientos de rodillos a rotula NTN-SNR ULTAGE

estan constituidos por:

e Un anillo exterior con une pista de rodadura esférica

e Dos hileras de rodillos esféricos simétricos retenidos por
jaulas

e Un anillo interior con diametro interior cilindrico o cénico

Los rodillos se mueven
libremente en el anillo
exterior. Esto permite
absorber los defectos de
alineacion y los efectos de
las flexiones del eje.

Capacidades de carga muy altas

El disefio interno de los rodamientos de rodillos a rétula
permite soportar cargas radiales muy altas, asf como cargas
axiales en ambas direcciones.

NTN. BN,

With You

LLos rodamientos de rodillos
a rotula NTN-SNR ULTAGE
estan disefiados sin
respaldo central ni anillo de
guia flotante para soportar
las cargas mas pesadas
gracias a un numero maximo
de cuerpos rodantes

de diametro y longitud
optimizados.

Asociados a materiales

de altas prestaciones,
superficies optimizadas,
jaulas con tratamiento de
superficie; las relaciones
de oscilacion precisa entre
los cuerpos rodantes y las
pistas de rodadura que

Gran zona Optimizacion dis‘[ribuyen de manera
decontactode  del reparto .
los rodillos de cargas uniforme los esfuerzos en el

rodamiento permiten mejorar
significativamente la duracion
del servicio.

—— Nuevo disefio
- - - - Disefo antigtio

Alfinal, las caracteristicas optimizadas de los rodamientos
de rodillos a rétula NTN-SNR ULTAGE permiten disefar
maguinas mas compactas y fiables.
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parte 4 Otras gamas

Rodamientos de rodillos a rotula — NTN SNR

‘Calidad Premium’

Caracteristicas de la generacion E:

e Disefo optimizado

e Sin respaldo central (salvo series 240xx y 241xx)

e Rodillos mas numerosos, mas grandes, mas largos
e Nuevas jaulas

e Mayores capacidades de cargas

Podra beneficiarse de las ventajas de la generacion ULTAGE

Gran zona Optimizacién
decontactode  del reparto
losrodillos  de cargas

Jaulas de chapa con
tratamientos de superficie

Optimizacion ‘
de las superficies

de ruido

L

Estanquidades Mayor duracion

de vida (x2)

Destinados a aplicaciones extremadamente severas (side-

rurgia, cementeras, papeleras, edlica, minas y canteras...),

los rodamientos de rodillos a rétula delbben poder soportar:

e Cargas y temperaturas elevadas

e Desalineaciones importantes

e Entornos contaminados

e Chogues, vibraciones

Todas estas condiciones imponen cualidades mecanicas

excepcionales.

Los ingenieros y cientfficos de NTN-SNR trabajaron en:

e | a seleccion de los materiales, tratamientos térmicos y
tratamientos de superficie

e £ diseno del producto

e | acineméatica de los rodamientos combinando los efectos
de la lubricacion con una disminucion de las fricciones,
del desgaste y de la contaminacion

e | as tecnologias de fabricacion y mejora de los procesos
de fabricacion...

El resultado de estos esfuerzos es espectacular.

Disminucion

Mayores prestaciones,
dimensiones reducidas

r NTN.BNE L. o

Par de friccion
reducido

Mayores velocidades de
funcionamiento

Reduccion de los costos
de funcionamiento

Reduccion de la
potencia consumida

Cracias a las capacidades de carga dinamicas llevadas al
mas alto nivel del mercado y a la optimizacion de todos los
elementos que constituyen el rodamiento, los rodamientos
de rodillos a rotula NTN-SNR ULTAGE le permiten
beneficiarse de una prestacion PREMIUM:

e Una duracion de vida duplicada respecto a una solucion
estandar

e Una mejor fiabilidad de sus instalaciones

e Y unos costos de utilizacion reducidos

With You



ULTAGE, su satisfaccion ante todo

Mayor capacidad de carga Rentabilidad optimizada de su
para sus aplicaciones pargue de maguinas
Dotados de una geometria La optimizacion del
intera y de superficies - disefio interno permite

optimizadas, fabricados a

ﬁ partir de materiales de altas
@ ! @ prestaciones y disponiendo
_ de un nimero maximo de
' . cuerpos rodantes de gran

W didmetro y de gran longitud,
los rodamientos a rotula - ‘ y las temperaturas

sobre dos hileras de rodilos de funcionamiento
NTN-SNR le garantizan: disminuyen.

velocidades mayores

gracias a la disminucion

de los rozamientos. De
b esta forma, la duracion
en servicio de sus

maqguinas aumenta,

e £l mejor nivel de capacidad de carga del mercado

9 . 2 ted, esto significa:
e Una duracion de vida aumentada ara usted, esto signica

* Un mayor rendimiento de su parque de maguinas
e Una reduccion de sus costes de mantenimiento
Entre los beneficios que se derivan directamente de lo * Una reduccion de su consumo de energia
anterior: ® Una reduccion de su consumo de lubricante
e Un aumento de los intervalos de tiempo entre las
operaciones de mantenimiento
e Una reduccion de tamafio, con la posibilidad, en
condiciones de funcionamiento similares, de utilizar
una solucion técnica estandar con un rodamiento mas

pequeno
Una solucion adaptada Su satisfaccion, nuestra
alos nuevos desafios prioridad permanente
Medioambientales

v i
3 o
| & J 5, /%

e Prestaciones “Premium”
e Reduccion de costos, de uso y de mantenimiento

Reduccién de los costos de mantenimiento, menos ruido,  ® Impacto medioambiental reducido

menos fricciones, reduccion del consumo de energia,  EStOS son los puntos fuertes que permiten a la gama

menor consumo de lubricante para las versiones estancas ~ YLTAGE destacar y marcar la diferencia, al mismo tiempo

y una duracion de funcionamiento mayor. El uso de  due susatisfaccion queda garantizada.

rodamientos a rétula sobre dos hileras de rodillos NTN-SNR

significa; - Facil identificacion

e Menor mpaoto sobre ell medio ambiente Los rodamientos NTN-SNR ULTAGE

* Menos energia consumida conservan sus denominaciones estandar
(e].: 22209EAW33). Con el fin de facilitarle
la identificacion de sus rodamientos de altas
prestaciones, cada rodamiento y su caja estan
marcados con el logo ULTAGE.

NTN SNR. 4. ¢ winvou 8



parte 4 Otras gamas

Gama de rodamientos de rodillos a rotula NTN-SNR

238 248 239 249 230 240 231 241 222 232 213 223 233

Descripcion

NTN-SNR propone una gama completa de rodamientos a rotula sobre dos hileras de rodillos, de diametro interior entre
25y 1800 mm, disponibles con diametro interior cilindrico o cénico. La mayor parte de los rodamientos de diametro interior
conico necesitan utilizar un manguito cénico de montaje o de desmontaje para solidarizarlos con el gje.

La mayoria de los rodamientos se suministran con una ranura y agujeros de lubricacion sobre el anillo exterior. Los
rodamientos con jaulas metalicas pueden funcionar hasta temperaturas de +200°C. La estabilidad dimensional del acero
esté garantizada por un tratamiento térmico especifico.

Estos rodamientos estan disponibles en una amplia gama de series para cubrir a un amplio abanico de necesidades en
funcién de cargas, velocidades y espacios disponibles.

® O WithYou

7 NTN. BvE






Parte 5
L Os servicios Experts & Tools

® Herramientas de montaje y de desmontaje 82
e Soluciones de lubricacion: LUB'SOLUTIONS 83
e Servicios 84
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Herramientas de montaje y de desmontaje

Experts

Montar y desmontar un rodamiento: se trata de etapas esenciales que influyen
|OO|S directamente en la longevidad y el buen funcionamiento de su instalacion.

Montaje en frio

Mealeta de herramientas para montar los rodamientos con
total seguridad, ademés de con rapidez v precision.

Montaje en caliente

Calentamiento por induccion: préctico, simple, seguro,
ecologico...... ¢Se puede pedir mas”?

Montaje hidraulico

Preciso, sin forzar nada gracias a su tuerca revolucionaria,
siempre lista para ser empleada gracias a su funcion
“‘retorno automéatico del piston”.

Herramientas de desmontaje

Desmontaje hidraulico o mecanico: Todos los tipos de
extractores (de 2 y de 3 garras) para un uso seguro

y limpio, cualesquiera que sean la posicion y las
dimensiones del rodamiento.

Instrumentos

Medida simple, segura y precisa de la temperatura
operacional de su maquina gracias al termémetro con
visor laser.

Y otras muchas herramientas para el montaje y la manipulacion de rodamientos. . .

NTN. BN,

With You
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parte 6 Los servicios Experts & Tools

Soluciones de lubricacion: LUB’'SOLUTIONS

Desde el diseno hasta la realizacion, participamos en su proyecto de lubricacion,
ofreciéndole lubricantes especialmente seleccionados para sus aplicaciones, asf
como sistemas de lubricacion en un Unico punto o multipunto, adaptados al
tamano y a las necesidades de su instalacion.

Grasas
Responden a los requisitos de su aplicacion, para garantizar a sus soportes un funcionamiento éptimo.

Universal Heavy Duty Vib High Temp

Ultra High Temp Food AL High Speed+ Chain Oil

Engrasadores monopunto automaticos

Gracias a nuestra amplia oferta tecnolégica, asociada con
nuestros lubricantes para rodamientos, le proponemos la
solucion mas adaptada a su aplicacion.

Respondemos a todas sus necesidades.

Bomba automatica monopunto / multipunto
POLIPUMP

Si usted tiene varios puntos a lubricar cercanos entre
si, la POLIPUMP es el sistema de Iubricacion que usted
necesita. Disponible en version 12, 24 o 35 salidas, ofrece
un caudal importante comprendido entre 0,01 ccy 0,13 cc
/ ciclo para cada punto, una presion maxima de 80 bares y
un amplio depdsito de grasa. La POLIPUMP es un sistema
de lubricacion muy extendido y facil de utilizar.

Diseno e instalacion del sistema de lubricacion

Los expertos LUB'SOLUTIONS estéan a su lado para
facilitarle sus proyectos de Iubricacion llave en mano,
desde su disefio hasta su instalacion. jlLa lubricacion no
habia sido nunca algo tan sencillo!

83 NTN. @ ®  ® WithYou



Servicios

Experts

NTN. BN,

rt Un equipo de expertos NTN-SNR para ayudarle a sacar el mayor
Jools partido posible a sus rodamientos e instalaciones.

With You

Formacion

Ofrezcaa sus colaboradores (oficina técnica, mantenimiento)
una formacion sobre la seleccion y el mantenimiento de los
rodamientos. En nuestra escuela de formacion o en sus
instalaciones, con nuestro camion BEBOX, le proponemos
formaciones personalizadas que combinan tecriay practica,
ya que cada cliente tiene necesidades diferentes. Ademas,
con una pedagogia que marca toda la diferencia.

Diagnéstico de rodamientos averiados

En nuestro laboratorio o en sus instalaciones, descubra
con nuestros expertos los motivos de los fallos de sus
rodamientos. Nuestra gran reactividad y consejos le
permitiran mejorar su rendimiento. ...

Reacondicionamiento de rodamientos y
reparacion de cabezales de maquinas -
herramientas

Solicite el reacondicionamiento  de sus rodamientos
industriales a una empresa experta en la renovacion de los
rodamientos de los motores de avién o de los trenes de
alta velocidad.

Asistencia técnica de rodamientos y sistemas
de lubricacién

Contacte con nuestros especialistas para organizar sus
trabajos de mantenimiento: montaje y desmontaje de
rodamientos, fabricacion, mantenimiento y ampliacion de
sistemas de lubricacion, alineacion de ejes con ayuda de la
técnica de laser. Con nuestro concepto de formacion movil,
BEBOX, jestamos permanentemente a su disposicion!

Organizacion de los mantenimientos

Beneficiese de una evaluacion neutral de su sistema de
organizacion de los mantenimientos, realizada por nuestros
expertos en mantenimiento de instalaciones industriales.
Mejore su productividad gracias al Plan de Acciones que
NTN-SNR le propondra.

Alquiler de herramientas

Experts & Tools ofrece el alquiler de una amplia gama de
herramientas para el mantenimiento de sus rodamientos:
calentamiento  por induccion, tuercas hidraulicas y
bombas. ..
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With You
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