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Merkinnat

Vaara: tdma kuvake ilmoittaa vaaroista henkildiden terveydelle ja tavaroille.

Ohje: tama kuvake ilmoittaa merkeista kayttda ja asennusta varten nopeaa ja
tehokasta ty6skentelyd varten. Tavoitteena on saavuttaa taydellinen ja varma

pyoriminen.
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1. Pystylaakerityypit voideltu

oljylla

Yksinkertainen lukitus

1. Laakerin paallysosa
2. Ulkopuolen sivukansi
(useassa osassa)

3. limanvaihtosuodatin
4. Kannen tiiviste

5. Pysaytyslevy

6. Lukkomutteri

7. Rulla

8. Vaarnaruuvit

9. Sokkelotiiviste
(ulkopuoli) 10.
Kiinnityspultti

11. Sokkelotiiviste (sisdpuoli)

12. Voitelurengas

13. Liitantapultti

14. Pfannen ruuvit

15. Oljymé&érén osoitin
16. Laakerin sisédosa

17. Sisépuolen sivukansi
(useassa osassa)

18. Ohjausakseli

19. Kiinnitysruuvi (aukko
oljynvaihtoa varten)

20. Rasvanippa

21. Suljettu sisakansi
22. Avonainen sisékansi
23. Pujotettu silmukka

Kaksoisaukko
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2. Asennuksen valmistelu

a) Tyopiste tai asennusalue on puhdistettava ennen aloittamista. Varmista, etta kaikki
asennukseen kaytettdvat tydkalut ovat puhtaita.

b) Laakerit on kokonaan purettava. Tee tdma ensin irrottamalla kansi - sivupainikkeet (nro 2 ja
17) sitten kannen tiivisteet (nro 4). Erota laakerin sisa- ja yldosa (nro 1 ja 16).

HUOMIO

Laakerin kokoamisen aikana on ehdottomasti noudatettava osajarjestysta huomioimalla
niiden numerointi.

c¢) Avaa kiinnityspultti (nro 10) (joka pitda ohjausakselia (nro 18) kannen (no 17)
voitelurenkaasta (nro 12).

d) Akseli, sokkelotiivisteet, laakerin sisdosat ja kansi on puhdistettava ja niistd on poistettava
rasva.

e) Pultit (nro 10 ja 19) seka 6ljymaéaran osoitin, jotka toimitettiin laakerin (nro 15) mukana on
asennettu kuparisten tiivisterenkaiden avulla. Ennen kutakin asennusta on tarkistettava, etta
nama kuparitiivisteet ovat kdyttdamattomia.

Kuparitiivistetta voi kayttaa vain kerran.

3. Akselin asennus

a) Aseta akseli vaakasuoraan ja tarkista, etta se ei
paase liukumaan. Suojaa pinta estadaksesi viat.

b) Kierra sisdkansi (nro 17), sileé tiiviste (nro 4) ja
voitelurengas (nro 12) akseliin.

c) Lammité sisdinen sokkelorengas (pisin) (nro 11)
noin 90 °C esimerkiksi induktiolammittimelld SNR
Fast Therm 20 tai Fast Therm 35 tai Fast Therm 150
ja kierra akseliin painamalla kaulusta sen jadhtymisen
ajan.
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d) Samalla menettelylld asenna kiintea rulla akseliin (Iampétila enint. 120 °C). 120°C).
Tarkasta asennussuunta (kaiverrusten on oltava akselin pdaté kohti). Aseta sitten heti
pysaytyslevy (nro 5) ja lukkomutteri (nro 6) varmistaakseli rullan aksiaalinen kiinnitys (nro 7).

e) Kierra ulkoinen sokkelorengas (nro 9) akseliin lukkomutteriin saakka (nro 6).

f) Liimaa vaarnaruuvit (nro 8) LOCTITE 222 -kierrelukitteen avulla tai vastaavalla tuotteella ja
kirista suositellun kiristysmomentin mukaisesti (vrt. luku Ruuvit ja pultit).

g) Kelluvan rullan asentamiseksi katso kohtia b) - €). Suojaa tdma asennus epapuhtauksilta
esimerkiksi kelmun avulla.

Tiivistepasta
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4. Viimeistely

a) Aseta tasaiset tiivisteet (nro 4) kahden sisdkannen eteen.
b) Aseta esiasennettu akseli laakerin sisdosaan.

c) Levita MARSTON-tiivistepastaa (kayttoturvallisuustiedot vrt. liite) tai vastaavaa tuotetta
tiivisteihin (katso kuva alta), jotka sijaitsevat laakerin ala- ja yldosassa (nro 1 tai nro 16)

ja kokoa sitten molemmat osat. Kiristé kiinnityspultit luvussa Ruuvit ja pultit annettujen
tietojen perusteella. Ruuvien kiristys on tehtéava ristiin ensin 30 % kiristysmomentista, sitten
lopulliseen kiristysmomenttiin.

d) Aseta voitelurenkaat (nro 12) siséisiin sokkelotiivisteisiin ja kiinnitd ohjausakselit (nro 18)
reikiin, jotka sijaitsevat laakerin jalustassa.
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e) Levitd MARSTON-tiivistepastaa tai vastaavaa tuotetta molemmin puolin kannen tiivisteita
(nro 4) ja ruuvaa ensin sisdkansi (nro 17) paikoilleen.

OHJE

Noudata haihtumisaikaa (valmistajan kayttéturvallisuustie-
dote sivu 14)

Kirista kannen ruuvi seuraavan tavan ja kuvan mukaisesti:
1.taso: 10 % kiristysmomentista
2.taso: 50 % kiristysmomentista

3.taso: 100 % kiristysmomentista

Kannen ruuvien kiristysjarjestys

f) Suojaa rullaa (nro 7) ja laakerin sisdosia. Anna aineen kuivua noin kymmenen minuuttia.
g) Laita vahan puhdasta 6ljya rullaan (nro 7) ja levitéd pyorittdmalla akselia.

h) Ruuvaa kiinnityspultti (nro 10) voitelurenkaan (nro 12) ohjausakselille (nro 18) kansissa (no
17).

(nro 12) ja kannet (nro 17).

i) Asenna ulkopuolen kannet (nro 2) tasaisella tiivisteelld (nro 4). Noudata menettelya kohdasta
e).

j) Varmista, etta kaikki kotelon aukot, kuten porausreiat, joiden avulla kytketaan laitteita
lampétilan, tarindiden ja muiden mittaamiseksi, on kunnollisesti suljettu.
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k) Kiinnita 6ljyma&aran osoitin laakerilla (nro 15) yhteen neljasta liitintakohdasta. Liimaa
Oliymaaran osoittimen kierteet kotelossa LOCTITE 222 -kierrelukitteella tai vastaavalla
tuotteella. Jokaisen purkamisen jéalkeen on kaytettava uutta kuparista tiivisterengasta
kotelon pinnoilla ja 6ljym&éran osoittimen kiinnityspisteisiin.

OHJE

Kuparisia tiivisterenkaita ei saa kayttaa kuin kerran, ja ne on
vaihdettava jokaisen purkamisen yhteydessa.

I) Kohdista laakerin tuen kanssa ja ruuvaa nelja jalkaa noudattamalla suositeltuja tietoja
luvusta Ruuvit ja pultit. Ruuvien kiristys on tehtéva ristiin ensin 30 % kiristysmomentista, sitten
lopulliseen kiristysmomenttiin. Kiinnitéa laakeri sokilla.

SNOE dljymaaran osoittimen paikalleenlaitto ja asennus
Oljymé&aran osoitin on purettava sen asentamiseksi.

Asennus laakeriin:

1. Ruuvaa tuki pysaytyslevylla (oikean-
tai vasemmanpuoleiseen asennukseen),
kaksi vastamutteria ja kuparirengas
laakeriin pitdmalla kokoonpanoa
pystysuunnassa

2. Ruuvaa messinkiputki, n&kdlasi,
korkki ja tiivisteet tukeen (tarkista
kumitiivisteiden hyva asetus).

Huomio:

Varmista, etté tyhjennysventtiilia
ei ole peitetty korkilla tai estetty,
koska muuten nékdlasi ei nayta
Oljymaaraa oikein.

* Laakeri koostuu kahdesta pysayty-
slevysté oikean- tai vasemmanpuolei-
selle asennukselle.

NTN. Enel
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5. Purkaminen

a) Suorita dljynpoisto. Voit kayttdd tdhan kiinnityspultteja (nro 19).
b) Avaa pultit ja ruuvit (nro 14 ja 13).

c¢) Veda pois laakerin yldosa (nro 1) ja kannet (nro 2 ja 17).

OHJE

Suosittelemme vaihtamaan tasaiset tiivisteet (nro 4), jotka
voivat menna pilalle kansien vaihtamisen aikana.

d) Irrota ohjausakseli (nro 18) ja ota ulos sokkelotiivisteen (nro 11) mutterin voitelurengas (nro
12) akselista.

f) Veda pois pysaytyslevy (nro 5) nostamalla kieleketta ja avaa lukkomutteri (nro 6).
g) Irrota rulla (nro 7) painolla tai vetimelld painamalla sisdrengasta.

sisérengasta. Ulosvetovoima ei saa koskea ulkorenkaaseen, mik& voisi heikentda ratoja ja
pyodrivid runkoja.

h) Tarkasta, ettei rulla ole vahingoittunut laakerisijan pintojen, nokkakiekon tai kotelon tasolta.

6. Kayttédnotto

Kaada hitaasti 6ljya ilmanvaihtosuodattimen aukkoon (nro 3) mittatikun ylamerkkiin saakka.
Ruuvaa sitten suodatin takaisin sisapuolelle, jotta epdpuhtaudet eivat padse koteloon.

Suositellut rasvat ja maarat on ilmoitettu luvussa Voitelu.

Tee sitten testi pydrittdmalla kasin akselin tasolla. Py6rita sitten rullia vahentadmalla puolet, jos
mahdollista, pyérimisnopeudesta.

Tarkasta 6ljymaéara ja lisda tarvittaessa. Kaytdssa 6ljymaarén on aina oltava 6ljymaaran
mittatikun kahden merkin, H min. ja H max., valilla.

Seuraa ensimmaisten tuntien ajan rullan [Ampétilaa ja toimintameluja.
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7. Voitelu

Tahan taulukkoon merkityt 6ljymaarat ovat suuntaa antavia. Olennainen kriteeri on dljymaara
kaytdssa.

SNOE214 1,4 50 65
SNOE217 1,4 50 65
SNOE218 1,5 45 60
SNOE219 1,6 55 70
SNOE220 1,7 55 65
SNOE222 2,1 50 70
SNOE224 2,3 50 70
SNOE226 2,3 55 75
SNOE228 3,7 55 70
SNOE230 4,2 65 90
SNOE232 4,7 60 80
SNOE234 i 5,2 90 105
SNOE236 Il 5,2 75 110
SNOE238 Il 6,5 70 100
98
SNOE240 i 6,3 75
SNOE244 I 8,2 80 110
SNOE248 II 10,0 100 125
SNOE252 I 12,0 118 143

Taulukko 1

Kaytettavan oljyn laatu ja viskositeetti riipuvat rullan lampdtilasta, sen latauksesta, akselin
pyérimisnopeudesta ja muista ulkoisista tekijoista. Viitteellisia tietoja ei siten voi antaa. Oljyn
viskositeetti voidaan maarittaa rullan keskihalkaisijan ja pydrimisnopeuden perusteella.

Kaavio 1 nayttda toimintaviskositeetin v1. Kayttélampdtilan aikana 6ljyn viskositeetin pitéisi
olla vahintdan v1. Tavoitteena on kuitenkin saavuttaa toimintaviskositeetti V = 2 x v1.
Viiteviskositeetin |ampétila on 40 °C ja viskositeettiluokka ISO |18ytyy kaaviosta 2. Esitetyt
Oljyjen viskositeetin l1ampdtilakédyrat vastaavat vakiomineraaliéljyja.

: NTN. BNE



NTN. SnE

Kaavio 1
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Kaavio 2
Viskositeetin

lampdtilakayra
mineraalidljyille

Toimintaviskositeetti V [mm?3/s]
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8. Huolto

On hyva tarkistaa saanndllisin valiajoin rullan osien normaali toiminta ja hyva lampédtila.
Epatavanomaiset danet ja lampdtilat ovat merkkeja toimintahéairidista. Maarita valittdmasti
syyt, jos mahdollista. Latauksen epéatasaisuus tai riittAmatdn rasvaus voivat esimerkiksi
muuttaa tavallista toimintadanta.

Jotta rullien kuntoa voitaisiin valvoa, laakerissa (M8, M10) on sivuttain asetettuja kierrereikia,
joiden avulla voidaan asentaa tarindita mittaavia laitteita (esimerkiksi SPM). Rullan
(esimerkiksi PT100) lampdtilan mittaamiseksi voidaan kayttaa kierrereikia G1/4 tai G1/2,
jotka sijaitsevat rungon yldosassa. (kts. luku RUUVIT JA PULTIT)

Naiden laitteiden avulla voidaan havaita ajoissa vaurioiden merkit ja maaritta3 riittdva hetki
laakerin vaihtamiseksi.

Oljymaaraa on valvottava maaraajoin (vahintidn kerran kuukaudessa) ja kaytdn aikana,
koska 6ljymaara on alhaisempi, kun akseli toimii. Kun 6ljya lisatdén tayden kaytén aikana, on
tarkistettava, ettd sen méaéara on noin 5 mm enimmaistason alla ylivirtauksen estamiseksi.

Kahden tai kolmen toimintapaivan jalkeen (noin 50-70 tunnin) suosittelemme vaihtamaan
Oljyn ja tarkastamaan voiteluominaisuudet. Analyysin tulosten avulla voidaan maarittaa
Oljynvaihtovalit. Imanvaihtoon kylmalla ilmalla on merkitty ylim&arainen éljynvaihto noin 2000
kayttétunnin jalkeen, ilmanvaihtoon kuumalla ilmalla noin 1000 tunnin jélkeen. Seuraavat
Oljynvaihdot on mééritettava oljyn analyysin jalkeen. Viiterajat ovat noin 5000 tuntia
ilmanvaihdolle kylmall4 ilmalla ja 2000 tuntia ilmanvaihdolle kuumalla ilmalla. Valmistajien
ohjeita on noudatettava.

Rasvaa on lisattava saannollisin valiajoin (syklien mukaan) rasvanipalla (Huomio: ei sovellu
huopatiivisteisiin).

Rasvanlisdyksen aikana on lisdttava niin paljon rasvaa, etta sita tulee yli tiivisteraosta.
Normaaleissa kayttdolosuhteissa, kun rullan [Ampétila saavuttaa noin 100 °C,
litiumsaippuapohjainen rasva, jonka tunkeutumisluokka on 3 ja tippumispiste 180 °C, on
aivan sopivaa, esimerkiksi Shell Alvania RL3 tai Esso Beacon 3.

On tarkeaa tarkastaa saanndllisesti iimanvaihtosuodattimen ilman Iapipaasto (nro 3) ja
vaihdettava tarvittaessa.

NTN. Enel
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9. Ruuvit ja pultit

Suositellut kiristysmomentit

Kiinnityspultti
Yla- ja sisdosat

ISO 4014

Standardi

Laatuluokka 8.8

M16 130 Nm
M16 130 Nm
M16 130 Nm
M16 130 Nm
M20 260 Nm
M20 260 Nm
M20 260 Nm
M20 260 Nm
M20 260 Nm
M24 440 Nm
M24 440 Nm
M24 440 Nm
M24 440 Nm
M30 870 Nm
M30 870 Nm
M36 1520 Nm
M36 1520 Nm
M36 1520 Nm

Kannen ruuvit

ISO 4017
8.8
(nro 14)
M10 35 Nm
M10 35 Nm
M10 35 Nm
M10 35 Nm
M12 50 Nm
M12 50 Nm
M12 50 Nm
M12 50 Nm
M12 50 Nm
M12 50 Nm
M12 50 Nm
M12 50 Nm
M16 130 Nm
M16 130 Nm
M16 130 Nm
M16 130 Nm
M16 130 Nm
M16 130 Nm

Ohjausakseli
Sokkelotiiviste

(mutteripidikkeella)

DIN 916
8.8
8.
M6 6 Nm
M6 6 Nm
M6 6 Nm
M6 6 Nm
M6 6 Nm
M6 6 Nm
M6 6 Nm
M6 6 Nm
M6 6 Nm
M6 6 Nm
M6 6 Nm
M8 12 Nm
M8 12 Nm
M6 6 Nm
M6 6 Nm
M8 12 Nm
M10 35 Nm
M12 50 Nm

Laippapultit
suositellut

ISO 4014

M16

M20

M20

M24

M24

M30

M30

M30

M30

M36

M36

M36

M36

M42

M42

M42

M42

M42

8.8

130 Nm

260 Nm

260 Nm

440 Nm

440 Nm

870 Nm

870 Nm

870 Nm

870 Nm

1520 Nm

1520 Nm

1520 Nm

1520 Nm

2040 Nm

2040 Nm

2040 Nm

2040 Nm

2040 Nm

Taulukko 2
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10. Ruuvit, kierre ja mitat

Tassa yhteystietomme neuvoja varten:

4 . )
SNR WALZLAGER GMBH

- INDUSTRY ENGINEERING DIVISION BIELEFELD -
Postfach 17 01 45
33701 Bielefeld
Puh: 05 21 924 00 0
Faksi: 05 21 924 00 77

NTN. Enel
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11. Liite

Tekniset tiedot

MARSTON

Vari:
Tiheys (25 °C):
Pohjamateriaali :

Liuotin :

Lammonkestavyys vahintaan :

Lammonkestavyys enintdan :
Tayton enimm.tilavuus:
Toimitustila :
Korroosiokayttiaytyminen :

Valmistelu :

Suositus :

Varastoinnin kesto:

Punainen

1,1 g/cms3

Polyuretaani 63 67 %:lla

Asetonin ja etyyliasetaatin seos 33 - 37 %:lla
-50 °C

+270 °C

noin 0,2

mm neste

Estaa ilmasta johtuvaa korroosiota

Puhdista pinnat huolellisesti, ja poista 6ljy tai rasva
(esimerkiksi tuotteella HylomarCleaner)

Odota noin 10 minuuttia liuottimen haihtumista ennen
asennuksen aloittamista.

Maarittamaton huoneenlampdotilassa

Kestavyys: Tiivistepasta polyuretaanipohjalle, erittéin kiinnittyva ja sailyttaa elastiset
ominaisuutensa. Sen erinomaisen mekaanisen ja kemiallisen lAmmoénkestavyyden
ansiosta MARSTON on ihanteellinen tuote erityisen hauraille tiivisteille.

MARSTON kestaa erityisesti kaikkia mineraali6ljyja, useita synteettisia 6ljyja,
voiteluaineita, polttoaineita, lisdaineita, iimaa, kaasuja, vetta ja pakkasnestetta.

Marston-Domsel GmbH
Laadunvarmistus
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