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Uwaga: ten piktogram informuje o mozliwym zagrozeniu zaréwno dla zdrowia uzytkow-
A nikdw jak i dziatania urzadzenia

Instrukcja: ten piktogram wskazuje porady na temat montazu, czy efektywnego uzytko-
wania urzadzenia Co przyczyni sie do bezpiecznej pracy tozyska.
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Pojedyncze zamkniecie

Goérna czes¢ oprawy
Pokrywa zewnetrznej czesci (w
kilku czesciach)

Filtr wentylacji

Uszczelka pokrywy

Ptyta oporowa

Okragta nakretka rowkowa

tozysko

Wkret dociskowy
Uszczelka labiryntowa
(zewnetrzna)

. Sruba mocujaca
. Uszczelka labiryntowa

(wewnetrzna)
Piersciert smarowania
Sruba
Sruba pokrywy
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22.
. Pierscien gwintowany

CAF

Wskaznik poziomu oleju
Dolna czes¢ oprawy
Pokrywa wewnetrznej czesci
(w kilku czesciach)
Sworzen prowadzacy
Sruba mocujaca
(otwor odptywowy oleju)
Smarowniczka
Zamknieta pokrywa we-
wnetrzna
Otwarta pokrywa wewnetrzna

Strona wewnetrzna

Smarowane olejem oprawy stojgce

Podwdjne otwarcie
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2. Przygotowanie do montazu

a) Przed rozpoczeciem pracy, nalezy upewnic sie, ze obszar roboczy jak i narzedzia wykorzy-
stywane do montazu sg czyste.

b) Obudowe nalezy zdemontowad. Najpierw nalezy zdjg¢ pokrywy boczne (2 i 17), a nastepnie
uszczelki pokrywy (4). Kolejnym etapem jest rozdzielenie gérnej i dolnej cze$ci obudowy (1 i
16).

WAZNE
Podczas ponownego montazu obudowy, niezbedne jest zachowanie witasciwe] kolejnosci,
dlatego nalezy odpowiednio ponumerowac czesci.

c) Nalezy odkreci¢ sSrube mocujgcg (10), ktoéra trzyma pokrywe (17), pierscien smarowania
(12), sworzen prowadzacy (18).

d) Walt, uszczelki labiryntowe, wewnetrzne czesci obudowy i pokrywe nalezy wyczyscic i usu-
nac z nich smar.

f) Sruby (10 i 19) oraz wskaznik poziomu oleju dostarczony z obudowa (15) montuje sie przy
pomocy miedzianych pierscieni uszczelniajgcych. Przed kazdym pasowaniem, nalezy upew-
ni¢ sie, ze te uszczelki s3 nowe.

Strona zewnetrzna

Strona wewnetrzna

Uszczelka miedziana moze by¢ uzywana tylko raz.

3. Montaz watu

Strona zewnetrzna

Nalezy:
a) Potozy¢ wat w pozycji horyzontalnej, tak by sie nie poruszat oraz by jego powierzchnia nie
zostatfa uszkodzona.

b) Nasungc pokrywe wewnetrzng (17), uszczelke (4) i pierSciert smarowania (12) na wat.

c) Podgrza¢ wewnetrzng uszczelke labiryntowg (11) (dtuzszg) do temperatury okoto 90°C, przy
pomocy, na przyktad, nagrzewnicy indukcyjnej SNR Fast Therm 20, Fast Therm 35 lub Fast
Therm 150 i zamontowa¢ jg na wale, dociskajac tuleje podczas catego czasu chtodzenia.

d) Powtdrzy¢ procedure dla pasowania fozyska na wale (temp. maks. 120°C). Nalezy zwrdcié
szczegblng uwage na kierunek pasowania (oznaczenia na obudowanie muszg by¢ skierowa-
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ne na koniec watu). Na koniec nalezy zamontowa¢ ptyte oporowsq (5) i okrggta nakretke
rowkows (6), aby zablokowac¢ tozysko (7) w kierunku osiowym.

e) Zamontowac zewnetrzng uszczelke labiryntowg (9) na wale obok okragtej nakretki rowko-
wej (6).

f) Zablokowaé wkrety dociskowe (8), przy pomocy pasty zabezpieczajgcej przed luzowaniem
wkretow, takiej jak na przyktad Loctite 222 i dokreci¢ je sprawdzajgc wczesniej zalecane
momenty dokrecania (zobacz dziat Wkrety i Sruby).

g) Dla pasowania fozyska swobodnego nalezy odnie$¢ sie do podpunktéow od b) do e). Na ko-
niec nalezy ochroni¢ zespdtf tozyskowy przed zanieczyszczeniami, pokrywajac go na przyktad
warstwa substancji ochronnej.

Pasta uszczelniajgca
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4. Zakonczenie montazu

Naleiy:

a) Umiescic¢ uszczelki (4) na przeciwko dwdch pokryw wewnetrznych.
b) Zamontowac wczesniej przygotowany wat na dolnej czesci obudowy.

c) Uzy¢ pasty uszczelniajgcej Marston (zobacz zatgcznik) lub podobnej substancji na uszczelki
(zobacz rysunek wyzej) znajdujgce sie pomiedzy gérng i dolng czescig obudowy (1 i 16), a
nastepnie zmontowacé obie czeéci. Sruby dociskowe nalezy dokreci¢ zgodnie z informacjami
podanymi w dziale Wkrety i $ruby. Sruby nalezy dokreci¢ w specjalnej kolejnosci, w sposéb
krzyzowy, najpierw dokrecajac 30%, a na koniec 100%.
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d) Umiesci¢ pierscienie smarowania (12) na wewnetrznej uszczelce labiryntowej i wcisngé
sworznie prowadzgce (18) do otwordow znajdujgcych sie na spodzie bazy obudowy.

e) Uzy¢ pasty uszczelniajgcej Marston lub podobnej substancji na uszczelki po obu stronach
obudowy (4) i dokreci¢ pokrywe wewnetrzng (17) na odpowiednia pozycje.

WAZNE:
Nalezy pamietac o czasie odparowania pasty (karta techniczna producenta, strona 14)

Sruby pokrywy nalezy dokreci¢ zgodnie z nastepujaca metoda i wykresem:

Poziom 1: 10% dokrecenia
Poziom 2: 50% dokrecenia
Poziom 3: 100% dokrecenia
(Wartos$ci dokrecania sg podane w dziale Wkrety i $ruby)

Kolejnos¢ dokrecania Srub pokrywy

10

SNOE Z

©® ©® ©®

f) Zabezpieczy¢ tozysko (7) i elementy wewnetrzne obudowy. Nalezy odczekaé okoto 10 min,
az substancja uszczelniajgca wyschnie.

g) Dodac odrobine czystego oleju do tozyska (7) i rozprowadzi¢ go obracajgc wat.

h) Dokreci¢ srube mocujaca (10) do pokrywy (17), piersciern smarowania (12), sworzen prowa-
dzacy (18).
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i)

j)

k)

1)

Zamocowac¢ pokrywy zewnetrzne (2) razem z uszczelkami (4). Powtérzy¢ procedure z punk-
tu e).

Upewnic sie, ze wszystkie otwory w obudowie sg zamkniete, takie jak na przyktad, otwory
do podtaczenia urzadzen mierzgcych temperature, wibracje, czy inne parametry.

Zamontowac¢ wskaznik poziomu oleju dostarczony z oprawa (15) w jednym z czterech moz-
liwych miejsc montazu. Nalezy rdwniez zabezpieczy¢ gwint wskaznika pastg zabezpieczajaca
przed luzowaniem, jak na przyktad Loctite 222 lub inng. Przy kazdym montazu, nalezy mon-
towaé¢ nowy miedziany pierscien uszczelniajgcy pomiedzy powierzchnie koszyka, a punkty
montazu wskaznika poziomu oleju.

WAZNE:
Miedziane pierscienie uszczelniajgce mogq by¢ uzywane tylko raz. Nalezy je wymieniac
przy kazdym kolejnym montazu.

Wyréwnaé oprawe z podstawg i przykrecic¢ jej cztery stopy, pamietajgc o zaleceniach dokre-
cania z dziatlu Wkrety i $ruby. Sruby nalezy dokreci¢ w specjalnej kolejnosci, w sposéb krzy-
zowy, najpierw dokrecajgc 30%, a na koniec 100% . Nastepnie nalezy dokreci¢ obudowe.

UMIESZCZANIE | MOCOWANIE WSKAZNIKA OLEJU OPRAWY SNOE

Wskaznik poziomu oleju nalezy rozmon-
towac przed montazem. Zawor upu-

Pasowanie obudowy. Nalezy:

1.

Nalezy upewnic sie, Ze zawdr upustowy

Przykreci¢ podstawe przy pomocy
ptyty oporowej (montaz do strony
prawej i lewej), dwdch nakretek Mosiezna
i pierscienia miedzianego do obudo- rurka _
wy, pamietajac, ze montaz ma by¢ Szklane 5 |
w pozycji pionowe;j. okienko -
(nalezy uzywac sruby blokujacej).

Przykreci¢ do podstawy mosiezng
rurke, szklane okienko, pokrywke

Uszczelka gumowa

Ptyta oporowa

Pierscien
miedziany

Podstawa JNOE ‘

Nakretka ptyty
oporowej

i uszczelke (upewniajac sie, ze gumo- Gwint
we uszczelki sg w prawidtowej pozy-
cji).

A Wazne:

* Z oprawq dostarczane sq dwie plyty oporowe do
montazu z lewej lub z prawej strony

nie jest blokowany przez pokrywke lub
inny element. W przeciwnym razie
wskaznik nie bedzie wskazywat popraw-
nie poziomu oleju.

Sruba blokujaca
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5. Demontaz

Nalezy:

a) Spusci¢ olej z obudowy, na przyktad przy pomocy srub mocujgcych (19).
b) Odkrecic¢ sruby i wkrety (13 i 14).

c) Usunac gorng czes¢ obudowy (1) i pokrywy (2i17).

WAZNE:

Poniewa?z uszczelki ptaskie (4) mogq rozpasc sie podczas usuwania pokryw, zaleca sie ich
wymiane.

d) Usunac¢ sworzen prowadzacy (18), wyciggnaé pierscien smarowania (12) z nakretki uszczelki
labiryntowej (11) na wale.

e) Usunac wat.

f) Usungad ptyte oporowa (5) poprzez podniesienie paska i odkrecenie nakretki rowkowej
(6).

g) Usunac tozysko przy pomocy prasy lub $ciggacza, uzywajac sity na pierscieniu wewnetrznym.
Sita sciggania nie moze dziatac na pierscien zewnetrzny, co mogtoby uszkodzi¢ bieznie i ele-
menty toczne.

h) Upewni¢ sie, ze tozysko, jego bieznia, koszyk, czy elementy toczne nie odniosty zadnych
uszkodzen

6. Uruchomienie

Nalezy powoli wlewac olej do otworu filtra wentylacyjnego (3), az dojdzie do poziomu maksy-
malnego na wskazniku. Nastepnie, trzeba dokrecic filtr z powrotem, by zapobiec zanieczyszcze-
niu.

W dziale Smarowanie podano informacje o smarach i zalecanych ilosciach.

Nastepnie nalezy przeprowadzi¢ test, recznie obracajgc wat. Potem nalezy przekrecic¢ tozysko,
redukujac predkos$é obrotowg o potowe. Podczas sprawdzania poziomu smaru, nalezy uzupetnié
jego ilos¢, jesli to konieczne. Podczas pracy tozyska, poziom oleju musi zawsze znajdowac sie
pomiedzy oznaczeniem H maks. i H min.

Podczas pierwszych godzin pracy, nalezy monitorowac temperature fozyska.
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7. Smarowanie

Wartosci oleju podane w ponizszej tabeli, to jedynie wartosci orientacyjne. Najwazniejszg war-
toscig jest poziom oleju podczas pracy.

Oznaczenie oprawy Szacowana Poziom oleju w uzyciu [mm]
ilos¢ oleju [I] H min. H maks.
SNOE214 1,4 50 65
SNOE217 1,4 50 65
SNOE 218 1,5 45 60
SNOE219 1,6 55 70
SNOE 220 1,7 55 65
SNOE 222 2,1 50 70
SNOE 224 2,3 50 70
SNOE 226 2,3 55 75
SNOE 228 3,7 55 70
SNOE 230 4,2 65 90
SNOE 232 4,7 60 80
SNOE 234 1 5,2 90 105
SNOE 236 I 5,2 75 110
SNOE 238 I 6,5 70 100
SNOE 240 11 6,3 75 98
SNOE 244 1I 8,2 80 110
SNOE 248 11 10,0 100 125
SNOE 252 1i 12,0 118 143
Tabela 1

Jakosc¢ i lepkosc oleju zalezg od temperatury pracy tozyska, obcigzenia, predkosci obrotowej
watu i innych czynnikdw zewnetrznych; podanie danych orientacyjnych jest natomiast niemoz-
liwe. Lepkos¢ oleju mozna okresli¢ w odniesieniu do sredniej srednicy tozyska i predkosci obro-
towej.

Wykres @ pokazuje lepkos¢ robocza V1. Przy temperaturze roboczej, olej powinien miec lep-
kos¢ przynajmniej o wartosci V1. Jednak celem jest osiggniecie poziomu lepkosci v =2 x V1.
Lepkos¢ referencyjna przy temperaturze 40°C to klasa lepkosci ISO, ktérg mozna znalezé w ta-
beli @. Wykres zaleznosci lepkosci oleju od temperatury ukazuje zalezno$¢ dla standardowych
olejéw mineralnych.
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Wykres ©
Lepkosc vq

|

Wykres @
Temperatura/lepkosc dla
olejow mineralnych

Temperatura
robocza t [°C]
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8. Obstuga

W regularnych odstepach czasu nalezy sprawdzaé, czy zespoty tozyskowe pracujg po-
prawnie i przy odpowiedniej temperaturze. Nietypowe diwieki, czy poziomy temperatury sg
oznaka niepoprawnego dziatania. Jesli to mozliwe, nalezy jak najszybciej znalezé przyczyne.
Niewywazone obcigzenie, nieodpowiednie smarowanie mogg, na przyktad, znieksztatci¢ typowe
odgtosy pracy.

Aby utatwi¢ monitorowanie pracy fozyska, na obudowie znajdujg sie specjalne otwory
(M8, M10) do podtaczenia urzadzen pomiarowych, ktére moga na przyktad mierzy¢ poziom
wibracji (SPM). Otwory G1/4 lub 1/2 znajdujace sie na gornej czesci oprawy, stuzg do potgczenia
urzgdzen monitorujgcych temperature (na przyktad PT100).

(zobacz dziat Wkrety i Sruby)

Urzadzania te pomagajg wykry¢ oznaki uszkodzenia tozyska lub okresli¢ wtasciwy mo-
ment na wymiane oprawy.

Poziom oleju nalezy sprawdzac regularnie (przynajmniej raz w miesigcu) i podczas pracy
tozyska, gdyz podczas pracy watu jego poziom jest nizszy. Podczas dodawania oleju w trakcie
pracy przy petnej predkosci, poziom oleju powinien by¢ na wysokosci okoto 5 mm ponizej po-
ziomu maksymalnego, tak by unikna¢ przepetnienia.

Po dwéch lub trzech dniach pracy (50 do 70 godzin) zaleca sie spuszczenie oleju i spraw-
dzenie jego witasciwosci. Wyniki analizy pomogg okresli¢ czestotliwos¢ wymiany oleju. Dla wen-
tylacji zimnym powietrzem, niezbedna jest dodatkowa wymiana oleju po okoto 2000 godzinach
pracy, dla wentylacji cieptym powietrzem po okoto 1000 godzinach pracy. Terminy kolejnych
wymian nalezy okresli¢ po analizie oleju. Progi referencyjne to okoto 5000 godzin pracy dla
wentylacji zimnym powietrzem i 2000 godzin dla wentylacji cieptym powietrzem. Nalezy prze-
strzegac zalecen producenta.

Ponowne smarowanie musi odbywac sie w réwnych odstepach czasu (zgodnie z czesto-
tliwoscig smarowania); do tego celu stuzg smarowniczki (Uwaga: nieodpowiednie dla uszczelek
filcowych).

Podczas dodatkowego smarowania, nalezy doda¢ odpowiednig ilos¢ smaru, by zapewnié¢
jego przeptyw. Przy normalnych warunkach pracy, temperaturze fozyska 100°C, smarze na bazie
mydta litowego o klasie wytrzymatosci 3 i temperaturze topnienia powyzej 180°C, na przyktad
Shell Alvania RL3 lub Esso Beacon 3.

Nalezy regularnie sprawdzaé przepuszczalnos¢ filtra wentylacyjnego (3) i wymienia¢ go,
kiedy to niezbedne.

11
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9. Wkrety i Sruby

Zalecane momenty dokrecania

Tabela 2

Sworzen prowa-

S'rtljl:?y r’nocujace $ruba pokrywy Uszcz::gcl\;biryn- Zalecane éru.by c{o
Czesci gorne/dolne oprawy stojgcej
towa
(z Srubg blokujaca)
ISO 4014 ISO 4017 DIN 916 ISO 4014
8,8 8,8 8,8 8,8
(13) (14) (8) -

M16 130 Nm mM10 35Nm M6 6 Nm mM16 130 Nm
M16 130 Nm mM10 35Nm M6 6 Nm mM20 260 Nm
M16 130 Nm mM10 35Nm M6 6 Nm mM20 260 Nm
M16 130 Nm mM10 35Nm M6 6 Nm mM24 440 Nm
M20 260 Nm mM12 50 Nm M6 6 Nm mM24 440 Nm
M20 260 Nm mM12 50 Nm M6 6 Nm mM30 870 Nm
M20 260 Nm mM12 50 Nm M6 6 Nm M30 870 Nm
M20 260 Nm mM12 50 Nm M6 6 Nm M30 870 Nm
M20 260 Nm mM12 50 Nm M6 6 Nm M30 870 Nm
M24 440 Nm mM12 50 Nm M6 6 Nm M36 1520 Nm
M24 440 Nm mM12 50 Nm M6 6 Nm M36 1520 Nm
M24 440 Nm mM12 50 Nm M8 12 Nm M36 1520 Nm
mM24 440 Nm M16 130 Nm M8 12 Nm M36 1520 Nm
mM30 870 Nm M16 130 Nm M6 6 Nm mM42 2040 Nm
mM30 870 Nm M16 130 Nm M6 6 Nm mM42 2040 Nm
M36 1520 Nm M16 130 Nm M8 12 Nm mM42 2040 Nm
‘ M36 1520 Nm M16 130 Nm mM10 35Nm mM42 2040 Nm
‘ M36 1520 Nm M16 130 Nm mM12 50 Nm mM42 2040 Nm

12
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10. Wymiary przytaczen gwintowanych

i . o
Przytacze M10 do urzadzenia Filtr napowietrzajacy 2 G

pomiarowego (od 234)

Przytacze M8 do urzadzenia
pomiarowego (od 234)
Przylgcze 1/4 G do urza-
dzenia pomiarowego

Przytacze 1/2 G do
urzadzenia pomiarowe-

go

Sruba ptaska dla sma-
rowniczki 1/8 G

Przytacze M8 do urza-

dzenia pomiarowego T
Przytacze M10 do urzqdze/

nia pomiarowego Przytacze M8 do
urzadzenia pomiaro-

wego

Przytacze M10 do
urzadzenia pomiaro-
wego

Sruba mocujaca (otwér do zmiany
oleju) ¥2 G (4x)

W celu uzyskania dodatkowych informacji, prosze skontaktowac z lokalnym

oddziatem NTN-SNR Roulements

4 N

NTN-SNR Polska sp. z o.0.

Al. Stanow Zjednoczonych 61A
04-028 Warszawa
Tel.: +48 22 516 20 60
Fax: +48 22 516 20 62

k biuro.warszawa@ntn-snr.fr /

13
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11. Zatacznik

Karta techniczna

MARSTON
Kolor: czerwony
Gestos¢ (przy 25°C): 1,1g/cm?

Materiat bazowy:

63 do 67% poliuretanu

Rozpuszczalnik:

mieszanina acetonu i octanu etylu
33do37%

Temperatura minimalna: -50°C
Temperatura maksymalna: +270°C
Maksymalne wypetnienie: okoto 0,2 mm
Stan dostarczenia: ptynny

Zachowanie w razie korozji:

zapobiega korozji atmosferycznej

Przygotowanie:

nalezy ostroznie przetrze¢ powierzchnie
i usunac resztki oleju, czy smaru (uzywajac
np. Hyloma Cleaner)

Zalecenia:

nalezy odczekac¢ okoto 10min
zanim rozpuszczalnik sie ulotni, aby konty-
nuowaé montazi.

Okres przechowywania:

nieskorficzony przy temperaturze otoczenia

Odpornos¢:

Pasta uszczelniajgca na bazie poliuretanu ma niezwykte wtasciwosci elastyczne.
Marston to idealny produkt szczegdlnie do delikatnych uszczelek, dzieki odporno-
sci termicznej, mechanicznej i chemicznej.

Pasta Marston jest w szczegélnosci odporna na oleje mineralne, syntetyczne, inne
srodki smarne, paliwa, dodatki, gazy, wode i srodki przeciw zamarzaniu.

Marston-Domsel GmbH
Zapewnianie jakosci

14



