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Um fabricante de rolamentos
de dimensao mundial

Ha quase um século, a SNR cria, desenvolve e fabrica
rolamentos que respondem as aplicagcdes mais
exigentes. Desde abril de 2008, a SNR e o grupo
japonés NTN decidiram unir suas forgas.

Posicionado em terceiro lugar mundial da fabricagdo
de rolamentos, o novo grupo oferece a seus clientes
um alto valor agregado em termos de servicos,
qualidade e produtos.

O grupo NTN-SNR se distingue por sua presenca
mundial e por seu sistema de garantia de qualidade
abrangente.

Fornecemos com sucesso guias lineares desde
1985. Nossa oferta completa, construida em torno de
produtos inovadores e de alta qualidade, nos permitiu
desenvolver significativamente nossa atividade no
mercado de mecanismos de movimentacgao linear.
Hoje, estamos preparados para oferecer solugdes
para a maioria das aplicagdes que requeiram uso de
guias lineares.

Este catalogo possibilita a descoberta de nossa
nova gama padrédo de fusos de esferas, nas versdes
laminados ou usinados. A vasta gama de castanhas
(porcas), as possibilidades de usinagens especificas,
bem como nosso servigo técnico eficaz nos permitem
criar e propor solugcdes sob medida a cada um de
nossos clientes.

Componente basico para muitas aplicagdes
mecanicas, os fusos de esferas encontram seu lugar
nos mais diversos setores: maquinas-ferramentas,
maquinas especiais, aerondautica, linhas de montagem
automatizadas, industria madeireira e industria de
semicondutores, entre outros.

Nosso servigo técnico se apoia em longos anos de
experiéncia em todos esses setores de atividades,
e estd a sua disposi¢éo para elaborar ao seu lado
solugdes adaptadas as suas necessidades.

Sob esta 6tica, esse catalogo técnico foi concebido,
como base de didlogo. Nossos engenheiros técnicos
e comerciais lhe fornecerdo todas as informagoes
técnicas complementares.

A NTN-SNR néo podera ser responsabilizada por consequéncias decorrentes de erros ou omissées eventualmente contidas na
presente documentacéo, apesar de todo o cuidado dispensado a sua realizagéo.

No émbito de nosso programa de pesquisa e desenvolvimento continuo, reservamo-nos o direito de realizar, sem aviso prévio,
modificagées integrais ou parciais dos produtos e dos dados que figuram no presente catalogo técnico.

NTN-SNR Copyright International 2014
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Fusos de esferas SNR

Visao geral da gama

Gama padrao. Fusos laminados. Classe de tolerancia 7.

Materiais: Fusos Ck55
Castanhas 15CrMo5
Esferas 100Cr6

Sistema de vedagao das castanhas para fusos de esferas: junta de baixo torque

Tipo de castanha
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R: fuso laminado, rosca direita
L : fuso laminado, rosca esquerda
[ ] disponivel em estoque
produtos padronizados em estoque
gama n&o padronizada, concepc¢ao sob pedido
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Gama especial. Fusos usinados ou retificados.

Usinado: Classe de tolerancia T7, T5

Retificado: Classe de tolerancia T5, T3, T1

Cotas: métrica ou polegadas

Diametro: de 6 mma 125 mm

Passo: de 1 mm a 50 mm

Tipos de castanha: Flangeada, conforme a norma DIN/ISO
Cilindrica
Com rosca para flange
Miniatura

Modelos especiais

Pré-carga: no maximo, 5% da capacidade de carga dinamica (castanha simples)
no maximo, 10% da capacidade de carga dindmica (castanha dupla)

Materiais: Fuso Cf53, X90CrMoV5 (resistente a corroséo, por ex.,
para aplicagdo médica em tecnologia médica

Castanhas 16MnCr5, modelos resistentes a corrosao disponiveis
Esferas 100Cr6, X45Cr13 (resistentes a corrosio), esferas de ceramica

Vedacgoes: Raspadores, juntas raspadoras, juntas de feltro etc.

Revestimento ATC, por exemplo, para uso em ambientes corrosivos, no setor agroalimentar.
O revestimento ATC é constituido por mais de 98% de cromo puro. Trata-se de um revestimento cromado
extremamente duro, resistente a fissuras, preciso, muito fino e extremamente puro.

3 NTN Sng
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Gama padrao
Fusos de esferas

Lmax

=1 ] -
© o

aVANSNESNS

d  Diémetro de referéncia [mm]

do  Diédmetro nominal [mm]

d;  Diémetro externo [mm]

d. Diametro fundo da rosca [mm]

P Passo [mm]

L. Comprimento maximo do fuso [mm]

Modelos laminados (classe de tolerancia 7) para castanhas compactas DIN tipo SC/DC

Dimenso6es [mm] Momento de inércia

Referéncias kg ®* m?/m

BSH01205 12 12,30 5 12 9,80 1000 7,64x106 0,61
BSHO01210 12 12,30 10 12 9,80 1000 1,42x10° 0,83
BSH01605 16 15,67 5 15 12,89 3000 3,17x105 1,24
BSH01610 16 15,67 10 15 12,89 3000 3,54x105 1,32
BSHO01616 16 15,67 16 15 12,89 2900 3,45x105 1,30
BSH01620 16 15,67 20 15 12,89 3000 3,54x105 1,32
BSH02005 20 21,08 5 20 17,90 3000 1,04x10-4 2,25
BSH02010 20 21,08 10 20 17,90 3000 1,14x104 2,36
BSH02020 20 20,75 20 20 17,60 3000 1,12x10-4 2,34
BSH02505 25 26,08 5 25 22,90 5800 2,62x104 3,59
BSH02510 25 26,08 10 25 22,90 5800 2,82x104 3,72
BSH02525 25 26,08 25 25 22,90 5500 2,62x104 3,59
BSH03205 32 33,08 5 32 29,90 6000 7,24x104 5,97
BSH03210 32 32,35 10 31 28,38 5600 6,54x104 5,97
BSH03220 32 32,35 20 31 28,38 5500 6,54x104 5,67
BSH03232 32 32,35 32 31 28,38 5000 6,76x104 5,77
BSH04005 40 41,08 5 40 37,90 6000 1,80x10-3 9,44
BSH04010 40 39,52 10 38 33,17 6000 1,29x103 7,93
BSH04020 40 39,52 20 38 33,17 6000 1,29x10-8 7,93
BSH04040 40 39,52 40 38 33,17 5000 1,45x108 8,42
BSH05005 50 51,09 5 50 47,92 6000 4,49x10-3 14,88
BSH05010 50 50,16 10 48 43,81 6000 3,54x103 13,18
BSH05020 50 50,16 20 48 43,81 6000 3,54x103 13,18
BSH05050 50 50,16 50 48 43,81 6000 3,87x103 13,80
BSH06310 63 63,16 10 61 56,81 7000 9,22x10-3 21,64
BSH06320 63 63,43 20 61 56,29 7000 9,51x103 21,29
BSH08010 80 79,16 10 77 72,80 7000 2,47x102 34,92
BSH08020 80 80,24 20 77 70,71 7000 2,45x102 34,72




Modelos laminados (classe de tolerancia 7) para castanhas tipo SK, Cl, SU/DU, SE

Dimenso6es [mm] Momento de inércia

Referéncias d kg ®* m?>/m

BSH00601 6 6,27 1 6 5,47 900 0,83x107 0,20
BSH00801 8 8,20 1 8 7,40 1200 2,67x10¢ 0,36
BSH00802 8 8,41 2 8 7,21 1000 2,71x10% 0,36
BSH00802.5 8 8,41 2,5 10 7,21 1000 2,80x10¢ 0,37
BSH01002 10 10,41 2 10 9,21 1200 5,11x106 0,58
BSH01004 10 10,68 4 12 8,68 1200 6,53x106 0,57
BSH01202 12 12,41 2 12 11,21 1200 1,07x10° 0,62
BSH01204 12 12,30 4 12 9,80 1000 1,51x10® 0,86
BSH01205 12 12,30 5 12 9,80 1000 7,64x10% 0,78
BSH01402 14 14,41 2 14 13,21 1200 2,01x10% 0,85
BSH01604 16 16,82 4 16 14,40 3000 4,35x105 1,46
BSH01605 16 17,08 5 16 13,90 3000 4,45x10° 1,41
BSH01610 16 17,08 10 16 12,90 3000 4,36x105 1,46
BSH01616 16 15,67 16 16 12,90 3000 3,34x10° 1,27
BSH02004 20 20,82 4 20 18,40 3000 1,09x10+4 2,32
BSH02005 20 21,08 5 20 17,90 3000 1,12x104 2,35
BSH02010 20 21,08 10 20 17,90 3000 1,18x104 2,41
BSH02020 20 20,76 20 20 17,60 3000 1,00x10+4 2,21
BSH02504 25 25,82 4 25 23,40 6000 2,73x104 3,65
BSH02505 25 26,08 5 25 22,90 5800 2,62x104 3,59
BSH02510 25 27,15 10 25 20,80 5800 2,94x104 3,81
BSH02525 25 26,09 25 25 22,90 5000 2,60x10 3,64
BSH03204 32 32,82 4 32 30,40 6000 7,48x104 6,08
BSH03205 32 33,08 5 32 29,90 6000 7,25x104 5,98
BSH03210 32 34,15 10 32 27,80 5900 7,69x104 6,16
BSH03220 32 gelss 20 32 29,38 6000 7,76x104 6,37
BSH03232 32 32,35 32 32 28,40 5000 6,89x104 5,81
BSH04005 40 41,08 5 40 37,90 6000 1,81x102 9,44
BSH04010 40 42,15 10 40 35,80 6000 1,66x10-3 9,02
BSH04040 40 39,52 40 38 33,20 5500 1,43x103 8,29
BSH05010 50 52,15 10 50 45,80 6000 4,19x103 14,35
BSH05020 50 53,58 20 50 44,05 6000 4,45x103 14,82
BSH05050 50 52,25 50 50 44,31 6000 4,33x103 14,59
BSH06310 63 65,15 10 63 58,80 7000 1,09x102 23,12
BSH06320 63 66,24 20 63 56,72 7000 1,15x102 23,83
BSH08010 80 82,15 10 80 75,80 7000 2,89x102 37,76
BSH08020 80 83,25 20 80 73,72 7000 2,87x102 37,56
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Gama padrao
Castanhas para fusos de esferas

Castanha miniatura simples flangeada tipo SK, para fuso laminado

1 —a
Tl 1

[m]
lol—— s

H LB
- - L

Tipo |Rosca

00601 | R |6| 1080 [12|24|35/15|18] 16 [34| - | - | - 3 1,09 2,19 88
00801 | R 11080 [14]27]| 4 |16|21| 18 34| - | - | - 4 1,58 3,95 137
00802| R |8 |2 |120|14|27|4 |16]|21| 18 |34 - | - | - 3 2,17 4,49 127
0082.5| R 25/ 120 |16]29| 4 |26|23| 20 |34| - | - | - 3 2,17 4,49 127
01002 | R 10 2 1120|18|35|5 (28|27 22 |45| - | - | - 3 2,38 5,58 147
01004 | R 41200 26|/46]/10|34|36| 28 |4,5| 8 |45|/M6] 3 4,59 8,88 167
01202| R |12] 2 | 1,20 [20|37| 5 [28|29| 24 |45 - | - | - 4 3,28 8,88 216
01402| R |14] 2 | 1,20 [21]40| 6 [23|31| 26 |55]| - | - | - 4 3,48 10,3 235

As castanhas de esferas cujo tamanho esta indicado em negrito sdo entregues conforme a disponibilidade
de estoque.

* NUmero de circuitos
Passo P

©)



Castanha cilindrica simples tipo CI, para fuso laminado

L1 L2

235

Dimensoées [mm)] Capacidades de carga [kN] w
. Rigidez
o Quanti- ost K
esfera L |L1|L2 M dade Co IN/pm]
40

01604-4| R 16 4 12,381| 30 9 | 15 | 3 |#0,05] 1,5 4 9,54 23,59 314
01605-4| R/L 5 [3175] 30 | 45 | 9 | 20 | 5 |#0,05] 3,0 4 13,58 | 29,93 324
02004-4| R 20 4 2,881 34 | 40| 9 | 15 | 3 |+0,05] 1,5 4 10,15 | 29,29 363
02005-4| R/L 5 [3175] 34 | 45 | 9 | 20 | 5 |#0,05] 3,0 4 15,20 | 38,00 382
02504-4| R 4 2381 40 |40 | 9 | 16 | 3 |=0,05] 1,5 4 11,68 | 37,22 422
02505-4| R/ | 25| 5 |3175| 40 | 45| 9 | 20 | 5 |£0,05 3,0 4 16,91 | 48,09 441
02510-4| R 10 |4,762 | 46 | 85 | 13 | 30 | 5 |+0,05] 3,0 4 28,96 | 71,54 500
03204-4| R 4 |2381| 46 |40 | 9 | 156 | 3 |+0,05] 1,5 4 12,71 | 47,44 481
03205-4| R/IL |32 | 5 |3175| 46 | 45| 9 | 20 | 5 |+0,05 3,0 4 18,85 | 62,21 510
03210-4| R 10 |6,350| 54 | 85 | 13 | 30 | 5 |+0,05] 3,0 4 47,12 | 119,72 608
04005-4| R/L 40 5 [3175] 56 | 45 | 9 | 20 | 5 |+0,05] 3,0 4 20,69 | 78,34 579
04010-4| R/L 10 |6,350| 62 | 85 | 13 | 80 | 5 |+0,05] 3,0 4 52,95 | 162,00 706
05010-4| R 50 | 10 |6,350| 72 | 85 | 13 | 30 | 5 |+0,05] 3,0 4 58,88 | 192,35 814
06310-4| R 63 | 10 |6,350| 85 | 85 | 13 | 80 | 6 |+0,05] 3,5 4 65,89 | 248,58 932
08010-4| R 80 | 10 [ 6,350 | 105 | 85 | 13 | 30 | 8 |+0,10] 4,5 4 72,04 | 313,36 1069

As castanhas de esferas cujo tamanho esta indicado em negrito sdo entregues conforme a disponibilidade
de estoque.

* NUmero de circuitos
Passo P
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Gama padrao
Castanhas para fusos de esferas

Castanha compacta simples flangeada tipo SC conforme DIN 69051, para fuso laminado

ns . w1
Orificio de =T Orificio de T

d i o,

lubrificagdo Q= ', "~ lubrificacdo Q

S EE——— 1

| - - - L
até 03232 a partir de 04005
Forma B Forma B

Dimensodes [mm]

41 p |l A8l LW H | x| Q|
esfera
12| 5 40(10| 31 |32 45

01205-2,8| R 2,500 |24 30+0,10 2,8x1| 6,49 | 12,90 186
01605-3,8| R 5 |2,778|28|48|10| 38 |38|40|+0,15| 5,5 | Mex1P | 3,8x1 | 10,90 | 24,59 294
01610-2,8| R 10 |2,778|28|48|10| 47 |38|40|+0,15| 5,56 | M6x1P | 2,8x1 | 8,23 | 17,86 226
01616-1,8)| R |16| 16 |2,778|28|48|10| 45|38|40|+0,15| 556 | M6x1P | 1,8x1 | 542 | 11,15 137
01616-2,8| R 16 |2,778|28|48|10| 61 |38|40|+0,15| 55 | M6x1P | 2,8x1 | 7,92 | 17,34 216
01620-1,8| R 20 |2,778|28|48|10| 57 |38|40|+0,15| 5,5 |M6x1P | 1,8x1 | 5,43 | 11,47 137
02005-3,8| R 5 |3,175|36|58|10| 40 |47 |44|+0,15| 6,6 | M6x1P | 3,8x1 | 15,55 | 36,10 363
02010-3,8| R 20 10 |3,175|36|58 10| 60 |47 |44 |+£0,15]| 6,6 | M6x1P | 3,8x1 | 14,87 | 37,569 392
02020-1,8| R 20 |3,175|36|58|10| 57 |47|44|+0,15| 6,6 | M6x1P | 1,8x1 | 7,96 | 17,24 186
02020-2,8| R 20 |3,175|36|58|10| 77 |47|44|+0,15| 6,6 | M6x1P | 2,8x1 | 10,96 | 26,81 284
02505-3,8| R 5 |3,175|40|62|10| 40 |51|48|+0,15| 6,6 | M6x1P | 3,8x1 | 16,18 | 45,68 422
02510-3,8| R o5 10 |3,175]40(62 12|62 |51|48|+0,15| 6,6 | M6x1P | 3,8x1 | 16,06 | 45,43 441
02525-1,8| R 25 [3,175|40|62 12|70 |51]48|+0,15| 6,6 |[M6x1P | 1,8x1 | 8,26 | 21,57 | 2156
02525-2,8| R 25 |3,175|40|62 12|95 |51|48|+0,15| 6,6 | M6x1P | 2,8x1 | 12,08 | 33,55 333
03205-3,8)| R [32| 5 |3,175]50/80|12|42 |65|62|+0,15| 9,0 | M6x1P | 3,8x1 | 18,03 | 59,10 500
03210-3,8| R 10 |3,969(50(80 13|62 |65|62|+0,15] 9,0 | M6x1P | 3,8x1 | 24,13 | 71,15 539
03220-2,8| R 31 20 [3,969|50|80|12| 80 |65|62|+0,15| 9,0 | M6x1P | 2,8x1 | 18,70 | 53,76 422
03232-1,8| R 32 |3,969|50|80|13| 84 |65]|62|+0,15| 9,0 | M6x1P | 1,8x1 | 12,33 | 33,60 265
03232-2,8| R 32 [3,969|50|80|13|116/65|62|+0,15| 9,0 | Mex1P | 2,8x1 | 18,02 | 52,30 412
04005-3,8| R [40| 5 |3,175|63|93|15|45|78|70|+0,15| 9,0 | M8x1P | 3,8x1 | 19,80 | 74,42 588
04010-3,8| R 10 |6,350(63]93|14|63 |78|70|+0,15| 9,0 | M8x1P | 3,8x1 | 49,37 |136,73| 657
04020-2,8| R 38 20 |6,350|63]|93 14|82 |78|70|+0,15] 9,0 | M8x1P | 2,8x1 | 38,82 |105,08| 533
04040-1,8| R 40 [6,350|63]93[15|105/78|70|+0,15| 9,0 | M8x1P | 1,8x1 | 25,35 | 65,19 333
04040-2,8| R 40 |6,350|63|93|15(145(78|70|+0,15| 9,0 | M8x1P | 2,8x1 | 37,07 | 101,41 510
05005-3,8| R [50| 5 |3,175|75|110/15]45 |93|85|+0,15] 11,0 | M8x1P | 3,8x1 | 21,65 | 93,58 667
05010-3,8| R 48 10 |6,350|75(110/18| 68 |93|85|+0,15| 11,0 | M8x1P | 3,8x1 | 65,29 |175,07| 775
05020-3,8| R 50 [6,350|75[110[18]108/93|85|+0,15| 11,0 | M8x1P | 3,8x1 | 56,38 |181,27| 853

As castanhas de esferas cujo tamanho esta indicado em negrito sdo entregues conforme a disponibilidade
de estoque.

* NUmero de circuitos

Passo P
O,



Castanha compacta dupla flangeada tipo DC conforme DIN 69051, para fuso laminado

Fri)
Furode = | - "--m.,\
lubrificagdo Q t

até 03232 a partir de 04005

Forma B Forma B

Dimensodes [mm]

esfera

01605-3,8| R 16 5 |2,778/28 48 |10| 73|38 |40[x0,15| 5,5 M6x1P| 3,8x1 10,90 | 24,59 402
01610-2,8] R 10]2,778|28 48|10 |97 |38|40|+0,15| 5,5 [M6x1P| 2,8x1 8,23 17,86 304
02005-3,8) R 20 5 3,175/ 36 |58 | 10| 75|47 |44 |+0,15] 6,6 |M6X1P| 3,8x1 15,556 | 36,10 490
02010-3,8| R 103,175/ 36 | 58 |10 120 47 |44 |+0,15| 6,6 M6x1P| 3,8x1 14,87 | 37,59 520
02505-3,8 R o5 5 13,175/ 40|62 |10| 75|51 |48|x0,15| 6,6 M6x1P| 3,81 16,18 | 45,68 579
02510-3,8] R 103,175/ 40| 62 | 12 [122| 51 |48|+0,15| 6,6 [M6x1P| 3,8x1 16,06 | 45,43 598
03205-3,8) R [|32| 5 |3,175/50|80|12|82|65|62|+0,15] 9,0 [M6x1P| 3,8x1 18,03 | 59,10 696
03210-3,8| R 31 103,969| 50 | 80 | 13 [122/ 65 |62 |+0,15| 9,0 M6x1P| 3,8x1 2413 | 71,15 735
03220-2,8| R 203,969| 50 | 80 | 12 |160| 65 |62 |+0,15| 9,0 M6x1P| 2,8x1 18,70 | 53,76 569
04005-3,8) R 40| 5 |3,175/63|93|15|85|78|70|+0,15] 9,0 [M8x1P| 3,8x1 19,80 | 74,42 814
04010-3,8) R a8 1016,350| 63 |93 | 14 123 78 | 70 |+0,15| 9,0 [M8x1P| 3,8x1 49,37 | 136,73 892
04020-2,8 R 206,350/ 63 |93 | 14 [162 78 | 70|+0,15] 9,0 [M8x1P| 2,8x1 38,82 | 105,08 716
05005-3,8) R |50 5 [3,175]75]|110]15|85|93|85|+0,15[11,0|M8x1P| 3,8x1 21,65 | 93,58 941
05010-3,8] R 48 106,350] 75 |110] 18 |138| 93 | 85 |+0,15/11,0|M8x1P| 3,8x1 55,29 | 175,07 | 1069
05020-3,8) R 20(6,350] 75 110/ 18 |218) 93 |85 |+0,15/11,0|M8x1P| 3,8x1 56,38 | 181,27 | 1138

As castanhas de esferas cujo tamanho esté indicado em negrito sdo entregues conforme a disponibilidade
de estoque.

* NUmero de circuitos
Passo P
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Gama padrao
Castanhas para fusos de esferas

Castanha simples flangeada tipo SU conforme DIN 69051, para fuso laminado

H . 4
até 03210 h a partir de 04005 3 L d

Forma B Forma B

Capacidades de carga [kN]

Dimensodes [mm] Quanti-

P esfera
01604-4 R 412,381 (28|48 |10 |40 |38 |40 [+0,15|5,5| M6 4 9,54 23,59 314
01605-4| R/L |16|5|3,175|28 |48 |10 |50 |38 |40 [+0,15|5,5| M6 4 13,63 | 29,93 314
01610-3 R 10/ 3,175 28|48 | 10 | 57 | 38 | 40 |+0,15|5,5 | M6 3 10,82 | 23,55 255
02004-4 R 20 412,381|36 |58 |10 |42 |47 |44 |+0,15|6,6 | M6 4 10,45 | 29,29 372
02005-4| R/L 5(3,175(36 |58 | 10 | 51 | 47 | 44 |+0,15| 6,6 | M6 4 15,21 38,00 382
02504-4 R 412,381]40 |62 (10|42 |51 |48 |+0,15/6,6 | M6 4 11,68 | 37,22 421
02505-4| R/ |25|5|3,175|40|62| 10|51 |51 |48|+0,15|6,6 | M6 4 16,91 48,09 441
02510-4 R 10/4,762 | 40 |62 | 12 | 85| 51 | 48 |+0,15|6,6 | M6 4 28,96 | 71,54 490
03204-4 R 412,381 (50 (80|12 |44 |65 |62 |+0,15/9,0| M6 4 12,71 47,44 500
032054 R/ |32|5|3,175|50|80| 12|52 |65 |62 |+0,15/9,0 | M6 4 18,85 | 62,21 529
03210-4| R/L 10/6,350 |50 |80 |12 |90 | 65|62 |+0,15/9,0 | M6 4 47,12 | 119,72 598
04005-4| R/L 40 5(3,175(63 |93 |14 | 55| 78| 70 [+0,15/9,0 | M8 4 20,69 | 78,34 617
04010-4| R/L 10/ 6,350 | 63 |93 | 14 | 93| 78 | 70 |+0,15|9,0 | M8 4 52,95 | 152,00 715
05010-4| R/L |50|10|6,350| 75 [110| 16 | 93 | 93 | 85 |+0,15|11,0] M8 4 58,88 | 192,35 833
06310-4 R 63 10| 6,350 | 90 [125| 18 | 98 |108| 95 |+0,15|11,0 M8 4 65,89 | 248,68 970
06320-4 R 20| 9,525 | 95 |135| 20 {149|115|100|+0,15(13,5| M8 4 112,23 | 359,44 | 1098
08010-4 R 80 10| 6,350 [105[145| 20 | 98 |125|110|+0,15|13,5| M8 4 72,04 | 313,36 | 1068
08020-4 R 20/ 9,525 [125|165| 25 |154(145|130|+0,20(13,5 M8 4 126,61 | 468,24 1352

As castanhas de esferas cujo tamanho esté indicado em negrito sdo entregues conforme a disponibilidade
de estoque.

* NUmero de circuitos
Passo P



Castanha dupla flangeada tipo DU conforme DIN 69051, para fuso laminado

até 03210 a partir de 04005

Forma B Forma B

Capacidades de carga [kN]

Dimensodes [mm] Quanti-

Tipo Rosca

P esfera
01604-4 R 412,381 |28| 48 (10| 80 | 38 | 40 |+0,15| 5,5 | M6 4 9,54 | 23,59 421
01605-4| R/L |16|5|3,175|28| 48 [10/100| 38 | 40 |+0,15| 5,5 | M6 4 13,53 | 29,93 431
01610-3 R 10/ 3,175 |28 | 48 [10/118| 38 | 40 | +0,15| 5,5 | M6 3 10,82 | 23,55 343
02004-4 R 20 412,381 /36| 58 (10| 80 | 47 | 44 |+0,15| 6,6 | M6 4 10,45 | 29,29 500
02005-4| R/L 5(83,175| 36| 58 [10|101| 47 | 44 |+0,15| 6,6 | M6 4 15,21 | 38,00 519
02504-4 R 412,381 40| 62 (10| 80 | 51 | 48 | +0,15| 6,6 | M6 4 11,58 | 37,22 588
02505-4| R/L |25|5|3,175|40| 62 (10|101| 51 | 48 |+0,15| 6,6 | M6 4 16,91 | 48,09 608
02510-4 R 10| 4,762 | 40 | 62 [12|145| 51 | 48 | +0,15| 6,6 | M6 4 28,96 | 71,54 657
03204-4 R 412,381 50| 80 (12| 80 | 65 | 62 |+0,15| 9,0 | M6 4 12,71 | 47,44 696
03205-4| R/L |32|5|3,175|50| 80 (12|102| 65 | 62 |+0,15| 9,0 | M6 4 18,85 | 62,21 725
03210-4| R/L 10/ 6,350 | 50 | 80 [12|162| 65 | 62 |+0,15| 9,0 | M6 4 47,12 (119,72 804
04005-4| R/L 40 5(83,175| 63| 93 [14|/105| 78 | 70 |+0,15| 9,0 | M8 4 20,69 | 78,34 853
040104, R/L 10/ 6,350 | 63 | 93 [14|165| 78 | 70 | +0,15| 9,0 | M8 4 52,95 (152,00 970
05010-4| R/L |50(10/6,350 |75 |110(16|171| 93 | 85 |+0,15|11,0| M8 4 58,88 |192,35| 1147
06310-4 R 63 10/ 6,350 | 90 |125(18|182|108| 95 |+0,15|11,0| M8 4 65,89 |248,68| 1362
06320-4 R 20| 9,525 | 95 [135|20(290|115|100| +0,15 [13,5| M8 4 112,23 359,44 | 1490
08010-4 R 80 10| 6,350 (105/145(20(182|125(110| +0,15 [13,5| M8 4 72,04 [313,36| 1529
08020-4 R 20| 9,525 |125|165|25|295|145|130| +0,20 [13,5| M8 4 126,61 |468,24| 1833

As castanhas de esferas cujo tamanho esta indicado em negrito sdo entregues conforme a disponibilidade
de estoque.

* NUmero de circuitos
Passo P

NTN BNE
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Gama padrao
Castanhas para fusos de esferas

Castanha simples de passo largo tipo SE, para fuso laminado

Rigidez K

[N/um]
01616-3| R 16 162,778 32 | 53 [10,1] 10 | 38 | 42 |34|+0,15| 4,5 | M6 | 1,7x2 | 10,01 | 23,62 284
01616-6| R 2,778| 32 | 53 [10,1| 10 | 38 | 42 |34|+0,15| 4,5 | M6 | 1,7x4 | 18,18 | 47,25 559
02020-3| R 20l20 3,175/ 39 |62 | 12 | 10 | 47 | 50 |41|+0,15| 5,5 | M6 | 1,7x2 | 12,95 | 32,56 343
02020-6| R 3,175/ 39 |62 | 12 | 10 | 47 | 50 |41|+0,15| 5,5 | M6 | 1,7x4 | 23,51 | 65,12 657
02525-3| R 05|95 3,969| 47 | 74 | 14 | 12 | 57 | 60 |49|+0,15| 6,6 | M6 | 1,7x2 | 19,36 | 50,38 421
02525-6| R 3,969| 47 | 74 |14 | 12 | 57 | 60 |49|+0,15| 6,6 | M6 | 1,7x4 | 35,14 | 101,76 813
03232-3| R 30|30 4762|658 | 92 |17 |12 | 71 | 74 |60|+£0,15| 9,0 | M6 | 1,7x2 | 28,21 | 80,48 529
03232-6| R 4,762| 68 | 92 |17 |12 | 71 | 74 |60|+0,15| 9,0 | M6 | 1,7x4 | 51,93 | 160,96 | 1039
04040-3| R 40140 6,350| 73 |114]19,5 15 | 89 | 98 |75(+0,15|11,0| M6 | 1,7x2 | 45,11 | 130,24 647
04040-6| R 6,350| 73 |114(19,5| 15| 89 | 93 |75(/+0,15[11,0| M6 | 1,7x4 | 81,87 | 260,48 | 1254
05050-3| R 50!50 7,938 90 |135[21,5| 20 |107(112]92|+0,15[14,0| M6 | 1,7x2 | 63,86 | 190,54 784
05050-6| R 7,938| 90 |135[21,5| 20 |107|112|92|+0,15(14,0| M6 | 1,7x4 | 115,92 | 381,08 1519

As castanhas de esferas cujo tamanho esta indicado em negrito sdo entregues conforme a disponibilidade
de estoque.

* NUmero de circuitos
Execucbes retificadas por encomenda.

o)



Castanha simples com rosca para flange tipo SH, para fuso laminado

L1
N
(%N 00 (4]
J N
B
L
d<14 (Recirculacdo externa)
L |
N
) .I .l .I
(1] [v] [*¥]
1 -
— f J B <
n=+n i
1l 1
L2 B
d=16 (Recirculagao interna)
Furo de lubrificagdo Q
L

Dimensoées [mm]

Tipo | Rosca Rigidez K
i esfera (N/um]
00825 R |8 1|25 1,2 [17,5/ M15x1P |7,5|28,5/+0,15| 10 |3 |- | - [2,5x1| 1,85 3,78 108
01002| R 10 2| 1,2 [19,5) M17x1P |7.5| 22 [+0,15] 8 |3,2| - | - |3,5x1| 2,72 6,51 167
01004| R 4 2 25 | M20x1P (10| 34 [£0,15] 3 |3 | - | - |2,5x1| 3,92 7,39 137
01204| R 12 4| 25 |255 M20x1P |10| 34 |+0,15| 18 |3 |- | - |38,5x1| 7,88 | 16,16 226
01205| R 5| 2,5 |255 M20x1P | 10| 39 |+0,15(16,25/ 3| - | - |3,5x1| 7,85 | 16,11 235
01404| R |[14| 4 | 2,381 |32,1|M25x1,5P|10| 35 |+0,15| 13 |3 | - | - |3,5x1| 7,88 | 17,67 255
01604, R 16 4 | 2,381 | 29 IM22x1,5P| 8 | 32 [+0,15| 4 |3,2| - | - | 3x1 7,44 | 17,68 235
01605| R 5| 8,175 |32,5|M26x1,5P| 12| 42 |+0,15(19,25/ 3| - | - | 3x1 | 10,56 | 22,43 245
02005| R |20| 5 | 3,175 | 38 |M35x1,5P| 15| 45 |+0,15/20,3| 3| - | - | 3x1 | 11,87 | 28,48 294
02505| R |25| 5 | 3,175 | 43 |M40x1,5P| 19| 69 |+0,15|32,11| 3 | 8 M6| 4x1 | 16,89 | 48,06 363

As castanhas de esferas cujo tamanho esta indicado em negrito sdo entregues conforme a disponibilidade
de estoque.

* Numero de circuitos
Execucbes retificadas por encomenda.

NTN BnE
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Mancais de extremidade

Unidade de mancal fixo tipo PBUF com rolamento de contato angular

O conjunto mancal fixo é constituido pelos seguintes elementos:

e Corpo de mancal de agco com batente dos dois lados, adaptagdo para acoplamento do motor
e orificio de lubrificagédo

e Rolamento de esferas com duas carreiras de contato angular e &ngulo de contato de 58°

e Porca trava com sistema de bloqueio radial

¢ Anel rosqueado

Adaptado a extremidades de fusos padronizados tipo F3, F4 (cf. pagina 21)

Corpo |Diametro

i M
de |nominal Passo |@d| D |B Rolamento C[N Porca trava
mancal | do fuso N [Nm]{[Nm]

PBUF10] 16 4/5 10| 34 |20/|BSLN 1034 -2RS| 13100 | 15700 |PRS| 10x1 | 6 58| 32 |22|4 15
PBUF12 ;g 12//156 12|42 |25/BSLN 1242 -2RS| 18300 | 21300 |PRS| 12x1 | 8 64| 34 |22|5|15

PBUF15] 20 10/20 |15]45 |25|BSLN 1545 -2RS| 19600 | 24700 |PRS| 15x1 | 10
PBUF17| 25 5/10/25 |17 47 |25|BSLN 1747 -2RS|20800 | 27800 |PRS| 17x1 | 15
PBUF20| 32 10 20| 52 [28|BSLN 2052 -2RS| 24500 | 34000 |PRS| 20x1 | 18
PBUF25| 32 [4/5/20/32|25|57 |28|BSLN 2557 -2RS| 27000 | 41900 |PRS| 25x1 | 25
PBUF30| 40 5/10/40 |30|62 |28/ BSLN 3062 -2RS| 29300 | 49750 |PRS|30x1,5| 32

~
N
W
©
N
\I
AN Wi oIIN O (>
—
(09]

o |ojo|o|a|o|w(w] N
~
\I
~
(S
S
~

PBUF35| 50 | 10/20 |35| 72 |34|BSLN 3572 -2RS| 37900 64200 |PRS[35x1.5) 40 | 5 [105| 58 38| 5 |22
PBUF40| 50 50  |40| 90 |46|BSLN 4090 -2RS| 99767 [124600|PRS/40x1,5| 55 | 5 [138] 73 |50/11[22
PBUF50 gg ]8; 28 50|110|54|BSLN 50110 -2RS|1056001179700|PRS|50x1,5| 85 | 5 [165 93 |50| 8 |36

Ma - Torque de aperto da porca trava
MG - Torque de aperto do anel rosqueado

@



L3

=B
l
T - Ny
LRSS e P
- -—
° 8 l—> 818 ¢
o ==
] | = iy eyl @
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87| B |B3| C
© | oP & & & &P
M
2xM

B4

B4

660
[ &
1000

Peso

M alphal - Fess somente

[l (kal me(tjr?oa\

HB[L3 | L4 | L5 B2 B3 | B4 |B5|B7 | B8 s Gz | lg

37|52|68| 32 |37|23|8,6| 7 [18,5/8,5(18,5| 43 | 8 |8,4|M10|7,7 | M36x1,5|27|38|1,5|51 | M4 |10 | 45 | 4 |0,15/0,9]| 0,7
40|60|77 |41,1142|25|8,5(8,6|21 (85|21 | 47 | 8 [84|M10|7,7|M45x1,6 (32|42 (1,5|56 | M4 | 10 |18,8| 4 |0,15/1,2| 1,0
40|60| 77| 50 [42|25|8,5|8,6|21 (85|21 | 47 | 8 |84|M10|7,7|M47x1,5|34|55|1,5|70 | M6 |12 |45 | 4 |0,15/1,1] 0,9
45|66 |88 | 41 |46(29|10,5/8,5| 23 [10,5] 23 | 54 | 10 [10,5|M12|9,7 | M&0x1,56 |36|55| 2 |70 | M6 |12 |45 |4 |02 |1,7| 1,4
48|70]92 | 60 [49|29|10,5| 10 [24,5[10,5|24,5| 56 | 10 [10,5/M12|9,7 | M55x1,6 |42|55| 2 |70 | M6 |10 |45 |4 |02| 2 | 1,5
48|70]92 | 56 |49|29|10,5| 10 [24,5[10,5|24,5| 56 | 10 [10,5|M12|9,7 | M60x1,56 |49|65| 2 |76 | M8 |20 |45 |4 (02| 2 | 1.3
56|80 [105| 76 |53|32|12,5[10,5/26,5[12,5(26,5| 63 | 12 |12,6/M14|9,7 | M65x1,5 [53|65| 2 |75 | M8 |20 |45 | 4 |0,2]|2,8]| 2,2
63|92 [118] 82 |70|43|20,5|13,5| 35 |15,5|32,5| 72 | 12 [12,5|M14|9,7| M78x2 |60|80 |2,5|100{M10|20 | 45 | 4 |0,2 |4,7| 4,0
78130160/ 108 | 85 |58|22,5/13,5/42,516,5[39,5| 95 | 16 |[12,5|M14|9,7 | M9b6x2 |72|110| 3 |[130|M10| 17 | 45 | 4 |0,2|10,5] 9,2
98(145(175(129|98 |58 (25,5 20 | 49 |18,5/45,6(102,5| 16 (17,3M20(11,7| M1156x2 |90|140| 3 [160{M12|20 | 45 | 4 | 0,2|15,7|12,8

5 NTN. Sni)
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Unidade de mancal livre tipo PBUL com rolamento de esferas DIN 625

O conjunto mancal livre é constituido pelos seguintes elementos:

e Corpo de mancal de ago
e Rolamento de esferas DIN 62...-2RS
¢ Anel de retencdo DIN 471

e Tampa

Adaptado a extremidades de fusos padronizados tipo S2 (cf. pagina 22)

Diametro Anel de
Crg;%%gle nominal do Passo Rolamento retencao
fuso DIN471
PBUL10 16 4/5 6200 -2RS | 10 | 30 9 6000 | 2650 10x1 58 | 32
PBUL12 ;g 12//156 6201 -2RS | 12 | 32 | 10 | 6800 | 3050 12x1 64 | 34
PBUL15 20 10/20 6202 -2RS | 15 85 11 7700 3750 15x1 64 | 34
PBUL17 25 5/10/25 | 6203 -2RS | 17 | 40 | 12 | 9500 | 4750 17x1 72 | 39
PBUL20 32 10 6204 -2RS | 20 | 47 | 14 | 12800 | 6600 20x1,2 77 | 42
PBUL25 32 4/5/20/32/6205 -2RS | 25 | 52 | 15 | 14000 | 7900 25x1,2 77 | 42
PBUL30 40 5/10/40 |6206 -2RS| 30 | 62 | 16 | 19500 | 11300 30x1,5 90 | 50
PBUL35 50 10/20 6207 -2RS | 35 | 72 | 17 | 25500 | 15300 35x1,5 105 | 58
PBUL40 50 50 6308 -2RS | 40 | 90 | 23 | 40500 | 23900 | 40x1,75 |138| 73
63 10/ 20
PBUL50 80 10/ 20 6310 -2RS | 50 | 110 | 27 | 62000 | 38000 50x2 165 | 93




Dd

e

Bd

B1

H1

H2

H3

b

S
LM |

52

Peso somente

.M St S2 | V @Dhd J6| Bd FEED do mancal

H12 [ka] [kg]
22| 5 15 | 86 | 52 | 68 | 32 |24 | 75 | 43 | 8,4 [ M10| 8 30 38 | 0,6 0,5
22| 5 15 | 94 | 60 | 77 | 38 |26 | 8 47 | 84 |[M10| 8 32 38 | 0,8 0,7
22| 5 15 | 94 | 60 | 77 | 38 |26 | 7,5 | 47 | 8,4 (M10| 8 35 38 | 0,7 0,7
27 | 5 18 | 108 | 66 | 88 | 41 |28 | 8 54 | 10,5 |[M12|10| 40 3,7 1 0,9
27 | 6 18 | 112 | 70 | 92 | 40 |34 | 10 | 56 | 10,5 |M12| 10| 47 4,8 1,3 1,2
27 | 6 18 [112 | 70 | 92 | 40 | 34| 95| 56 | 10,5 | M12| 10| 52 4.8 1,2 1,1
32| 55| 21 |[126| 80 | 105 | 52 | 38 | 11 63 | 12,6 |M14 |12 62 4,5 1,7 1,5
38|75 | 22 144 | 92 | 118 | 54 [41 | 12 | 72 | 12,5 |M14| 12| 72 5 2,7 2,2
50 | 11 | 22 | 190 | 130|160 | 76 |46 | 13 | 95 | 12,5 |[M14|16| 90 5 5,5 4,8
50| 11 | 36 | 205|145 |175| 91 |50 | 14 (102,5/ 17,3 |[M20| 16| 110 6 7,4 6,2

NTN BNE
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Unidade de mancal fixo tipo BK

O conjunto mancal fixo € constituido pelos seguintes elementos:

e Corpo de mancal em ago oxidado preto
¢ Dois rolamentos axiais de esferas de contato angular

e Duas juntas
e Porca trava

Adaptado a extremidades de fusos padronizados tipo F1, F2 (cf. pagina 21)

2-M \

~
4 furos fresados par: - B1 - <>)‘
fuso de diametro M)a(\ \ - N
]
‘ \ j i\ A
T T T T O
Tly \rl?] ©
- T T !
T _lu T8
< (6.9,
L 1 11 1 11
b
=]
B

Corpo| 9
de | nominal Passo |[d1|L|L1|L2|L3| B | H +0b02+0hm B1|H1 |[E| P [C1/C2/d2|MX| M
mancal| do fuso EE0j04 )
16 4/5
BK10 12 P 1025|5129/ 5|60|39| 30 | 22 |34 (32,5(15| 46 |13/ 6 |5,5| 6 M3| 16 | 15| M6 | 0,4
16 10/ 16
BK12 20 4/5 12|25/ 529/ 5|60|43| 30 | 25 |34 (32,5/18| 46 (13| 6 |5,5| 6 M4| 19 |18 | M6 | 0,45
BK15| 20 10/20 |15]27/6|32/6|70|48| 35 |28 40| 38 |18/ 54 |15/ 6 |5,5| 6 |M4|22 |18 | M6 | 0,69
BK17| 25 5/10/25 |17/35/9|44/7 86|64 |43 | 39 |50| 55 |28| 68 |19/ 8 |6,6/ 8 |[M4| 24 |30 | M6 | 1,3
BK20| 32 10 20|35/ 8 43/8|88|60| 44 | 34 |52 | 50 |22/ 70 |19/ 8 6,6/ 8 [M4| 30 |24 |M6| 1,3
BK25| 32 |4/5/20/32|25/42|12/54| 9 1106/ 80| 53 | 48 |64 | 70 (33| 85 |22|10| 9 |10 |M5| 35 |37 |M6 | 2,4
BK30| 40 5/10/40 |30[45|14/61|/9 128/ 89| 64 | 51 |76 | 78 |33|102/23|11/11|10|M6| 40 |37 | M6 | 3,4
BK35| 50 10/20 |35/50/14/67|12{140/96 | 70 | 52 |88 | 79 |35|114|26|12|11 [12|M8| 50 |37 (M6 | 4,4
BK40| 50 50 40|61|18|76(15|160{110| 80 | 60 (100 90 |37|130|33|14|14 |16 |M8| 50 |43 | M6 | 6,8




Unidade de mancal fixo tipo EK

O conjunto mancal fixo € constituido pelos seguintes elementos:
e Corpo de mancal em ago oxidado preto

e Dois rolamentos de esferas de contato angular
e Duas juntas
e Porca trava

Adaptado a extremidades de fusos padronizados tipo F1, F2 (cf. pagina 21)

Corpo 9 I b | n

de nominal | Passo |[d1| L |L1| L2 [L3| B | H B1

mancal | do fuso 1002002

EKO05 6 1 5116,5/5,5|18,5/3,5/36 |21 | 18 | 11 |20| 8 |28 |4,5| - | - |M3]| 11 0,12

EKO06 8 1/2/2,5 6 | 20 |5,5| 22 |3,5/42|25| 21 | 13 |18 20|30 (5,5/9,5| 11 [M3| 12 0,18
10 2/ 4

EKO08 12 0/ 4/5 8123 |7 |26 |4 |52|32| 26|17 |25|26|38|6,6|11 (12 M3| 14 0,27

NTN. Bng
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Unidade de mancal livre tipo BF

O conjunto de rolamento livre é constituido pelos seguintes elementos:
e (Caixa de rolamento em acgo oxidado preto
¢ Rolamento de esferas
¢ Anel de retencéo

Adaptado a extremidades de fusos padronizados tipo S1 (cf. pagina 22)

2 furos fresados - -

para fuso de didametro MX 4-@d2
l / p—
i - - 1/
T < I @L - j
T 1]
- 1 1
111 )

Corpo| @ b h Anel de
de | nominal Passo |d1|L| B | H +0.02/4002 P |d2|Mx|Rolamento|retencéo
mancal | do fuso R DIN471
EF0O6| 8 1/2/2,5 |6(12/42|25| 21 13 |18 20| - |30 |- |5 | 606ZZ | 6x0,7 0,1
10 2/4
EFO08 12 5/4/5 614/52 32| 26 | 17 |25 |26 | - |38 |- |6 | 606ZZ | 6x0,7 | 0,16
16 4/5
BF10 14 5 820160 (39| 30 | 22 |34 32,5 15 | 46 |55/ 6 | 608ZZ | 8x0,8 0,3
BF12 16 10716 10[2060 |43 | 30 | 25 | 34 32,5/ 18 | 46 5,5 6000ZZ | 10x1 0,35

20 4/5 6

BF15| 20 10/20 |1520{70 /48| 35 | 28 |40 | 38 | 18 | 54 |5,5/ 6 | 6002ZZ | 15x1 0,4
BF17| 25 5/10/25 |17|23/86|64| 43 | 39 |50 | 55 | 28 | 68 |6,6| 8 | 6203ZZ | 17x1 0,75
BF20| 32 10 20/26/88 |60 | 44 | 34 |52 |50 | 22 | 70 |6,6/ 8 | 6004ZZ | 20x1,2 | 0,77
BF25| 32 |4/5/20/32/25|30{106/80| 53 | 48 |64 | 70 | 33 | 85 | 9 |10| 6205ZZ | 25x1,2 | 1,45
BF30| 40 5/10/40 |30[32|128/89| 64 | 51 |76 | 78 | 33 |102 11|12| 6206ZZ |30x1,5| 1,95
BF35| 50 10/20 |35/32|140/96| 70 | 52 |88 | 79 | 35 |114|11|12| 6207ZZ | 35x1,5 | 2,25
BF40| 50 50 40/37|160{110] 80 | 60 |100| 90 | 37 |130|14|16| 6208ZZ |40x1,75| 3,3

)



Usinagens de extremidades de fusos
padronizados

F, Usinagens para mancal fixo

T P

Tipo F2/F4 {kz — = 4+
T - —
—
Tipo F1/F3 s L _ I

Modelo F1/F2

Tipo F2 (com pino trava Mancal

Diametro

Modelo| nominal Passo QJ)éA‘ % P recomen-
do fuso dado
B 6 1 5 14 31 6 M5x0,5 7 - - - EK5
6 8 1/2/ 2,5 6 |4]| 38| 8 M6x0,75 8 - - - EK6
12 2/2/4? 5 8 | 6|44 | 9 M8x1 10 - - - EK8
10 12 435 10| 8 | 54 | 15 M10x1 16 2 1,2 11 BK10
16 10/ 16
12 20 4/5 12 |10| 54 | 15 M12x1 14 8 1,8 12 BK12
15 20 10/20 15 [12| 60 | 20 M15x1 15 4 2,5 16 BK15
17 25 5/ 10/ 25 17 |[15] 76 | 23 M17x1 20 5 3 20 BK17
20 32 10 20 |17| 78 | 25 M20x1 15 5 3 21 BK20
25 32 4/5/20/32| 25 |20| 95 | 30 | M25x1,5 18 6 85 25 BK25
30 40 5/10/40 | 30 [25|110| 38 | M30x1,5 25 8 4 32 BK30
a5 50 10 /20 35 (30| 128 | 45 | M35x1,5 28 8 4 40 BK35
40 50 50 40 |35]148 | 50 | M40x1,5 5 10 5 45 BK40

Modelo F3/F4

Diametro Tipo F4 (chaveta) Mancal
Modelo| nominal Passo recomen-
do fuso dado
10 16 4/5 10| 8 M10x1 50 | 12 | 20 - - - PBUF10
12 1% 10AE 12 1 10 M12x1 60 | 12 | 25 3 20 1.8 PBUF12
20 4/5 '
5 20 10/20 15112 M15x1 42 | 17 | 25 4 20 2.5 PBUF15
17 25 5/10/25 17 1 15 M17x1 47 | 19 | 28 5 22 8 PBUF17
20 32 10 20 | 15 M20x1 49 | 19 | 30 6 25 8.5 PBUF20
25 32 4/5/20/32 | 25 | 22 | M25x1,5 | 51 21 30 6 25 86 PBUF25
30 40 5/10/40 30 | 25 | M30x1,5 | 61 23 | 38 8 32 4 PBUF30
a5 50 10/20 35|30 | M35x1,5 | 110 | 28 | 50 8 36 4 PBUF35
40 50 50 40 | 36 | M40x1,5 | 132 | 28 | 60 10 40 5 PBUF40
63 10/20
50 80 10/20 50 | 40 | M5Ox1,5 | 154 | 32 | 70 12 50 © PBUF50

5 NTN. Sni)
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S, Usinagem para mancal livre

i A
. \ i
Tipo S1/S2 3 © ,
g I ; - T o
Y Y I
| !
|
G +0.1
|————
F +0.2
— E [ —
Modelo S1
Diametro
; Mancal
Modelo ggrmggl j recomendado
8 1/2/25
6 10 2/4 6 8 5,7 0,8 6,8 EF06, EFO8
12 2/4/5
14 2
10 16 4/5 8 9 7,6 0,9 7,8 BF10
16 10/ 16
12 20 4/5 10 11 9,6 1,15 9 BF12
15 20 10/20 15 13 14,3 1,15 10 BF15
17 25 5/ 10/ 25 17 16 16,2 1,15 13 BF17, PBUL17
20 32 10 20 16 19 1,35 13,2 BF20
25 32 4/5/20/ 32 25 20 23,9 1,35 16,2 BF25, PBUL25
30 40 5/10/40 30 21 28,6 1,75 17,5 BF30, PBUL30
88 50 10 /20 35 22 33 1,75 18,5 BF35
40 50 50 40 24 38 1,95 19,75 BF40
Modelo S2
Diametro Mancal
Modelo nominal Passo QA js recomen-
do fuso dado
10 16 4/5 10 9,6 h10 12 1,1 1,1 PBUL10
16 10/ 16
12 20 4/5 12 11,5 h11 13 1,1 1,1 PBUL12
15 20 10/20 15 14,3 hi1 14 1,1 1,1 PBUL15
17 25 5/10/ 25 S1 (usar) PBUL17
20 32 10 20 | 19 | n11 | 18 | 13 | 1,3 |PBUL20
25 32 4/5/20/32 S1 (usar) PBUL25
30 40 5/10/40 S1 (usar) PBUL30
B8] 50 10 /20 B0) & h12 22 1,6 1,6 PBUL35
40 50 50 40 37,5 h12 28 1,85 1,85 PBUL40
50 68 10/20 50 47 h12 27 2,15 2,15 PBUL50
80 10/ 20 ’ ’




Precisao de passo e variacao
de deslocamento

As classes de tolerancia dos fusos de esferas SNR s&o definidas de acordo com a norma DIN 69051.
As classes de tolerancia TO a T5 séo definidas em fungéo da variagdo média de deslocamento e da tolerancia
dos desvios de deslocamento ao longo de todo o curso Uutil I,. No caso das classes de tolerancia T7 a T10,
o desvio meédio € medido em um comprimento de 300 mm em qualquer ponto do fuso.

lo
e lu e
- —r— — -
/ i
//
,/
A 7
N - &
/ +
/ . -
ko) " _Variagéo de
85 e deslocamento real
o £
=8 < !
Jogue) ~. - 300mm = &
o3 N - 88
ke <=
j=1
/ o
4y 1] j=3
V E &
> >
T
i Ll
1
21 rad
Iy Curso util é igual ao curso realizavel + comprimento da castanha.
le Curso excedente: Curso suplementar previsto por motivos de seguranga e para o qual as
tolerancias de curso e de rigidez ndo séo pertinentes.
lo Curso nominal é o curso axial resultante do passo nominal multiplicado pelo nimero de
rotagcdes da castanha em relagcéo ao fuso.
c Compensacao de deslocamento em relagéo ao curso util. Diferencga entre o deslocamento espe-

cificado e o deslocamento nominal. A definir pelo usuario (por exemplo, para compensar um
fenbmeno de dilatagdo). Padrao c=0.

€p Desvio de variagdo de deslocamento em um intervalo determinado.
Vup Tolerancia de variagao de deslocamento em um curso util 1.
vaoop ~ Tolerancia de variagéo de deslocamento para um curso de 300 mm em qualquer ponto do fuso.

v2np  Tolerancia de variagao de deslocamento para uma rotacao.

2 NTN. Sni)
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Tolerancias de variagdes de deslocamento em funcéo das classes de precisao

Classe de tolerancia

Comprimento de fuso
ly, mm

0 315 4 | 35| 6 | 6 | 12 | 12 | 23 | 23
315 400 5 | 35| 7 | 6 | 13 | 12 | 25 | 25
400 500 6 4 | 8 | 7 | 15| 13 | 27 | 26
500 630 6 4 | 9 | 7 | 16 | 14 | 32 | 29
630 800 7 5 | 10 | 8 | 18 | 16 | 36 | 31
800 1000 8 6 | 11 | 9 | 21 | 17 | 40 | 34
1000 1250 9 6 | 13 | 10 | 24 | 19 | 47 | 39
1250 1600 1 | 7 | 15 | 11| 29 | 22 | 55 | a4 | O2HMY300mm 210um/300mm
1600 2000 - - | 18 | 13 | 35 | 25 | 65 | 51
2000 2500 _ ~ |20 [ 15 | 41 | 29 | 78 | 59
2500 3150 ; - | 26 |17 | 50 | 34 | 9 | 69
3150 4000 - - [ 32 |21 | 62 | 41 |115]| 82
4000 5000 - - - 76 | 49 | 140 | 99
5000 6300 _ _ _ : = [170 | 119

Tolerancia de variagédo de deslocamento em um curso de 300 mm e para uma rotagéo
(normas internacionais).

Classe de tolerancia

DIN, ISO 3,5 6 12 23 52 210
JIS B 1192 3,5 5 8 18 50 210
DIN, ISO 3 4 6 8 - -

24)



Tolerancias geométricas
segundo a norma ISO 3408-3

Batimento t5 do didmetro externo do fuso ao longo l5 do comprimento em relagdo ao eixo AA’

e
tama

Diametro nominal

tsp em pum por intervalo |5

do em mm I5 |por classe de tolerancia
6 12 80
12 25 160

25 50 3151620 25|32 |40|80
50 100 |630
100 200 |1250

Diametro nominal 11/d0 \t5maxp em pm para [1>4 x 15

De a |[0]1|3|5]7]10

- 40 [32 40|50 |64 |80|[160

40 60 |48 60|75 |96 |120[240

60 80 |80 |100/125/160[200(400

80 100 |128[160]200/256/320/640

Batimentol t6_1 do alojamento do rolamento em relagé@o ao eixo AA’ ao longo do comprimento |

(comprimento 16 < l). Para um comprimento l6 > l considera-se lg1, < t6~1p

2do

s

Diametro t6.1p em pm por |
nominal dg
em mm por classe de tolerancia
g
= 20 | 50 | 125| 12 | 16 | 25 | 50 | 80
A 50 | 125 | 200 | 16 | 20 | 32 | 63 | 100
T 125 | 200 | 315 - 25 | 40 | 80 | 125

™

NTN. Sni)



NTN. Sng

Batimento t7.1 do diametro do eixo em relagdo ao alojamento do rolamento (C), pela subtragdo do
comprimento l7 <l ]
Para um comprimento l7 > [ considera-se l7.1a =< l‘7,1p o

Diametro t7.1p em pm por |
nominal dg X
em mm por classe de tolerancia
1
' 5
B
6
ZI_L’ 50 | 125 | 200 | 8 10 | 12 | 20 | 25
_2do | 125 | 200 | 315 - 12 | 16 | 25 | 32

Batimento axial tg_l da superficie de apoio do rolamento em relagcéo ao eixo AA’

Diametro
; 18.1p em pm
nominal dg A
‘. em mm por classe de tolerancia
o |.._F a 1
=l
[ 3
A 63 125 4 5 6 8 12
. 2do
125 | 200 - 6 8 10 16

ta1a<tg.1p-|a|

™



Batimento axial t9 da superficie de apoio da castanha em relagéo ao eixo AA’ (valido unicamente para
castanhas com pré-carga)

Diametro de
9 flange t9p em pm por classe de tolerancia
T (T[] D2 em mm

63 | 125 | 12 | 16 | 20 | 25 | 32 =
125 | 250 | 16 | 20 | 25 | 32 | 40
250 | 500 = = 32 | 40 | 50

A A

Batimento radial [ 10 do didmetro externo da castanha em relacao ao eixo AA’ (valido unicamente para
castanhas com pré-carga)

Diametro
externo D1 |t10p em pm por classe de tolerancia
em mm

' 63 [125| 12 | 16 | 20 | 25 | 32 | -
— 125|250 | 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | -
A . A 250 500 | - | - | 32|40 | 50 | -

Variagao de paralelismo 4 11 de uma castanha de esferas retangular em relagdo a AA’ (valido unicamente
para castanhas com pré-carga)

i 1

I @ @ ‘ t11p em pm por 100 mm (acumulativo)
|

|

1 {

! ) por classe de tolerancia
. ~—fixiert
/ 0 1 3 5 7 10

7] 14 16 20 25 32 -

do

2do I 2do
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Testes funcionais
segundo a norma ISO 3408-3

Medicao do torque de arraste com a pré-carga ATp

Torque de _Valor das variagdes de torque
~acionamento L
Variagdes de torque (+/-)

.'I / y,
Curso / Sy ,~Torque real t
de ida Ao = _ _t
e I-._‘ e e
e -
1
Torque real o
S /i a Torque ~Torque médio
i minimo " mediano
L2 Deslocamento real da castanha
= - -
[0}
© 0 1 1 1
© [} i I
S Deslocamento real da castanha
<3 - - -
'9 Torque médio
I3 Torque real /—Torque mediano
/ minimo '
[}
Curso de o
retorno t _— el
S A— 1 V£
'

i

i/
~/ /' Valor das variagdes
de torque

Torque de acionamento Torque real

\ ~~Variagdes de torque (+/-)

Torque de arraste com a pré-carga Ty,

Torque necessario para colocar a castanha em rotagdo em relagédo ao fuso de esferas (ou inversamente) sem
carga externa. Os torques de friccdo gerados pelos elementos de vedagao ndo sdo levados em conta.

Torque de arraste total T;

Torque necessario para colocar a castanha em rotagao em relagédo ao fuso de esferas (ou inversamente) sem

carga externa, incluindo os torques de friccdo dos elementos de vedacao.

Variacao do torque

Valor de variagdo do torque de arraste pré-definido sob pré-carga. Valor negativo ou positivo em relacao

ao torque médio.

3



Método de medicao

A pré-carga gera um torque de friccao entre a castanha e a rosca. Ela € medida movimentando-se o fuso a uma
velocidade constante, enquanto a castanha é segura por um dispositivo especifico. O esforgo medido pelo

sensor F (Ft) € usado para calcular o torque de friccdo do fuso de esferas.

Torque médio

TpO
[Nm]

lon

||
\ \

\ N

T/

N

’T___T‘
Y \)

i

/. H

- Comprimento rosca _

Diametro de fuso

@ Tpp (em % até TpO0)
Classe de tolerancia

Dinamobmetro

Tp=F x L
Tt=Ftx L

Comprimento total [mm]

Até 4,000

Comprimento rosca
Diametro de fuso

J Tpp (em % até Tp0)

Classe de tolerancia

de 4,000 a 1,0000

J Tpp (em % até TpO)
Classe de tolerancia

0,2 0,4 |+30%|+35% | +40% |+50% | - |240% |+40% |+50%|+60% | - - -
0,4 0,6 |+25%|+30% | +35% |+40% | - |+35% |+35% +40%|+45%| - - -
0,6 1,0 |£20%| +25% | £30% | +35% | +40% | +30% |+30% |+35%|+40% |+45%| +40% | +45% | +50%
1,0 25 |£15%| £20% | +25% | +30% | +35% | +25% |+25% |+30%|+35% [+40%| +35% | +40% | +45%
2,5 6,3 |+10% | +15% | £20% | +25% | +30% | +20% [+20% [+25%| +30% [+35%| +30% | +35% | +40%
6,3 10 - - +15% | +20% | +30% | - - |+20%)|+25% [+35%)| +25% | +30% | +35%

3
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Folga axial e pré-carga

A pré-carga permite eliminar a folga axial dos sistemas de fuso de esferas e aumentar a rigidez.
A precisdo de posicionamento também é melhorada

A pré-carga das castanhas simples é realizada por selegcao do diametro das esferas.

A pré-carga das castanhas duplas é realizada colocando-se em oposigédo as duas castanhas.

Combinacao de folga axial e pré-carga

Simbolo \ 0 | 1 | 2 \ 3 \ 4
Folga axial sim nao nao nao nao
Pré-carga nao nao leve moderada elevada

Valor em % da capacidade

de carga dinamica - - ~3 ~5 ~7

0 ° ° . . . . .
1 ° . . . . ° .
2 ° ° ° . °
3 . .
4 . °

Combinacao de folga axial 0

Diametro do fuso [mm] ‘ Folga axial do fuso de esferas laminado [mm] ’

04-14 0,05
15-40 0,08
50-100 0,12

@



Velocidade critica dos fusos de esferas

Comprimento critico In (mm)
'S le3)

apoiado-apoiado

fixo-fixo L ! ! bl

fixo-livre ! ! - Lol

fixo-apoiado 1 Ll 1 1 1 T |

Velocidade critica nk (rpm)

Como todo eixo em rotagao, os fusos de esferas
devem girar abaixo de um valor de velocidade
critico. A velocidade critica é fungdo do diame-
tro do fuso, da configuragdo da montagem e do
comprimento In.

A folga axial da castanha ndo tem influéncia
sobre a velocidade critica nk.

A velocidade de funcionamento ndo devera
exceder 80% da velocidade critica. A formula
abaixo de célculo da velocidade admissivel ny,y,
leva em conta este fator de segurancga de 0,8.

g 00N fEig
R D y-A =T |k2*10
(1/min)

Nk velocidade critica (rpm)

Ny  Vvelocidade de funcionamento admissivel (rpm)

v fator de seguranca (=0,8)

E modulo de elasticidade (E=2.06x105 N/mmg2)

| momento de inércia geométrica (mm2)

d, didmetro na base da rosca do fuso de esferas (mm)
Y densidade especifica do material (7,6x10° N/mmg)
g aceleracdo da gravidade (9,8x10% mm/s?)

A secao do fuso (mm2)

L comprimento sem apoio entre os 2 mancais (mm)
f fator de corregéo devido a montagem

apoiado-apoiado A=3,14 f=9,7
fixo-apoiado A=3,927 f=15,1
fixo-fixo A=4,730 f=21,9
fixo-livre A=1,875 f=3,4

Paralelamente a velocidade critica, a velocidade maxima admissivel de um fuso de esferas é limitada pelo
valor DN. (Velocidade de rotagdo maxima em funcao do didametro do fuso)

Para castanhas SC/DC
Para castanhas ClI, SK, SU/DU, SE
do Diametro nominal do fuso, mm

du * nkzy| = 120000
du * nkm = 90000

Se a velocidade de rotagao prevista ultrapassar estes valores, ou para aplicagcdes a velocidades elevadas,

favor consultar os nossos servigos técnicos.
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Carga axial admissivel
para o fuso (flambagem)

Como qualquer eixo, os fusos de esferas s6 podem suportar um limitado esforgo axial. Qualquer solicitagdo
superior aos valores maximos definidos pode provocar uma ruptura do fuso. A compressao axial admissivel
€ fungdo do comprimento, do diametro e do tipo de montagem do fuso. A compressao axial maxima devera
ser igual ou menor a 50% da carga teérica admissivel. O calculo realizado por meio da férmula abaixo leva
em consideracgao esse fator de seguranca.

10°
8 | - \\ et :
6 - N~ P~ I~ | @125 |
- @100 Il
4 B I~ =S ™ T~ RS
- Sl ~ ~] | T 280 L
. ~ ™~ TN e ™
- - ~ ™ ~ ™~
g 2 \~\ ™~ \\ B ~ S~ TS
E \\ ~ I~ § \ ‘ M‘“\st ~ § ™~ |
o T~
=3 ) ™~ T~ L840 - ~ I~
£ 10— ~
@ L = S N
g 8 ] N T g ~ TS
3 5 : - : ™~
z". | - @2 e T~
= ol @20 - \ [~ L
o 4 . - — e
e = N S 816 R T ™
Q - ™
IS ~ N ™ N \ ~
3 2 \\“‘a L P12 I~ \.\‘ K‘\\\ I~
™~ \ P ~— =~
B Rxaam \‘_ \ ~ L
h\“‘x 8 \ I . \
) ) %\“ ™ q ™~ T~ ~
apoiado-apoiado 2 4 6 8 10° 2 4 6 8 10° 2 4 6 8 10°
RS FURL I JSRURE SR WY SR SR WY
i & 8 10° 4 6 8 10° 2 4 6 8 10° 2 4
fixo-livre | 1 | | 1 | 1 11 1| | 1 1 1 |
4 6 8 10° 2 4 6 8 10° 2 4 6 8 10° 2
Carga axial Fk (N)
Fy carga axial tedrica admissivel (N)
Fry carga axial maxima admissivel
em funcionamento (N)
o fator de seguranca (=0,5)
E mddulo de elasticidade
(E =2,06 - 105 N/mm?)
N - 2+ E ¥
P = 0 5 =m - 2 100N AR
L | momento de inércia geométrica
= . d: (mm?)
64
d- didmetro na base da rosca do fuso de esferas (mm)
L comprimento ndo apoiado entre os 2 mancais (mm)
m, N fator ligado ao tipo de montagem
apoiado-apoiado m=5,1 N=1
fixo-apoiado m=10,2 N=2
fixo-fixo m=20,3 N=4
fixo-livre m=1,3 N=0,25

@



Velocidade média e carga média:

Bases de calculo

No caso de condigbes de servico (velocidade e carga)
variaveis, os calculos de vida util se baseardo nos valores
médios Fm e nm.

Para a velocidade média nm, aplicar, no caso de uma velocidade variavel

n=92a.n14. % .oy 4 G n, = velocidade média (rpgn)
100 100 100 q =tempo (%)
Para a carga média Fm, aplicar, no caso de uma carga variavel
Fm= carga média (kN)
_3fp G s Q2 3 _On q = deslocamento ou duragao
Fm = \/ F 100 * F 100t 7 Fo 100 a velocidade constante (%)
Para a carga média Fm, aplicar, no caso de carga e velocidade variaveis
Fm= carga média (kN)
N1 ol 3 N2 Qo 3 NMm  On — 5 0
sz\yFs-—-—+F ——t .+ F— q =duragao (%)
" nm 100 " n, 100 Nm 100 nm= velocidade média (rpm)
Vida util nominal
Vida util em nimero de rotacdes L
L = vida util (em rpm

3 3
L:(Fga)woe# Camin = Fu-V 155

Vida atil em horas L,

L

Lo = N.-60 - ED

)
F..= carga média (kN)
C. = capacidade de carga dinamica (kN)

Torque do motor e poténcia de acionamento

Torque de acionamento M.,
para a transformacao

do movimento de rotacéo
em movimento linear

Torque resultante M,
para a transformacéo

do movimento linear

em movimento de rotacao

Poténcia de acionamento P,

L, = vida util (h)
L = vida util (em rotagoes)
nm= velocidade média (rpm)
ED= tempo de funcionamento (%)
Mo FP
T 2:man M.. = torque de acionamento (Nm)
M, = torque resisitivo (Nm)
F =cargareal (k)
P =passo (mm)
M= F P n =rendimento (aprox. 0,9)
2 n' =rendimento (aprox. 0,8)

Para castanhas duplas pré-carregadas, levar em conta o torque em vazio.

p,= Ma-n P, =moc napedu (kW)
9550 M.. = moment obrotowy napedu  (Nm)
n = predko$¢ obrotowa (obr/min)

NTN BnE
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Montagem da castanha no fuso

Se o fuso de esferas e a castanha forem fornecidos
separadamente, a montagem desses dois compo-
nentes devera ser realizada por pessoal qualificado.
As castanhas de esferas s6 devem ser montadas
com a bucha de montagem fornecida. As arestas
de extremidades de rosca do fuso deverédo ser eli-
minadas, a fim de evitar danos as juntas raspadoras
e aos componentes internos da castanha.

Como padrao, os fusos de esferas SNR sao entre-
gues com a castanha montada no fuso. A castanha
e o fuso ndo devem ser desmontados (principal-
mente quando se tratar de uma castanha pré-
carregada). Em caso de necessidade absoluta
de desmontagem, entre em contato com nossos
servigcos técnicos.

Para a montagem, proceder da seguinte maneira:

Remover a arruela de borracha de um lado da luva.
Ajustar a castanha e a luva na extremidade do fuso.
Pressionar a luva contra o inicio do passo de fuso.

Rosquear a castanha no passo de fuso, exercendo
uma leve pressdo axial. Rosquear, em seguida, a
castanha por todo o comprimento.

N&o remover a luva de montagem até que a castanha
esteja completamente rosqueada no fuso. Bloquear
a castanha para impedir qualquer desrosqueamento
(com uma arruela de borracha ou com a fixagao axial
da luva).

O que fazer quando...
Esferas escapam durante o rosqueamento da
castanha?

1. Recolher as esferas (a castanha s6 € compativel
com as esferas originais). A capacidade de carga
ainda sera assegurada, mesmo se 2 ou 3 esferas
estiverem faltando.

2. Limpar cuidadosamente todos os componentes.
3. Utilizar a luva como suporte de montagem.

4. Recolocar as esferas.
5

.Comecar pelo circuito mais baixo. Inserir as
esferas no circuito da castanha, a luva impedira
que as esferas caiam para dentro.

Nota :

Os fusos de esferas retificados, com castanha
simples ou dupla, bem como os fusos laminados
com castanha dupla, sdo sempre fornecidos com
o conjunto de castanha montado.

Entre em contato conosco em caso de necessi-
dade absoluta de desmontagem do conjunto de
castanha.

Castanha Fuso

Arruela de borracha

Luva de montagem

Atencao:
Nao utilizar outras esferas que ndo sejam as
originais!

Atencao:
Nao colocar esferas no circuito vazio, situado
entre os dois defletores!

34)



Instrucoes de uso e de manutencao
dos fusos de esferas

Condicoes de uso

Convém respeitar as capacidades de carga, a velocidade maxima, a velocidade critica de rotagéo e o es-
forco

de flambagem admissivel. Os fusos de esferas foram concebidos para transmitir esforgos de acionamento
axiais. Os esforgcos e momentos que induzem esforgos radiais sobre o fuso diminuem a vida util. A tempe-
ratura de funcionamento néo deve ultrapassar 80°C para os fusos de esferas.

Montagem

Durante a montagem, levar em conta o paralelismo do conjunto fuso-castanhas com os elementos de guia.
Observar muito particularmente a concentricidade da montagem da castanha em relagéo ao fuso. Para isso,
levar em conta a cadeia de tolerancias entre os elementos de guia e a estrutura, os mancais e o alojamento
da castanha. Prever sistemas de regulagem nas castanhas ou nos mancais para obter um bom alinhamento
a baixo custo.

Lubrificagéo

Para conservar todas as qualidades de funcionamento, os fusos de esferas devem ser lubrificados com 6leo
ou graxa. Os tipos de lubrificantes sdo idénticos aos recomendados para a lubrificagdo dos rolamentos.
O lubrificante, assim como o modo de lubrificagcdo podem ser escolhidos em fungédo dos produtos usados
no outros elementos da instalagdo. No entanto, os lubrificantes a base de MoS2 ou de grafite sdo altamente
desaconselhados. Nossa experiéncia nos mostra que uma lubrificagao Unica, no inicio da utilizagao, nao é
suficiente, e que um aporte regular de lubrificante é necessario para garantir uma duragéo de vida satisfatoria.

Os fusos de esferas SNR sao fornecidos com 6leo de conservacéo “Contrakor Fluid H1”.
“Contrakor Fluid H1” € compativel com o lubrificante padréao da SNR, o “SNR LUB Heavy Duty”.

Os intervalos de lubrificagdo dependem de diversos fatores, por exemplo:
® as cargas;
* avelocidade;
® osciclos;
® atemperatura.

As condicdes de uso seguintes tém um impacto negativo sobre a periodicidade de lubrificagdo:
e cargas importantes;
e alta velocidade;
e cursos curtos (curso inferior ao triplo do comprimento do fuso);
e |ubrificante apresentando baixa resisténcia ao envelhecimento
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Lubrificagdo com graxa

Para aplicagdes comuns, a SNR preconiza o uso da graxa SNR Heavy Duty. As exigéncias especificas e as
condigcbes de uso particulares exigirdo uma graxa adaptada. Para o setor agroalimentar e salas limpas (clean
rooms), os lubrificantes sdo submetidos a exigéncias particulares quanto as emissdes e a compatibilidade.
Em principio, a compatibilidade entre lubrificantes deve ser controlada.

Estamos a sua disposicéo para aconselha-lo em caso de aplicagdes particulares. As graxas a seguir podem
ser utilizadas em fungao do tipo de aplicacéo:

da graxa

Intervalo de
. = TIpO de dleo, NLGI DINISO de base temperaturas . Campo
BRI espessante DIN 21 307 DIN51 0562 JRiEt e de aplicagéo
[kg/m?|
Oleo mineral . . Construgdo
a’:aR B parafinico / 2 285 | env.105 | 890 | -80..+110 |paxoatrio mecanica
Vy Puty sabao de litio geral
SNR LUB GV+ siétco. 2 |265..205| 24 900 | -50...+120°C 8%2 esenes |Alas
Oleo éster / 5 4qua velocidades
sabéo de litio 9
) Grande resisténcia
O_Ieg lKW aos choquesjérmicos, Intervalo
ShsUBHGR | sintetico/ |5 | 265..205 | 160 900 | -40...+160°C | D03 Protecao contfa | e remperaturas
policarbamida Grande resisténcia elevado
a oxidagao
4 . Boa protecao contra
SNR LUB %g;aliggril S adeiencia
sabao 2 265...295 ca. 240 920 -30...+110 M Agroalimentar
FOOD complexo de \Gr@nde resisténcia
aluminio aagua,
Inscricdo NSF H1*
Boa protecao contra =
o de:ggastg Construgao |
B ) T mecanica geral,
Microlub GL261| Qeominerdl /| 4| 310,340 | 280 890 | -30...+140 Sggigggs'smnc'a cargas elevadas,
Aditivos contra Si%r;oséggrtos,
a corroséo e
Grande resisténcia a
pressao,
4 Boa protecao contra
. Oleo KW
Klibersynth e 0 desgaste, .
sintético / 2 265...295 ca. 30 890 -30...+140 A Sala Limpa
BEM34-32 sabdo de calcio Boa resisténcia ao
envelhecimento,
Baixo torque de
partida
Oleo KW Boa protecao contra
sintético / a corrosao, Industria
Kllbersynth 6leo éster / Boa resisténcia ao P
UHT 14-151 SabA0 1 310...340 ca. 160 920 -45...4120 envelhecimento, Err:g)zﬁrenu;ﬁgr
complexo de Grande resisténcia 9
aluminio aagua

* Este lubrificante esta classificado entre os produtos H1. Em outras palavras, foi concebido para o contato ocasional, tecnicamente
inevitavel, com produtos alimentares. A experiéncia nos demonstrou que o lubrificante pode também ser usado em aplicagbes
farmacéuticas e cosméticas, observadas as condi¢ées dispostas na ficha do produto. Nao existe, porém, resultados de testes
especificos, por exemplo, em matéria de biocompatibilidade seguindo as exigéncias, em determinados casos, para as aplicagbes
farmacéuticas. Antes de utiliza-lo nesse setor, analises de risco devem ser realizadas pelo fabricante e o explorador da instalag&o.
Medidas visando a eliminar qualquer exposicao ao perigo e ferimentos devem ser aplicadas, se necessario.

(Fonte: Kliiber Lubrication).
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Em caso de alta velocidade (caracteristica de velocidade DN > 50.000), escolha a qualidade K1K ou KP1K.
As caracteristicas de velocidade inferiores a 2.000 exigem uma graxa da classe de consisténcia 3 (K3K ou
KP3K DIN 51825). Os intervalos de lubrificagdo necessarios variam em funcédo das condicbes ambientes.
Em geral, convém lubrificar a cada 200-600 horas de servigo. O valor de referéncia para a qualidade de
lubrificante é: = 1 cm?® de graxa por cm de didmetro de fuso para cada castanha. Use unicamente graxas
que contenham o mesmo tipo de sabéo.

Lubrificacao com 6leo

A lubrificagdo com 6leo é geralmente realizada com sistemas de lubrificagao centralizada. Uma lubrificagdo
central automatica com 6leo tem a vantagem de assegurar uma alimentagao de lubrificante continua de
todos os pontos de lubrificagao. Os 6leos de lubrificagdo garantem, por outro lado, uma étima evacuacgéo
do calor gerado pelo atrito. Em contrapartida, os condutos de lubrificagdo induzem exigéncias de concepgao
e de montagem significativas. Os seguintes 6leos de lubrificacdo podem ser utilizados em fungdo do campo
de aplicacdo:

Viscosidade
cinematica - Intervalo de
DIN51562 Densidade temperatura

Campo

Designagéo Tipo de 6leo de aplicacio

240°C Propriedades

[mm?/s] [g/cm3)

. . ) < . B -~ |Boa protegéo contraa |Construgdo meca-
KlUberoil GEM 1-100N |  Oleo mineral 100 880 5....+100°C corfosao e o desgaste | nica geral
Boa resisténcia ao
envelhecimento e boa '
protecado contra Agroalimentar
Kltberoil 4 UH1-68N Polialfaclefina 680 860 -25....+120°C | 0 desgaste
Inscrigao NSF H1* jdustra

* Este lubrificante esta classificado entre os produtos H1. Em outras palavras, foi concebido para o contato ocasional, tecnica-
mente inevitavel, com produtos alimentares. A experiéncia nos demonstrou que o lubrificante pode também ser usado em apli-
cacgbes farmacéuticas e cosméticas, respeitando-se as condi¢ées dispostas na ficha do produto. Nao existe, porém, resultados
de testes especificos, por exemplo, em matéria de biocompatibilidade seguindo as exigéncias, em determinados casos, para as
aplicagbes farmacéuticas. Antes de utiliza-lo nesse setor, andlises de risco devem ser realizadas pelo fabricante e o explorador
da instalagdo. Medidas visando a eliminar qualquer exposicao ao perigo e ferimentos devem ser aplicadas, se necessario.
(Fonte:

Kltber Lubrication).

Em caso de alta velocidade (caracteristica de velocidade DN > 50.000), use 6leos da classe de viscosidade
ISO VG 46-22. Para caracteristicas de velocidade inferiores a 2.000, escolha 6leos da classe de viscosidade
ISO VG 150-460. Se as solicitagdes ultrapassarem 10% da capacidade de carga dinamica, recomendamos a
utilizagcéo de 6leos com aditivos, a fim de melhorar a capacidade de carga (classe CLP, DIN 51517 parte 3).
Em caso de lubrificagdo por banho de 6leo, posicione o fuso 0,5 a 1 mm acima da superficie do dleo.

Em caso de lubrificagdo por circulagédo, o fluxo de 6leo deve ser de 3 a 8 cm3/h por cada circulagdo de
esfera.
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Codificacao dos fusos de esferas

(1) Produto
BSC Conjunto fuso + Castanha
BSH Fuso de esferas
BNU Apenas castanha

(2) Diametro nominal (mm)
(3) Passo (mm)

(4) Sentido do passo
D direita
G esquerda

(5) Tipo de castanha
Cl Castanha cilindrica simples (Pagina 7)
SK Castanha miniatura simples flangeada (Pagina 6)
SE Castanha simples flangeada (Passo Largo) (Pagina 12)
SH Castanha simples com rosca para flange (Pagina 13)
SC Castanha compacta simples flangeada conforme DIN 69051 (Pagina 8)
DC Castanha compacta dupla flangeada conforme DIN 69051 (Pagina 9)
SuU Castanha simples flangeada conforme DIN 69051 (Pagina 10)
DU Castanha dupla flangeada conforme DIN 69051 (Pagina 11)

Para a codificagao dos fusos separados:
01 Fuso para castanha DIN série compacta
00 Fuso para tipos especiais de castanhas

(6) Numero de circuitos

(7) Tipo de flange
A DIN 69051 secéo 5 forma A (redondo)
B DIN 69051 secéo 5 forma B
C DIN 69051 secéo 5 forma C
4 Castanha cilindrica

(8) Classe de precisao (Pagina 23)
TO, T1, T2, T3, T5, T7 (em estoque), T10

(9) Execucao
G retificado
R laminado

(10) Tipos de pré-carga (Pagina 30)

0 Folga axial padréao

1 Sem folga axial

2 Pré-carga leve

3 Pré-carga moderada
4 Pré-carga elevada

(11) Comprimento total (mm)

(12) Extremidade do fuso lado direito (Pagina 21-22)
F,S FormaF, S (X conforme o desenho do cliente, 0 sem usinagem de extremidade)
1,2  Execucéo
6...60 Diametro do alojamento do rolamento

(13) Extremidade de fuso lado esquerdo, cf. extremidade de fuso lado direito

(14) Lubrificacao

0 Lubrificacdo padrao das castanhas
1 Lubrificagcdo anticorrosao
2 Lubrificagdo conforme indicagdes do cliente
(15) Especial
0 Nenhuma
1 Considerando medida do torque de acionamento
2 Considerando erro de passo
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Seu formulario de pedido

Empresa

Endereco

Funcéao

Designagao da aplicagao

D Necessidade pontual Qt. de pecgas
D Necessidade série Prazo desejado
Pecas / ano

Interlocutor
Telefone Fax
D Nova construcao
sem. D Melhoria técnica
D Reduc&o de custos / Preco atual €

Prazo desejado para
Parametros da aplicacao
Tipo de montagem: D Horizontal
Carga util maxima:
Velocidade de deslocamento maxima:
Precisao de posicionamento:
Folga de inversao maxima:
Vida util desejada:

Ambiente de uso:

Cursos ou

pecas sem.

D Vertical
kg

m/s

mm

mm

horas

Dimensodes e execugoes, se aplicagao existente

D Castanha flangeada:

D Castanha cilindrica:
D Castanha DIN :

Mancais
_Fixo Apoiado Apoiado Livre
Fixo Fixo Apoiado Fixo

Curso dutil:

Esforgo axial suplementar:

Aceleracdo maxima:

Reprodutibilidade: mm
Tempo de ciclo: seg

Particularidades:

Dimensbes maximas da castanha:

Diametro nominal do fuso: mm
Passo: mm
Comprimento total: mm

Com usinagem das extremidades conforme
desenho n°®

Usinagem das extremidades para uso com
mancais SNR

D Sem usinagem das extremidades

As competéncias da NTN-SNR Roulements abrangem unicamente o funcionamento dos fusos de esferas.
Para quaisquer conselhos referentes ao funcionamento das maquinas ou dos componentes da instalagao
técnica, entrar em contato com os respectivos construtores e fabricantes.

40)



Vocé encontrara informagdes suplementares sobre os produtos NTN-SNR da gama Linear Mo
nossos outros catalogos \
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