SNR LINEAR MOTION:
KUGELGEWINDETRIEBE | ........

e o With You




Ein Walzlagerhersteller

Mit internationaler Dimension

Als einer der flhrenden europiischen
Walzlagerhersteller gehdrt SNR seit Jahrzehnten zu
den Innovativsten seiner Branche. Seit April 2008 ist
SNR in den Konzernverbund der japanischen Firma
NTN integriert.

Dieser neue Konzernverbund zum weltweit dritt groBten
Walzlagerhersteller bietet unseren Kunden ,,Added
value,, in Bezug auf Service, Qualitdt und Produkt-
vielfalt.

Eine weltweite Prdsenz und ein durchgéangiges
Qualitats- System kennzeichnen unser Unternehmen.
Seit 1985 sind wir in der Lineartechnik zu Hause.
Ein breites Produktprogramm und ein hohes MaB
an Service haben uns bei unseren Kunden als
leistungsstarken Partner bekannt gemacht.

Dieser Katalog bietet Ihnen eine Ubersicht tiber unser
vielfaltiges Standardprogramm von geschliffenen
und gerollten Kugelgewindetrieben mit vielen
Variationen. Unterschiedliche Mutternausfiihrungen,
kundenspezifische Endenbearbeitungen und ein

kompetentes Anwendungs-Engineering sorgen in vielen
Anwendungsféllen fir maBgeschneiderte Losungen.
Kugelgewindetriebe kommen in vielen unterschiedlichen
Applikationen zum Einsatz, wie zum Beispiel:
Werkzeugmaschinenbau, Sonder- und allgemeiner
Maschinenbau, Flugzeugbau, Automatisierungs- und
Montagelinien, Holzindustrie und Halbleiterindustrie,
um nur einige zu nennen. Unser Beratungs- und
Berechnungsservice basiert auf langjahrigen
Erfahrungen in den zuvor genannten Bereichen.
Dieser technische Katalog ist die Grundlage fir
den Dialog mit lhnen. Unsere Vertriebs- und
Anwendungsingenieure stehen lhnen mit ihrem
Fachwissen gerne zur Verfligung. Wir freuen uns auf
Ihre Anfragen.

Unser Ziel ist es, gemeinsam zu konstruktiven Losungen
zu kommen. Produktqualitat, Wirtschaftlichkeit und
hoher Anwendernutzen bilden das Fundament einer
strategischen Partnerschaft zwischen NTN-SNR und
Ihnen — unseren Kunden.
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Kugelgewindetriebe
Ubersicht
Standardprogramm. Gerollt. Toleranzklassen 7

Mutterntyp

BSH06320_00_R
BSH08010_00_R X X X
BSH08020_00_R

BSH00601_00_R X

BSH00801_00_R X

BSH00802_00_R X

BSH00802.5_00_R X X

BSH01002_00_R X X

BSH01004_00_R X X

BSH01202_00_R X

BSH01204_00_R X

BSH01205_00_R X

BSH01402_00_R X

BSH01404_00_R X

BSH01604_00_R X X X X

BSH01605_00_R X X X X X X

BSH01610_00_R X X X

BSH02004_00_R X X X

BSH02005_00_R X X X X X X

BSH02504_00_R X X X

BSH02505_00_R X X X X X

BSH02510_00_R X X X X X

BSH03204_00_R X X X

BSH03205_00_R X X X X X

BSH03210_00_R X X X X X

BSH04005_00_R X X X X X

BSH04010_00_R X X X X X

BSH05010_00_R X X X X X

BSH06310_00_R X X X X X
X X
X X
X

BSH01205_01_R
BSH01210_01_R
BSH01605_01_R
BSH01610_01_R
BSH01616_01_R
BSH01620_01_R
BSH02005_01_R
BSH02010_01_R
BSH02020_01_R
BSH02505_01_R
BSH02510_01_R
BSH02525_01_R
BSH03205_01_R
BSH03210_01_R
BSH03220_01_R
BSH03232_01_R
BSH04005_01_R
BSH04010_01_R
BSH04020_01_R
BSH04040_01_R
BSH05005_01_R
BSH05010_01_R
BSH05020_01_R
BSH05050_01_R

X O[> [ X X X [X X [X [X |X [X |>X [X [X |X |X [X [X |[X [X |X
>

XX X X [X X [X X [X [X [X [X |X [X |X [X |[X [X |[X [X [X |X [X |X
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L max

S B =
T T
ANNVENNA

d Nenndurchmesser [mm]
ao Mittekreisdurchmesser [mm]
ds SpindelauBendurchmesser [mm]
ds Spindelkerndurchmesser [mm]
P Steigung [mm]
L max. maximale Lange der Spindel [mm]

Nenn- Kugel- AuBen- Kern- Gerollte Spindeln
durchmesser mittenkreis- durchmesser durchmesser
durchmesser
d max. Linge

[mm]
BSH00601_00_R 6 6,27 6,0 5,47 0,19 1000
BSH00801_00_R 8 8,20 8,0 7,40 0,37 1000
BSH00802_00_R 8 8,41 8,0 7,21 0,39 1000
BSH00802.5_00_R 8 8,41 8,0 7,21 0,39 1000
BSH01002_00_R 10 10,41 10,0 9,21 0,59 3000
BSH01004_00_R 10 10,68 10,0 8,68 0,58 3000
BSH01202_00_R 12 12,41 12,0 11,21 0,85 3000
BSH01204_00_R 12 12,30 12,0 9,80 0,75 3000
BSH01205_00_R 12 12,30 12,0 9,80 0,80 3000
BSH01402_00_R 14 14,41 14,0 13,21 1,17 3000
BSH01404_00_R 14 14,52 14,0 12,14 1,10 3000
BSH01604_00_R 16 16,78 16,0 14,40 1,47 3000
BSH01605_00_R 16 17,08 16,0 13,90 1,42 3000
BSH01610_00_R 16 16,08 16,0 12,90 1,51 3000
BSH02004_00_R 20 20,78 20,0 18,40 2,35 3000
BSH02005_00_R 20 21,08 20,0 17,90 2,29 3000
BSH02504_00_R 25 26,58 25,0 23,40 3,71 6 000
BSH02505_00_R 25 26,08 25,0 22,90 3,60 6000
BSH02510_00_R 25 25,55 25,0 20,80 3,52 6000
BSH03204_00_R 32 33,18 32,0 30,40 6,04 6 000
BSH03205_00_R 32 33,08 32,0 29,90 6,00 6 000
BSH03210_00_R 32 34,15 32,0 27,80 5,65 6 000
BSH04005_00_R 40 41,08 40,0 37,90 9,32 6 000
BSH04010_00_R 40 42,15 40,0 35,80 9,05 6 000
BSH05010_00_R 50 52,15 50,0 45,80 14,17 6 000
BSH06310_00_R 63 65,15 63,0 58,80 23,19 7000
BSH06320_00_R 63 66,25 63,0 56,72 22,72 7000
BSH08010_00_R 80 82,15 80,0 75,80 37,33 7 000
BSH08020_00_R 80 83,25 80,0 73,72 37,12 7000
BSH01205_01_R 12 12,30 12,0 9,80 0,78 3000
BSH01605_01_R 16 15,67 15,0 12,89 1,27 3000
BSH01610_01_R 16 15,67 15,0 12,89 1,31 3000
BSH01616_01_R 16 15,67 15,0 12,89 1,35 3000
BSH01620_01_R 16 15,67 15,0 12,89 1,36 3000
BSH02005_01_R 20 21,08 20,0 17,90 2,29 3000
BSH02010_01_R 20 21,08 20,0 17,90 2,35 3000
BSH02020_01_R 20 21,08 20,0 17,90 2,36 3000
BSH02505_01_R 25 26,08 25,0 22,90 3,60 6 000
BSH02510_01_R 25 26,08 25,0 22,90 3,73 6 000
BSH02525_01_R 25 26,08 25,0 22,90 3,79 6 000
BSH03205_01_R 32 33,08 32,0 29,90 6,00 6000
BSH03210_01_R 32 32,35 31,0 28,38 5,67 6000
BSH03220_01_R 32 32,35 31,0 28,38 5,79 6000
BSH03232_01_R 32 32,35 31,0 28,38 5,83 6000
BSH04005_01_R 40 41,08 40,0 37,90 9,32 6 000
BSH04010_01_R 40 39,52 38,0 33,17 8,05 6 000
BSH04020_01_R 40 39,52 38,0 33,17 8,33 6 000
BSH04040_01_R 40 39,52 38,0 33,17 8,66 6 000
BSH05005_01_R 50 51,10 50,0 47,92 14,91 6 000
BSH05010_01_R 50 49,53 48,0 43,18 13,20 6 000
BSH05020_01_R 50 49,53 48,0 43,18 13,63 6 000
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Standardprogramm, gewirbelt,
Toleranzklassen TS und P5 (T3 und P3 auf Anfrage)

Mutterntyp

Typ Cl SH SK SW ™w su DU SD SC

BSH00801_00_W

BSH00802_00_W

BSH00802.5_00_W X

BSH01002_00_W X

BSH01004_00_W X

X X [X | X [X |X

BSH01202_00_W

BSH01204_00_W X

BSH01205_00_W X

BSH01402_00_W X

BSH01404_00_W X

BSH01604_00_W X X

BSH01605_00_W

>
>
>
>

BSH01610_00_W X

BSH02004_00_W

BSH02005_00_W

BSH02504_00_W

BSH02505_00_W

BSH02510_00_W

>
>

BSH03204_00_W

BSH03205_00_W

BSH03210_00_W

BSH04005_00_W

BSH04010_00_W

BSH05010_00_W

X O [X [X X |[X [X |X |X [X [X [X [X

X X [X | X | X | X
X X [X | X | X | X

BSH06310_00_W

BSH06320_00_W

XX [X X [X X X |X [X |[X [X [X |X [X [X |X |X

BSH08010_00_W X X X

XX |3 | X X |X [X [X [X [X |X [X [X [X [X [X [X [X

BSH08020_00_W

BSH01205_01_W

BSH01210_01_W

BSH01605_01_W

BSH01610_01_W

BSH01616_01_W

BSH01620_01_W

BSH02005_01_W

BSH02010_01_W

BSH02020_01_W

BSH02505_01_W

BSH02510_01_W

BSH02525_01_W

BSH03205_01_W

BSH03210_01_W

BSH03220_01_W

BSH03232_01_W

BSH04005_01_W

BSH04010_01_W

BSH04020_01_W

BSH04040_01_W

BSH05005_01_W

BSH05010_01_W

X O[> [ X X X [X X [X [X |X [X |>X [X [X |X |X [>X [X |[X [X |X

BSH05020_01_W

XX X X [X X [X X [X [X [X [X |X [X |X [X |[X [X |[X [X [X |X [X |X

BSH05050_01_W
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L max

S B =
T T
ANNVENNA

d Nenndurchmesser [mm]
ao Mittekreisdurchmesser [mm]
ds SpindelauBendurchmesser [mm]
ds Spindelkerndurchmesser [mm]
P Steigung [mm]
L max. maximale Lange der Spindel [mm]

Nenn- Kugel- AuBen- Kern- Gewirbelte Spindeln
durchmesser | mittenkreis- | durchmesser | durchmesser
durchmesser
do dy d, m max. Lange G e\lllvtilrtlijl:aalli;ﬁ ge

[mm] [kg/m] [mm] [mm]
BSH00801_00_W 8 8,17 8h6 7,37 0,37 3000 2400
BSH00802_00_W 8 8,40 8h6 7,20 0,39 3000 2400
BSH00802.5_00_W 8 8,40 8h6 7,20 0,39 3000 2400
BSH01002_00_W 10 10,41 10h6 9,21 0,59 3000 2 400
BSH01004_00_W 10 10,42 10h6 8,42 0,58 3000 2 400
BSH01202_00_W 12 12,41 12h6 11,21 0,85 3000 2 400
BSH01204_00_W 12 12,00 12h6 9,50 0,75 3000 2400
BSH01205_00_W 12 12,55 12h6 10,05 0,80 3000 2400
BSH01402_00_W 14 14,41 14h6 13,21 1,17 3000 2 400
BSH01404_00_W 14 14,52 14h6 12,14 1,10 3000 2400
BSH01604_00_W 16 16,52 16h6 14,14 1,47 6 000 5400
BSH01605_00_W 16 16,68 16h6 13,50 1,42 6 000 5400
BSH01610_00_W 16 16,68 16h6 13,50 1,51 6 000 5400
BSH02004_00_W 20 20,52 20h6 18,14 2,35 6 000 5400
BSH02005_00_W 20 20,68 20h6 17,50 2,29 6 000 5400
BSH02504_00_W 25 25,52 25h6 23,14 3,71 6 000 5400
BSH02505_00_W 25 25,68 25h6 22,50 3,60 6 000 5400
BSH02510_00_W 25 26,01 25h6 21,25 3,52 6 000 5400
BSH03204_00_W 32 32,52 32h6 30,14 6,04 6 000 5400
BSH03205_00_W 32 32,68 32h6 29,50 6,00 6 000 5400
BSH03210_00_W 32 88185 32h6 27,00 5,65 6 000 5400
BSH04005_00_W 40 40,68 40h6 37,50 9,32 6000 5400
BSH04010_00_W 40 41,35 40h6 35,00 9,05 6000 5400
BSH05010_00_W 50 51,35 50h6 45,00 14,17 6 000 5400
BSH06310_00_W 63 64,35 63h6 58,00 23,19 6 000 5400
BSH06320_00_W 63 66,25 63h6 56,72 22,72 6 000 5400
BSH08010_00_W 80 81,35 80h6 75,00 37,33 6 000 5400
BSH08020_00_W 80 82,25 80h6 72,72 37,12 6 000 5400
BSH01205_01_W 12 12,00 12h6 9,50 0,78 3000 2400
BSH01210_01_W 12 12,00 12h6 9,50 0,83 3000 2400
BSH01605_01_W 16 15,28 15h6 12,50 1,27 6 000 5400
BSH01610_01_W 16 15,28 15h6 12,50 1,31 6 000 5400
BSH01616_01_W 16 15,28 15h6 12,50 1,35 6 000 5400
BSH01620_01_W 16 15,28 15h6 12,50 1,36 6 000 5400
BSH02005_01_W 20 20,68 20h6 17,50 2,29 6 000 5400
BSH02010_01_W 20 20,68 20h6 17,50 2,35 6 000 5400
BSH02020_01_W 20 20,36 20h6 17,18 2,36 6000 5400
BSH02505_01_W 25 25,68 25h6 22,50 3,60 6 000 5400
BSH02510_01_W 25 25,68 25h6 22,50 BN 6 000 5400
BSH02525_01_W 25 25,68 25h6 22,50 3,79 6 000 5400
BSH03205_01_W 32 32,68 32h6 29,50 6,00 6 000 5400
BSH03210_01_W 32 31,71 31h6 27,74 5,67 6 000 5400
BSH03220_01_W 32 31,71 31h6 27,74 5,79 6 000 5400
BSH03232_01_W 32 31,71 31h6 27,74 5,83 6 000 5400
BSH04005_01_W 40 40,68 40h6 37,50 9,32 6 000 5400
BSH04010_01_W 40 38,72 38h6 32,37 8,05 6 000 5400
BSH04020_01_W 40 38,72 38h6 32,37 8,33 6 000 5400
BSH04040_01_W 50 38,72 38h6 32,37 8,66 6 000 5400
BSH05005_01_W 50 50,68 50h6 47,50 14,91 6000 5400
BSH05010_01_W 50 49,35 48h6 43,00 13,20 6 000 5400
BSH05020_01_W 50 49,35 48h6 43,00 13,63 6000 5400
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Standardprogramm
Kugelgewindemuttern
Miniatur Einzelmutter mit Flansch Typ SK

Tragzahlen [kN]

8 Anzahl Steifigkeit

E der K,

3 H P Umlaufe IN/um]
00601 | R |6 | 1| 080 [12]24(35(15|18| 16 [34| - | - | - 3 1,09 2,19 88
00801 | R |8 | 1| 080 [14]27| 4 |16|21| 18 [34| - | - | - 4 1,58 3,95 137
00802 | R |8 |2 | 120 [14]27| 4 |16|21| 18 [34| - | - | - 3 2,17 4,49 127
00825 | R |8 (25| 120 [16 (29| 4 |26|23| 20 |34 - | - | - 3 2,17 4,49 127
01002 | R (10| 2 | 120 (18 (35| 5 |28 |27 | 22 [45| - | - | - 3 2,38 5,58 147
01004 | R (10| 4 | 2,00 |26 |46 |10|34|36| 28 |45| 8 |45|[M6| 3 4,59 8,88 167
01202 | R (12| 2 | 120 [20(37 |5 (28|29 | 24 [45| - | - | - 4 3,28 8,88 216
01402 | R (14| 2 | 120 [21]40| 6 |23 |31 | 26 [55| - | - | - 4 3,48 10,3 235
*p = Steigung

NTNEE oie woven ©



Typ CI
Zylindrische Einzelmutter

-

L1 Le

@D
|

T c—y :

|

MaBe [mm] Tragzahlen [kN]
Anzahl Steifigkeit

BaugroBe | der dyn. stat. K,
Umldufe| G, Czo [N/um]

5=l
*
-

01604-4 R 16 4 | 2,381 30 40 9 15 3 |+0,05| 15 4 9,54 28159 314
01605-4 R/L 16 5 | 3175 30 45 9 20 5 |=0,05| 3,0 4 13,53 29,93 324
02004-4 R 20 4 | 2,381 34 40 9 15 3 |+0,05| 15 4 10,15 29,29 363
02005-4 R/L 20 5 | 3,175 34 45 9 20 5 |=0,05| 3,0 4 15,20 38,00 382
02504-4 R 25 4 | 2,381 40 40 9 15 3 |x0,05| 15 4 11,58 37,22 422
02505-4 RIL 25 95 | 8,175 40 45 9 20 5 |=0,05| 3,0 4 16,91 48,09 441

02510-4 R 25 | 10 | 4,762 46 85 | 13 | 30 5 |+0,05| 3,0 4 28,96 71,54 500
03204-4 R 32 4 | 2,381 46 40 9 15 3 [+0,05| 1,5 4 12,71 47,44 481

03205-4 RIL 32 5 | 3,175 46 45 9 20 5 |=0,05| 3,0 4 18,85 62,21 510
03210-4 R 32 | 10 | 6,350 54 85 | 13 | 30 5 |=0,05| 3,0 4 47,12 119,72 608
04005-4 RIL 40 9 | 8,175 56 45 9 20 5 |=0,05| 3,0 4 20,69 78,34 579
04010-4 RIL 40 | 10 | 6,350 62 85 | 13 | 30 5 |=0,05| 3,0 4 52,95 152,00 706
05010-4 R 50 | 10 | 6,350 72 85 | 13 | 30 5 [+0,05| 3,0 4 58,88 192,35 814
06310-4 R 63 | 10 | 6,350 85 85 | 13 | 30 6 |=0,05| 35 4 65,89 248,58 932
08010-4 R 80 | 10 | 6,350 | 105 | 85 | 13 | 30 8 |=0,10| 45 4 72,04 313,36 1069

*p = Steigung

N
z
=
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Typ SD
Kompakte Einzelmutter mit Flansch nach DIN 69051
Form B

Anzahl | Tragzahlen

[ 2 L2 L L
[mm] |[mm]| [mm] [mm] |[mm]| [mm] [mm] [mm] |[mm] [kN] [kN]
01205-2,8 | R [12| 5 | 2,500 40 +0,15| 10 +0,10 30 +0,15| 32 +0,15| 30 +0,10 2,8x1 | 6,49 | 12,90 | 186
01210-2,8 | R |12 |10 | 2,500 | 24 | 40 =0,15| 10 +0,10 5,0 45 +0,15| 32 +0,15| 30 +0,10 4,5 2,8x1 6,30 | 12,62 186
01605-3,8 | R |16| 5 | 2,778 | 28 | 48 +0,15| 10 +0,10| 5,0 | 37 =0,15| 38 +0,15| 40 +0,15| 5,5 | M6 | 3,8x1 | 10,90 | 24,59 294
01610-2,8 | R |16 |10 | 2,778 | 28 | 48 +0,15| 10 +0,10| 5,0 | 45 =0,15| 38 +0,15| 40 +0,15| 5,5 | M6 | 2,8x1 8,23 | 17,86 226
01616-1,8 | R |16 |16 | 2,778 | 28 | 48 +0,15| 10 +0,10| 5,0 | 45 +0,15| 38 +0,15| 40 +0,15| 5,5 | M6 | 1,8x1 542 | 11,15 137
01616-2,8 | R |16 |16 | 2,778 | 28 | 48 +0,15| 10 +0,10| 5,0 | 61 +0,15| 38 +0,15| 40 +0,15( 5,5 | M6 | 2,8x1 7,92 | 17,34 216
01620-1,8 | R |16 |20 | 2,778 | 28 | 48 +0,15| 10 +0,10| 5,0 | 58 +0,15| 38 +0,15| 40 +0,15| 5,5 | M6 | 1,8x1 543 | 11,47 137
02005-3,8 | R|20| 5 | 3,175 | 36 | 58 =0,15| 10 +0,10| 7,0 | 37 +0,15| 47 +0,15| 44 +0,15| 6,6 | M6 | 3,8x1 | 15,55 | 36,10 363
02010-3,8 | R |20|10| 3,175 | 36 | 58 +0,15| 10 +0,10| 7,0 | 55 +0,15| 47 +0,15| 44 +0,15| 6,6 | M6 | 3,8x1 | 14,87 | 37,59 392
02020-1,8 R|120(20| 3,175 | 36 | 58 +0,15| 10 +0,10| 7,0 | 54 +0,15| 47 +0,15| 44 +0,15| 6,6 | M6 | 1,8x1 7,96 17,24 186
02020-2,8 R [20|20 | 3,175 | 36 | 58 +0,15| 10 +0,10| 7,0 | 74 +0,15| 47 +0,15| 44 +0,15| 6,6 | M6 | 2,8x1 | 10,96 | 26,81 284
02505-3,8 | R |25| 5 | 3,175 | 40 | 62 =0,15| 10 +0,10| 7,0 | 37 +0,15| 51 +0,15| 48 +0,15| 6,6 | M6 | 3,8x1 | 16,18 | 45,68 422
02510-3,8 | R |25(10| 3,175 | 40 | 62 =0,15| 12 +0,10| 7,0 | 55 +0,15| 51 +0,15| 48 +0,15| 6,6 | M6 | 3,8x1 | 16,06 | 45,43 441
02525-1,8 | R |25|25| 3,175 | 40 | 62 =0,15| 12 +0,10| 7,0 | 64 =0,15| 51 +0,15| 48 +0,15| 6,6 | M6 | 1,8x1 8,26 | 21,57 215
02525-2,8 | R | 25|25/ 3,175 | 40 | 62 +0,15| 12 +0,10| 7,0 | 89 +0,15| 51 +0,15| 48 +0,15| 6,6 | M6 | 2,8x1 | 12,08 | 33,55 | 333
03205-3,8 | R |32| 5 | 3,175 | 50 | 80 =0,15| 12 +0,10| 9,0 | 37 +0,15| 65 +0,15| 62 +0,15| 9,0 | M6 | 3,8x1 | 18,03 | 59,10 500
03210-3,8 | R |32[10 3,969 | 50 | 80 =0,15| 12 +0,10| 9,0 | 57 +0,15| 65 +0,15| 62 +0,15| 9,0 | M6 | 3,8x1 | 24,13 | 71,15 539
03220-2,8 | R |32]20 3,969 | 50 | 80 =0,15| 12 +0,10| 9,0 | 76 +0,15| 65 +0,15| 62 +0,15| 9,0 | M6 | 2,8x1 | 18,70 | 53,76 422
03232-1,8 | R | 32|32 3,969 | 50 | 80 +0,15| 12 +0,10| 9,0 | 80 +0,15| 65 +0,15| 62 +0,15| 9,0 | M6 | 1,8x1 | 12,33 | 33,60 | 265
03232-2,8 | R |32|32]3969 | 50 | 80 +0,15| 12 +0,10| 9,0 {112 +0,15| 65 +0,15| 62 +0,15| 9,0 | M6 | 2,8x1 | 18,02 | 52,30 412
04005-3,8 | R |40| 5 | 3,175 | 63 | 93 +0,15| 15 +0,10| 9,0 | 42 +0,15| 78 +0,15| 62 +0,15| 9,0 | M8 | 3,8x1 | 19,80 | 74,42 588
04010-3,8 | R | 40|10 6,350 | 63 | 93 =0,15| 14 +0,10| 9,0 | 60 =0,15| 78 +0,15| 70 =0,15| 9,0 | M8 | 3,8x1 | 49,37 | 136,73 | 657
04020-2,8 | R | 40|20 (6,350 | 63 | 93 =0,15| 14 +0,10| 9,0 | 80 =0,15| 78 +0,15| 70 =0,15| 9,0 | M8 | 2,8x1 | 38,82 | 105,08 | 533
04040-1,8 | R | 40|40 6,350 | 63 | 93 +0,15| 14 +0,10| 9,0 | 98 +0,15| 78 +0,15| 70 +0,15| 9,0 | M8 | 1,8x1 | 25,35 | 65,19 | 333
04040-2,8 | R | 40|40 6,350 | 63 | 93 +0,15| 14 +0,10| 9,0 {138 +0,20| 78 +0,15| 70 +0,15| 9,0 | M8 | 2,8x1 | 37,07 | 101,41 | 510
05005-3,8 | R |50 5 | 3,175 | 75 |110 =0,15| 15 +0,10|10,5| 42 +0,15| 93 +0,15| 85 +0,15|11,0| M8 | 3,8x1 | 21,65 | 93,58 667
05010-3,8 | R |50 (106,350 | 75 |110 =0,15| 18 +0,10|10,5| 60 =0,15| 93 +0,15| 85 =0,15(11,0| M8 | 3,8x1 | 55,29 | 175,07 | 775
05020-3,8 | R |50 |20 (6,350 | 75 (110 =0,15| 18 +0,10| 10,5100 +0,15| 93 +0,15| 85 =0,15(11,0| M8 | 3,8x1 | 56,38 | 181,27 | 853
05050-1,8 | R |50 |50 (6,350 | 75 (110 =0,15| 18 +0,10| 10,5120 +0,20| 93 +0,15| 85 +0,15(11,0| M8 | 1,8x1 | 28,89 | 85,80 412
05050-2,8 | R |50 |50 (6,350 | 75 (110 =0,15| 18 +0,10| 10,5170 +0,20| 93 +0,15| 85 =0,15[11,0| M8 | 2,8x1 | 42,25 | 133,47 | 637
*p = Steigung
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Typ SW
Einzelmutter mit Flansch nach DIN 69051 Form B

" d_.__l;""__ o=, » il ___‘_'_‘ o . —
o G “»- E i E_} ,J 7 \__f} .
Mg BN bl e N |
[ _% ‘»: 'l./b iw\ | -1 . Lz g
U\ b __ ’qu_/ ! |
@ ! @ oo |
N0 N@&1 @ |4

Anzahl | Tragzahlen

[mm] [[mm]| [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [KN]

SW01605-4 | R |16 | 5 | 3,175 48 +0,15| 10 £0,10| 45 +0,15| 38 +0,15| 40 +0,15| 55 | M6 | 1x4 13,53 | 29,92 | 314
SW01610-3 | R | 16|10 | 3,175 | 28 | 48 +0,15| 10 =0,10| 57 +0,15| 38 +0,15| 40 +0,15| 55 | M6 | 1x3 10,82 | 23,55 255
SW02005-4 | R 20| 5 | 3,175 | 36 | 58 +0,15| 10 =0,10| 51 +0,15| 47 +0,15| 44 0,15 | 6,6 | M6 | 1x4 15,21 | 38,00 382
SW02505-4 | R |25| 5 | 3,175 | 40 | 62 +0,15| 10 =0,10| 51 0,15 | 51 +0,15| 48 +0,15| 6,6 | M6 | 1x4 16,91 | 48,09 441
SW02510-4 | R [ 25|10 | 4,762 | 40 | 62 +0,15| 12 +0,10| 80 +0,15| 51 +0,15| 48 +0,15| 6,6 | M6 | 1x4 28,96 | 71,54 490
SW03205-4 | R [32| 5 | 3,175 | 50 | 80 +0,15| 12 =0,10| 52 +0,15| 65 +0,15| 62 +0,15| 9,0 | M6 | 1x4 18,85 | 62,21 530
SW03210-4 | R | 32|10 6,350 | 50 | 80 +0,15| 12 +0,10| 85 +0,15| 65 +0,15| 62 +0,15| 9,0 | M6 | 1x4 47,12 | 119,72 | 598
SW04005-4 | R [40| 5 | 3,175 | 63 | 93 +0,15| 14 =0,10| 55 +0,15| 78 +0,15| 70 +0,15| 9,0 \M8x1| 1x4 20,69 | 78,34 618
SW04010-4 | R | 40|10 6,350 | 63 | 93 +0,15| 14 =0,10| 88 +0,15| 78 +0,15| 70 +0,15| 9,0 \M8x1| 1x4 52,95 | 152,00 | 716
SW05010-4 | R | 50|10 | 6,350 | 75 {110 +0,15| 16 +0,10| 88 +0,15| 93 +0,15| 85 +0,15|11,0 M8x1| 1x4 58,88 | 192,35 | 834
SW06310-4 | R | 63|10 | 6,350 | 90 [125 +0,20| 18 +0,10| 93 +0,15 | 108 +0,15 | 95 +0,15 | 11,0 M8x1| 1x4 65,89 | 248,68 | 970
SW08010-4 | R | 80|10 | 6,350 | 105 {145 +0,20| 20 +0,10| 93 +0,15 | 125 +0,20 | 110 +0,15 | 13,5 M8x1| 1x4 72,04 | 313,36 | 1069
*p = Steigung
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Typ SC
Kompakte Einzelmutter mit Flansch nach
DIN 69051 Form B

L H .. L H A L L i
bes 03232 ab 4005
Form B Form B

8 MaBe [mm] Anzahl Tragzahlen Steifigkeit

= der K

3 Umldufe [N/pm]
0120528 | R [12| 5 | 2500 |24|40 10|31 [32|30|+0,10| 4,5 2,8x1 6,49 12,90 186
0160538 | R [16| 5 | 2778 |28 |48 |10| 38 |38 |40 |+0,15| 55 | MéxiP | 3.8x1 | 1090 | 2459 294
0161028 | R [16| 10 | 2,778 |28 | 48 |10 | 47 |38 |40 | +0,15| 55 | M6xiP | 2,8x1 8,23 17,86 226
01616-1,8 | R [16| 16 | 2,778 |28 | 48 |10 | 45 |38 |40 | +0,15| 55 | M6x1P | 1,81 5,42 11,15 137
0161628 | R [16| 16 | 2,778 |28 |48 |10 | 61 |38 |40 | +0,15| 55 | M6x1P | 2,81 7,92 17,34 216
01620-1,8 | R |16| 20 | 2,778 | 28| 48 |10 | 57 |38 |40 | 0,15 | 55 | M6x1P | 1,8x1 5,43 11,47 137
02005-38 | R [20| 5 | 37175 (36|58 |10| 40 |47 |44 | +0,15| 6,6 | M6xiP | 38x1 | 1555 | 36,10 363
02010-38 | R |20| 10 | 3,175 |36 |58 |10 | 60 |47 |44 | 0,15 | 6,6 | M6xiP | 3,8x1 | 14,87 | 37,59 392
02020-1,8 | R [20| 20 | 3,175 | 36|58 |10 | 57 |47 |44 | 0,15 | 6,6 | M6x1P | 1,81 7,96 17,24 186
0202028 | R [20| 20 | 3,175 (36|58 |10| 77 |47 |44 | +0,15 | 6,6 | M6xiP | 28x1 | 10,96 | 26,81 284
02505-3,8 | R |25| 5 | 3,175 (40|62 |10| 40 |51|48|+0,15| 6,6 | M6xiP | 3,8x1 | 16,18 | 4568 422
02510-38 | R [25| 10 | 3,175 |40 |62 |12| 62 |51 |48 | +0,15 | 6,6 | M6xIP | 3.8x1 | 16,06 | 4543 441
02525-1,8 | R [25| 25 | 3,175 |40 |62 [12| 70 |51 |48 | 0,15 | 6,6 | M6x1P | 1,81 8,26 21,57 2156
0252528 | R [25| 25 | 3,175 (40|62 |12| 95 |51 |48 | +0,15 | 6,6 | MéxiP | 2.8x1 | 12,08 | 3355 333
03205-38 | R [32| 5 | 37175 (50|80 12| 42 |65|62|+0,15| 9,0 | MéxiP | 38x1 | 1803 | 59,10 500
03210-38 | R [31| 10 | 3,969 |50 |80 |13 |62 |65|62|+0,15| 9,0 | M6xIP | 3.8x1 | 2413 | 71,15 539
0322028 | R [31| 20 | 3969 (50|80 |12| 80 |65|62|+0,15| 9,0 | M6xiP | 2,81 | 1870 | 53,76 422
03232-1,8 | R [31| 32 | 3969 (50|80 |13| 84 |65|62|+0,15| 9,0 | MexiP | 1,8x1 | 1233 | 3360 265
0323228 | R [31| 32 | 3969 [50 |80 |13 |116|65 |62 |+0,15| 9,0 | MexiP | 2.8x1 | 1802 | 5230 412
04005-38 | R [40| 5 | 3,175 |63 |93 15|45 |78 |70 | +0,15| 9,0 | M8x1P | 3.8x1 | 19,80 | 74,42 588
04010-38 | R [38| 10 | 6,350 |63 |93 |14 |63 |78 |70 | +0,15 | 9,0 | M8x1P | 3.8x1 | 4937 | 136,73 657
0402028 | R [38| 20 | 6,350 |63 |93 |14 |82 |78 |70 | +0,15| 9,0 | M8x1P | 2.8x1 | 3882 | 105,08 533
04040-1,8 | R 38| 40 | 6,350 | 63|93 |15|105|78|70 | 0,15 | 9,0 | M8x1P | 1,8x1 | 2535 | 65,19 333
04040-28 | R 38| 40 | 6,350 | 63|93 |15|145|78|70 | 0,15 | 9,0 | M8xIP | 2,8x1 | 37,07 | 101,41 510
05005-38 | R [50| 5 | 3,175 [75(110|15| 45 |93 |85 | +0,15 | 11,0 | M8x1P | 3,8x1 | 21,65 | 9358 667
05010-38 | R [48| 10 | 6,350 |75 [110|18 | 68 |93 |85 | +0,15 | 11,0 | M8x1P | 3.8x1 | 5529 | 175,07 775
05020-38 | R [48| 50 | 6,350 | 75[110|18 108 |93 |85 | +0,15 | 11,0 | M8x1P | 3.8x1 | 56,38 | 181,27 853
*p = Steigung
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Typ DC

Kompakte Doppelmutter mit Flansch nach DIN

69051 Form B

Form B Form B
% MaBe [mm] Anzahl der dy:ragzahlegtat Steif}i(gkeit
5 1o o ool g e o] Llw] 0 | x| o |
01605-3,8 R 16 | 5 | 2,778 | 28 | 48 |10 | 73 | 38 | 40 | +0,15| 5,5 | M6x1P 3,8x1 10,90 24,59 402
01610-2,8 R 16 | 10 | 2,778 | 28 | 48 | 10 | 97 | 38 |40 | =0,15| 5,5 | M6x1P 2,8x1 8,23 17,86 304
02005-3,8 R 20| 5 [3,175|36 | 58 | 10 | 75 | 47 | 44 | +0,15| 6,6 | M6x1P 3,8x1 15,55 36,10 490
02010-3,8 R 20 [ 10 [ 3,175 | 36 | 58 | 10 |120| 47 | 44 | 0,15 | 6,6 | M6x1P 3,8x1 14,87 37,59 520
02505-3,8 R 25| 5 [3,175|40 |62 | 10 | 75| 51 | 48 | +0,15| 6,6 | M6x1P 3,8x1 16,18 45,68 579
02510-3,8 R 25|10 [ 3,175 | 40 | 62 | 12 |122| 51 | 48 | =0,15| 6,6 | M6X1P 3,8x1 16,06 45,43 598
03205-3,8 R 32| 5 |3175|50 [ 80 |12 |82 |65 |62 |+0,15| 9,0 | M6x1P | 3,8x1 18,03 59,10 696
03210-3,8 R 31|10 (3,969 | 50 | 80 | 13 [122| 65 | 62 | +0,15| 9,0 | M6x1P 3,8x1 2413 71,15 735
03220-2,8 R 31 (20 (3969|5080 |12 |160| 65 |62 |+0,15| 9,0 | M6x1P 2,8x1 18,70 53,76 569
04005-3,8 R 40| 5 | 3,175 |63 |93 | 15|85 |78 |70 [+0,15| 9,0 | M8x1P 3,8x1 19,80 74,42 814
04010-3,8 R 38 |10 |6,350 | 63 | 93 | 14 {123| 78 | 70 | +0,15| 9,0 | M8x1P | 3,8x1 49,37 136,73 892
04020-2,8 R 38 |20 |6,350 | 63 | 93 | 14 |162| 78 | 70 | +0,15| 9,0 | M8x1P | 2,8x1 38,82 105,08 716
05005-3,8 R 50| 5 [3,175| 75 |110| 15 | 85 | 93 | 85 | +0,15| 11,0 | M8x1P 3,8x1 21,65 93,58 941
05010-3,8 R 48 | 10 | 6,350 | 75 [110| 18 {138 | 93 |85 [+0,15| 11,0 | M8x1P 3,8x1 55,29 175,07 1069
05020-3,8 R 20 6,350 | 75 |110| 18 |218| 93 | 85| =0,15| 11,0 | M8x1P 3,8x1 56,38 181,27 1138
*p = Steigung
B NTN &N, .,
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Typ SU (Auslauftyp)
Einzelmutter mit Flansch nach DIN 69051 Form B

-2 uy . o o g
i SR g iy, S
- A F _[,-'x 'a\\ '\ /_.- o T/T\‘ xx y 9 DECEE]
Bxlax _f:r -, e "’; = Begyy /I:/J\‘I J'\d-f \_zj e :
?. = l‘».._) '\\_,.-:'. {:/' |
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bis 03210 ab G4005 - L J
Form B Form B

) é MaBe [mm] Anzahl der Tragzahlen [kN] Steifigkeit
BaugroBe = P K
5 o lplomislg | Al8 LIw) K| %) o] unae
01604-4 R 16| 4| 2,381 | 28 | 48 | 10 | 40 | 38 | 40 | £0,15 | 5,5 | M6 4 9,54 23,59 314
01605-4 R/L 16 | 5| 3,175 | 28 | 48 | 10 | 50 | 38 | 40 | 0,15 | 5,5 | M6 4 13,53 29,93 314
01610-3 R 16 (10| 3,175 | 28 | 48 | 10 | 57 | 38 | 40 | 0,15 | 5,5 | M6 3 10,82 23,55 255
02004-4 R 20| 4| 2,381 | 36 | 58 | 10 | 42 | 47 | 44 | =0,15 | 6,6 | M6 4 10,45 29,29 372
02005-4 R/L 20 (5| 3,175 | 36 | 58 | 10 | 51 | 47 | 44 | 0,15 | 6,6 | M6 4 15,21 38,00 382
02504-4 R 254 | 2381 | 40 | 62 | 10 | 42 | 51 | 48 | 0,15 | 6,6 | M6 4 11,58 37,22 421
02505-4 R/L 25|5| 3,175 | 40 | 62 | 10 | 51 | 51 | 48 | +0,15 | 6,6 | M6 4 16,91 48,09 441
02510-4 R 25 (10| 4,762 | 40 | 62 | 12 | 85 | 51 | 48 | +0,15 | 6,6 | M6 4 28,96 71,54 490
03204-4 R 32| 4| 2381 |50 |80 | 12| 44 | 65 | 62 | =0,15 | 9,0 | M6 4 12,71 47,44 500
03205-4 R/L 32 |5| 3,175 | 50 | 80 | 12 | 52 | 65 | 62 | 0,15 | 9,0 | M6 4 18,85 62,21 529
03210-4 R/L 32 (10| 6,350 | 50 | 80 | 12 | 90 | 65 | 62 | 0,15 | 9,0 | M6 4 47,12 119,72 598
04005-4 R/L 40 | 5| 3,175 | 63 | 93 | 14 | 55 | 78 | 70 | £0,15 | 9,0 | M8 4 20,69 78,34 617
04010-4 R/L 40 (10| 6,350 | 63 | 93 | 14 [ 93 | 78 | 70 | 0,15 | 9,0 | M8 4 52,95 152,00 715
05010-4 R/L 50 |10| 6,350 | 75 |110| 16 | 93 | 93 | 85 | 0,15 |11,0| M8 4 58,88 192,35 833
06310-4 R 63 (10| 6,350 | 90 [125| 18 | 98 [108 | 95 | +0,15 (11,0 M8 4 65,89 248,68 970
06320-4 R 63 (20| 9,525 | 95 [135| 20 [ 149 115|100 | +0,15 [13,5| M8 4 112,23 359,44 1098
08010-4 R 80 (10| 6,350 [105|145| 20 | 98 [125|110 | +0,15 [13,5| M8 4 72,04 313,36 1068
08020-4 R 80 (20| 9,525 [125|165| 25 [ 154 |145|130 | +0,20 (13,5 M8 4 126,61 468,24 1352
*p = Steigung
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Typ DU
Doppelmutter mit Flansch nach DIN 69051 Form B

[t

£ z a
-1 "] A I I N I g =
1
1
B
- L - = H = L A

bis 03210 ab 04005
Form B Form B

= MaBe [mm] Tragzahlen [kN]
BaugroBe § Anzar_l_l der dyn stat
3 [olvlumeigalslLiw] o x| i
a a0
01604-4 R 16| 4| 2,381 | 28 | 48 [10| 80 | 38 | 40 | 0,15 | 5,5 | M6 4 9,54 23,59 421
01605-4 RIL 16 | 5| 3,175 | 28 | 48 |10| 100 | 38 | 40 | =0,15 | 55 | M6 4 13,53 | 29,93 431
01610-3 R 16 |10| 3,175 | 28 | 48 |10| 118 | 38 | 40 | 0,15 | 55 | M6 3 10,82 23,55 343
02004-4 R 20| 4| 2381 | 36 | 58 |10| 80 | 47 | 44 | =0,15 | 6,6 | M6 4 10,45 29,29 500
02005-4 R/L 20| 5| 3,175 | 36 | 58 |10| 101 | 47 | 44 | 0,15 | 6,6 | M6 4 15,21 38,00 519
02504-4 R 25| 4| 2381 | 40 | 62 |10| 80 | 51 | 48 | 0,15 | 6,6 | M6 4 11,58 37,22 588
02505-4 RIL 25(5| 3175 | 40 | 62 (10| 101 | 51 | 48 | 0,15 | 6,6 | M6 4 16,91 48,09 608
02510-4 R 25 (10| 4,762 | 40 | 62 |12| 145 | 51 | 48 | =0,15 | 6,6 | M6 4 28,96 71,54 657
03204-4 R 3214|2381 |50 | 80 (12| 80 | 65 | 62 | =0,15 | 9,0 | M6 4 12,71 47,44 696
03205-4 R/L 32| 5| 3,175 | 50 | 80 |12| 102 | 65 | 62 | 0,15 | 9,0 | M6 4 18,85 62,21 725
03210-4 R/L 32 10| 6,350 | 50 | 80 |12| 162 | 65 | 62 | 0,15 | 9,0 | M6 4 4712 | 119,72 804
04005-4 RIL 40 | 5| 3,175 | 63 | 93 (14|105| 78 | 70 | 0,15 | 9,0 | M8 4 20,69 | 78,34 853
04010-4 R/L 40 |10| 6,350 | 63 | 93 |14|165| 78 | 70 | 0,15 | 9,0 | M8 4 52,95 | 152,00 970
05010-4 R/L 50 (10| 6,350 | 75 [ 110 |16 171 | 93 | 85 | 0,15 | 11,0 | M8 4 58,88 | 192,35 1147
06310-4 R 63 |10| 6,350 | 90 | 125|18| 182 | 108 | 95 | +0,15 | 11,0 | M8 4 65,89 | 248,68 1362
06320-4 R 63 20| 9,525 | 95 | 135|20| 290 | 115 | 100 | 0,15 | 13,5 | M8 4 112,23 | 359,44 1490
08010-4 R 80 (10| 6,350 | 105|145 (20| 182 | 125 | 110 | +0,15 | 13,5 | M8 4 72,04 | 313,36 1529
08020-4 R 80 (20| 9,525 | 125|165 (25| 295 | 145 | 130 | +0,20 | 13,5 | M8 4 126,61 | 468,24 1833
*p = Steigung
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Typ TW
Einzelmutter mit groBer Steigung

Tragzahlen

Anzahl Steifig

TWO01605-4 | R |16 | 5 | 3,175 | 28 | 48 =0,15| 10 =0,10| 75 =0,15| 38 =0,15| 40 +0,15| 55 | M6 | 1x4 13,563 | 29,92 431
TW02005-4 | R |20 | 5 | 3,175 | 36 | 58 +0,15| 10 +0,10| 85 +0,15| 47 =0,15| 44 =0,15| 6,6 | M6 | 1x4 15,21 | 38,00 519
TW02505-4 | R | 25| 5 | 3,175 | 40 | 62 +0,15| 10 +0,10| 86 +0,15| 51 +0,15| 48 +0,15| 6,6 | M6 | 1x4 16,91 | 48,09 608
TW02510-4 | R | 25|10 | 4,762 | 40 | 62 +0,15| 12 +0,10|130 =0,15| 51 =0,15| 48 +0,15| 6,6 | M6 | 1x4 28,96 | 71,54 657
TW03205-4 | R | 32| 5 | 3,175 | 50 | 80 +0,15| 12 +0,10| 87 +0,15| 65 +0,15| 62 +0,15| 9,0 | M6 | 1x4 18,85 | 62,21 726
TW03210-4 | R | 32 | 10| 6,350 | 50 | 80 +0,15| 12 +0,10|145 +0,15| 65 +0,15| 62 +0,15| 9,0 | M6 | 1x4 4712 | 119,72 | 804
TWO04005-4 | R | 40| 5 | 3,175 | 63 | 93 +0,15| 14 +0,10| 90 +0,15| 78 +0,15| 70 +0,15| 9,0 | M8 | 1x4 20,69 | 78,34 853
TWO04010-4 | R | 40 | 10| 6,350 | 63 | 93 +0,15| 14 +0,10|148 +0,15| 78 +0,15| 70 +0,15| 9,0 | M8 | 1x4 52,95 | 152,00 | 971
TW05010-4 | R |50 | 10 | 6,350 | 75 |110 +0,15| 16 +0,10|148 +0,15| 93 =0,15| 85 +0,15/11,0| M8 | 1x4 58,88 | 192,35 | 1147
TW06310-4 | R |63 | 10| 6,350 | 90 |125 +0,20| 18 +0,10|153 +0,15|108 +0,15| 95 +0,15|11,0| M8 | 1x4 65,89 | 248,68 | 1363
TWO08010-4 | R | 80 | 10 | 6,350 | 105 {145 +0,20| 20 +0,10|153 +0,15|125 +0,20|110 +0,15{13,5| M8 | 1x4 72,04 | 313,36 | 1530
*p = Steigung
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Typ SH

Einschraubmutter

d<14 (externe Umlenkung)

\

o

d=16 (interne Umlenkung)

L1

Q Schmierbohrung

L

B =
B
L
|-_1|.._
N
.l.l.l
[™H
I o [ |
S —— — B =
-__"1_T: _________ |
L2 1| B
L

é MaBe [mm] Anzah! der Tragzahlen Ste}i(ﬁg
§ Umlufe ]
00825 | R | 8 |25 1,2 17,5 | M15x1P | 75| 235 =015 | 10 | 3 | - | - 2,5x1 1,85 3,73 108
01002 | R 10 2 1,2 195 | M17x1P | 7.5 | 22 0,15 3 132 - | - 3,5x1 2,72 6,51 167
01004 | R 4 2 25 M20x1P | 10 34 +0,15 3 3| -] - 2,5x1 3,92 7,39 137
01204 | R 12 4 2,5 255 | M20x1P | 10 34 015 | 13 |3 | - | - 3,5x1 7,88 16,16 226
01205 | R 5 2,5 255 | M20x1P | 10 39 +0,15 | 16,25 -] - 3,5x1 7,85 16,11 235
01404 | R | 14| 4 | 2,381 32,1 | M25x1,5P | 10 35 =0,15 | 13 = = 3,5x1 7,88 17,67 255
01604 | R 16 4 | 2,381 29 | M22x15P | 8 32 0,15 4 32| - | - 3x1 7,44 17,68 235
01605 | R 5 | 3175 | 32,5 | M26x1,5P | 12 42 +0,15 [ 1925| 3 | - | - 3x1 10,56 22,43 245
02005 R |20 | 5 3,175 38 | M35x1,5P | 15 45 0,15 203 | 3 | - | - 3x1 11,87 28,48 294
02505 | R | 25 | 5 | 3,175 43 | M40x1,5P | 19 | 69 +0,15 | 32,11 | 3 | 8 [M6| 4x1 16,89 48,06 363
*p = Steigung
15 NTN.BnR
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Lagereinheiten

Festlagereinheit BSTK mit Axialschragkugellager

Die Festlagereinheit besteht aus:

e Stehlagergehduse aus Stahl mit beidseitigen Anschlagkanten, direkten Antriebsadaption und

Nachschmiermdoglichkeit

e Zweireihige Axialschragkugellager mit einem Kontaktwinkel von 60°

e Nutmutter mit radialer Klemmung
e Gewindering

Passend fiir Standard Spindelenden F3...F6, G3...G6, H3...H6

DB TR TA
i 1 ol Car OO F“ﬂff'ﬂ.:-— s C0:
a0 L_\‘;!L.. '.i o *" —— = *
j=-~ o| — | I
i ARisis
A [
QB QR QA
[ rerrrores *E} | ..........................!.I
et CasCl i oo oot
CariCla ] [T, G/ = ‘
— < - p— — <=
Lo 205 Lolocy

Tragzahlen

G | COa

Anzahl der

[kN]

[kN]

Bezeichnung
Prézisions-

mutter

Gewinde-
ring

Distanz-

Anzugsdrehmoment

Prazisions-| Gewinde-
mutter stift

(Nm] | [Nm]

ring

BSTK17-DB | 24,3 | 24,3 | 25,7 | 25,7 | 2 BST17x47-1B LXL DB P5/588 PRS17x1 | TRH50-BST 15 3
BSTK20-DB | 24,3 | 24,3 | 25,7 | 25,7 | 2 BST20x47-1B LXL DB P5/588 PRS20x1 | TRH50-BST 18 5
BSTK25-DB | 29,2 | 29,2 | 40,0 | 400 | 2 BST25x62-1B LXL DB P5/588 PRS25x1 | TRH65-BST 25 5
BSTK30-DB | 29,2 | 29,2 | 40,0 | 40,0 | 2 BST30x62-1B LXL DB P5/588 29 5
PRS30x1,5 | TRH65
BSTK30-QB | 47,5 | 47,5 | 80,5 | 80,5 | 4 BST30x62-1B LXL DTBT P5/588 5
BSTK35-DB | 31,0 | 31,0 | 475 | 475 | 2 BST35x72-1B LXL DB P5/588 PRS35x1,5 | TRH78 35x72
BSTK35-TA | 31,0 | 50,5 | 47,5 | 95,0 40 5
3 BST35x72-1B LXL DBT P5/588 | PRS35x1,5 | TRH78
BSTK35-TR | 50,5 | 505 | 95,0 | 47,5 X X
BSTK40-DB | 58,5 | 58,5 | 885 | 885 | 2 BST40x90-1B LXL DB P5/588 PRS40x1,5 | TRH95 40x90
BSTK40-TA | 58,5 | 95,0 | 88,5 [177,0 55 5
3 BST40x90-1B LXL DBT P5/588 | PRS40x1,5 | TRH95
BSTK40-TR | 95,0 | 58,5 |177,0 | 88,5
BSTK50-QB | 101,0 | 101,0 | 208,0 | 208,0 BST50x100-1B LXL DTBT P5/588
BSTK50-0A | 62,0 | 134 1 104 4 PR 1,5 |[TRH110-BST
STK50-QA | 62,0 | 134,0 | 315,0 | 104,0 BST50x100-1B LXL DBTT P5/588 S50x1,5 0-BS 85 5
BSTK50-QR | 134,0 | 62,0 | 104,0 | 315,0
Careeeneen Dynamische Tragzahl in Druckrichtung
(O Dynamische Tragzahl in Zugrichtung

Coareeneen Statische Tragzahl in Druckrichtung
Coreeeneen Statische Tragzahl in Zugrichtung

16
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L3

H1

0‘9"‘}-—- -'ﬂ.
o T [oF]

o | Ofss

O @ 1014,

(2]

Spindel- H2
steigung H1 00 L4 | B1 | B2

—
(<5
(72}

%)

= ©
[=
sE
=
=
>
o

[mm]

BSTK17-DB | 25 |510/25 |72 |39 |27 | 4 |18 |66 | 88 | 46 | 29 | 8,5|23,0| 54,0 | 10 |[10,5H12/ M12 | 9,7 | 55 | 20 [M6| 70 | 12 | 45
BSTK20-DB | 32 10 |77 |42 (27 |5 |18|70] 92|49 |29 (10,0{24,5 56,0 | 10 |10,5H12| M 12| 9,7 | 65 | 20 [M6| 75 | 12 | 45
BSTK25-DB | 32 |4/5/20/32| 77 | 42 | 27 | 5 |18 | 71 | 92 | 49 | 29 |10,0/24,5| 56,0 | 10 [10,5H12| M 12| 9,7 | 65 | 2,0 |[M8| 75 | 20 | 45

BSTK30-DB 53 | 32 [10,5]26,5 12,5H7 | M 14 | 20 |
BSTK30-QB 40 | 5/10/25| 90 | 50 | 32 | 3 | 21 | 80 105 83 | 58 125415 63,0 | 12 130H7 | M16 9,780 |25 M10| 95 45
BSTK35-DB

BSTK35-TA | 50 | 10/20 |105|58 | 38 | 5 | 21 | 92 |118| 70 | 43 |13,5/35,0| 72,0 | 12 | 13,0H7 |M16| 9,7 | 90 | 2,5 |M10{ 110 | 17 | 45
BSTK35-TR
BSTK40-DB
BSTK40-TA | 50 50 [138]73 |50 |10 | 31 |130|160| 85 | 58 |13,5(42,5| 95,0 | 16 | 13,0H7 |M16 | 9,7 [110| 3,0 [M10{130| 17 | 45
BSTK40-TR
BSTK50-QB
BSTK50-QA 63/80 10/20 |165| 93 | 50 | 9 | 31 | 145|175| 98 | 58 |20,0{49,0(102,5| 16 | 17,5H7 | M20 [11,7|140| 3,0 M 12| 160 | 20 | 45
BSTK50-QR

7 NTN
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Loslagereinheit BSTF mit Rillenkugellager DIN 625

Die Loslagereinheit besteht aus:

e Stehlagergehause aus Stahl
¢ Rillenkugellager DIN 62...LLU / 63...LLU

e Sicherungsring DIN 471

e Deckel

Passend fiir Standard Spindelenden Typ S2

Tragzahlen Bezeichnung

co Bearing ﬁﬁg%{lmg%

[kN]
BSTF17 9,50 4,75 6203LLU 17x1 0,9
BSTF20 12,80 6,60 6204LLU 20x1,2 1,2
BSTF25 14,00 7,90 6205LLU 25x1,2 1,1
BSTF30 19,50 11,30 6206LLU 30x1,5 1,5
BSTF35 25,50 15,30 6207LLU 35x1,5 2,2
BSTF40 40,50 23,90 6308LLU 40x1,75 438
BSTF50 62,00 38,00 6310LLU 50x2 6,2

NTN B’ .,

With You
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B2 =]

B1

Bd

L4

HE

é% Spindel-
SE steigung
=9
>
=]
BSTF17 25 | 510/25 | 17 | 40 | 12 | 72 | 39 | 27 |50 | 18 | 108 | 66 | 88 | 41 | 28 | 8,0 | 54,0 | 10,5 M12| 10 | 40 | 3,7
BSTF20 32 10 20 | 47 | 14 | 77 | 42 | 27 |60 | 18 [112| 70 | 92 | 40 | 34 |10,0| 56,0 |105|M12| 10 | 47 | 48
BSTF25 32 |4/5/20/32| 25 | 52 | 15 | 77 | 42 | 27 | 6,0 | 18 |112| 70 | 92 | 40 | 34 | 9,5 | 56,0 |[105|M12| 10 | 52 | 4,8
BSTF30 | 40 |5/10/25|30 | 62 | 16 | 90 | 50 | 32 | 55| 21 |126| 80 |105| 52 | 38 |11,0/ 63,0 |12,6/M 14| 12 | 62 | 4,5
BSTF35 50 10/20 | 35 | 72 | 17 |105| 58 | 38 | 7,5 | 22 |144| 92 |118| 54 | 41 |12,0| 72,0 |[12,5|M 14| 12 | 72 | 5,0
BSTF40 50 50 40 | 90 | 23 |138| 73 | 50 |11,0| 22 |190|130|160| 76 | 46 [13,0/ 95,0 |12,5/M 14| 16 | 90 | 5,0
BSTF50 (63/80| 10/20 | 50 [110| 27 |165| 93 | 50 |11,0| 36 |205|145|175| 91 | 50 |{14,0{102,5/17,3/M 20| 16 |110| 6,0
19 [
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Festlagereinheit BK

Die Festlagereinheit besteht aus:

e Stehlagergehduse aus Stahl briniert
Zwei Axialschragkugellager

[ ]
e Zwei Dichtungen mit Anlageringen
[ ]

Nutmutter

Passend fiir Standard Spindelenden typ F1, F2, G1, G2, H1, H2

4 x Senkung
fur Mx DIN 912

i

\-\.

2-M -~
. B1 _ s L2) 13_
\\\\ AN Y . 0@
x\ ) //
T A T - T I T p E.
nj \ T 2|
L =
. 1 A e sl
/ i
E.Q_ o T
L 11 LT1 | |
c1] [c2
- g L, L _
5 i
B

Spindel
... Nenn- ;
Einheit i Steigung

messer

16 4/5
BK10 1 , 1025|5129/ 5|60 39| 30 | 22 |34 |325|15| 46 |13/ 6 (55| 6 [M3| 16 | 15| M6 | 0,4

16 10/ 16
BK12 2 4/5 1225|5129/ 5|60 | 43| 30 | 25 |34 {32,5|18| 46 |13| 6 (55| 6 [M4| 19 | 18 | M6 | 0,45
BK15 | 20 10/20 1527|632/ 6 |70 |48 | 35 | 28 |40 | 38 |18| 54 |15/ 6 (55| 6 [M4| 22 | 18 | M6 | 0,69
BK17 | 25 5/10/25 |17(35/9 |44|7 |86 |64 | 43 | 39 |50 | 55 |28| 68 (19| 8 |66| 8 [M4| 24 | 30| M6 | 1,3
BK20 | 32 10 20(35/ 8|43/ 8|88 |60 | 44 | 34 | 52| 50 (22| 70 {198 |66 8 [M4| 30 | 24 | M6 | 1,3
BK25 | 32 4/5/20/32 |25(42|12|54| 9 (10680 | 53 | 48 | 64| 70 |33| 85 (22|10| 9 |10 |M5| 35 | 37 | M6 | 2,4
BK30 | 40 5/10/40 |30(45(14/61|9 (12889 | 64 | 51 | 76 | 78 |33(102(23|11| 11|10 |[M6| 40 | 37 | M6 | 34
BK35 | 50 10/20 35(50(14|67(12(140| 96 | 70 | 52 | 88 | 79 [35(114|26(12| 11 |12 |[M8| 50 | 37 | M6 | 4,4
BK40 | 50 50 40(61|18|76|15(160(110| 80 | 60 [{100| 90 |37|130|33|14| 14 |16 |M8| 50 | 43 | M6 | 6,8

20
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Festlagereinheit EK

Die Festlagereinheit besteht aus:

e Stehlagergehduse aus Stahl briniert
Zwei Axialschragkugellager
Zwei Dichtungen mit Anlageringen
Nutmutter

Passend fiir Standard Spindelenden Typ F1, F2

Ll EKO05

Spindel .
Einheit [Nenndurch-| Steigung | d1 | L Ge[‘l’(v'ﬁht
messer g
EK05 6 1 |5]|165|55|185(35/36 |21 | 18 | 11 | 20| 8 | 28 |45| - | - |M3] 11 | o012
EK06 8 |1/225|6| 20 |55 22 |35/42]25| 21 | 13 [18] 20|30 (5595|111 [m3| 12| o018
10 2 4
K 23| 7|2 |4|52(32| 26|17 |25/ 2 112 |m3| 14 27
08 s 8| 2 6 5232 | 2 5263866 3 0,

21

z
=
V4
ray
3

@®  With You



Loslagereinheit BF, EF

Die Loslagereinheit besteht aus:
e |agergehduse aus Stahl briniert
¢ Rillenkugellager
e Sicherungsring

Passend fiir Standard Spindelenden Typ S1

B1
2 x Senkungen fur— n " —4-0d?
Mx DIN 912 ‘ /
‘ .
i
T | 1 -
I iy
= 1 |
L B
b I
- p - e L o
— E =]

Spindel

Sicherungs- .
Nenn- 1 gteigung b+0,02|h x0,02| BT | H 2 [Mx| Lager | ring | Gewicht
durch- DIN 471 0]
messer
EFO6 | 8 alle 6 |12|42]25| 20 | 13 |18 | 20| - |30 - | 5| 6062 01
EF08 12 :::Z 6 |14|52(32| 26 | 17 | 25| 26 | - |38|- |6 | 60622z | 6x07 | 0,16
16 4/5
BF10 |, ) 8 20/60(39| 30 | 22 |34 |325| 15 |46 (55| 6 | 6082z | 8x08 | 03
16 10/16
BF12 0 45 |10/20/60 /43| 30 | 25 | 34 (325 18 4655 6 60002Z | 10x1 | 035
BF15 | 20 10/20 |15]20|70|48| 35 | 28 | 40 | 38 | 18 |54 |55 6 | 60022Z | 151 | 04
BF17 | 25 alle 172386 /64| 43 | 30 | 50 | 55 | 28 |68|6,6| 8 | 620322 | 17x1 | 0,75
BF20 | 32 10 2026|83|60| 44 | 34 | 52 | 50 | 22 | 70|66 8 | 60042z | 20x1,2 | 077
BF25 | 32 |4/5/20/32/32| 25|30 |106/80| 53 | 48 | 64 | 70 | 33 |85| 9 | 10| 620522 | 25012 | 145
BF30 | 40 alle 3032 128/89| 64 | 51 | 76 | 78 | 33 |102/ 11| 12| 620622 | 30x1,5 | 1,95
BF35 | 50 10/20 |35|32[140[ 96| 70 | 52 | 88 | 79 | 35 |114] 11| 12| 62072z | 35015 | 2,25
BF40 | 50 50 40|37 [160/110] 80 | 60 |100| 90 | 37 |130 14| 16| 62082z | 40x1,75 | 3,3
20
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Standard Spindelenden

F, Ausfiihrung fiir Festlagereinheit

=t
-
) Z
T =
Er 3| g s
| b —
1u45®
£ g
E
Typ Version
F1 Endenbearbeitung fiir Festlagereinheit EK und BK ohne Passfedernut
F2 Endenbearbeitung fiir Festlagereinheit EK und BK mit Passfedernut
F3, F5 Endenbearbeitung fiir Festlagereinheit BSTK ohne Passfedernut
F4, F6 Endenbearbeitung fiir Festlagereinheit BSTK mit Passfedernut
H1 Endenbearbeitung fiir Festlagereinheit BK mit Schliisselfliche ohne Passfedernut
H2 Endenbearbeitung fiir Festlagereinheit BK mit Schliisselflache und Passfedernut
H3, H5 Endenbearbeitung fiir Festlagereinheit BSTK mit Schliisselfliche ohne Passfedernut
H4, H6 Endenbearbeitung fiir Festlagereinheit BSTK mit Schltisselfldche und Passfedernut
G1 Endenbearbeitung fiir Festlagereinheit BK mit Innensechskant ohne Passfedernut
G2 Endenbearbeitung fiir Festlagereinheit BK mit Innensechskant und Passfedernut
G3, G5 Endenbearbeitung fiir Festlagereinheit BSTK mit Innensechskant ohne Passfedernut
G4, G6 Endenbearbeitung fiir Festlagereinheit BSTK mit Innensechskant und Passfedernut

23 NTN
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Steigung

[mm]

alle

EKS

[o)]
|C
=
[0}
ie
c2
w ©
[0}
Kol

F1

56

31,0

M5x0,5

alle

EK6

F1

6 j6

38,0

M6x0,75

alle

EK8

F1

8 j6

44,0

M8x1

alle

EK8

F1

8 j6

Do ||

44,0

© || >

M8x1

alle

16

4/5

BK10

F1

F2

F1

F2

10 j6

54,0

15

M10X1

1,2

11

1,2

1

16

10/16

20

4/5

BK12

F1

F2

H1

H2

F1

F2

H1

H2

12 j6

10

54,0

15

M12x1

14,0

1,8

12

13

1,8

12

13

1,8

12

13

1,8

12

13

20

10/20

BK15

F1

F2

H1

H2

G1

G2

15 j6

12

60,0

20

M15x1

15,0

2,5

16

16

2,5

16

16

2,5

16

25

alle

BK17

F1

F2

H1

H2

G1

G2

17 j6

15

76,0

23

M17x1

20,0

3,0

21

18

10

3,0

21

18

10

3,0

21

32

10

BK20

F1

F2

H1

H2
G1

G2

20 h6

15

72,0

30

M20x1,5

3,0

21

18

10

3,0

21

18

10

3,0

21

32

4/5/20
/32

BK25

F1

F2

H1

H2

G1

G2

25 6

20

95,0

30

M25x1,5

3,5

25

27

13

3,5

25

27

13

3,5

25

40

alle

BK30

F1

F2

H1

H2

G1

G2

30 j6

25

110,0

38

M30x1,5

25,0

4,0

32

32

15

10

4,0

32

32

15

10

10

10

4,0

32

10

10

50

10/20

BK35

Fi

F2

H1

H2

G1

G2

35 j6

30

128,0

45

M35x1,5

28,0

10

10

4,0

32

32

15

10

4,0

32

32

15

10

10

10

4,0

32

10

10

50

50

BK40

F1

F2

HA1

H2

G1

G2

40 j6

35

148,0

50

M40x1,5

35,0

5,0

10

45

41

11

14

5,0

10

45

41

19

14

10

10

10

10
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d | Steigung Typ

(o))
|C
=
[0}
ie
c2
W ©
[0}
Kol

[mm]
H3 18 | 10 7
25 alle | BSTKI7-DB [~ 17h6| 15 |76,5| 30 | MI7x1 | 19,0 (o o
©3) 4 4
G4 30| 5 | 21 4 | 4
F3
= 30| 5 | 21
H3 18 | 10 7
32 10| BSTK20-DB [, | 20h6| 18 | 795| 30 | M20x1,5 | 22,0 oo o
8 4 4
G4 30| 5 | 21 4 | 4
F3
Fa 35| 6 | 25
4/5/20 H3 27 13| 9
2 BSTK25-DB 25 h6 | 22 M25x1,5 |2
3 e STK25 ha | 2516 85,0 | 35 5X1.5 | 238 T 5 (27 [ 13 | o
G3 6 | 6
G4 35| 6 | 25 6 | 6
F3
Fa 40| 8 | 32
H3 32 |15 | 10
BSTK30-DB 1= 92,5 40| 8 | 3232|1510
G8 10 | 10
40 alle C:g 30 h6| 25 38 | Maox1,5 |28 201 8 |32 10 10
F6 40| 8 | 32
H5 32 |15 | 10
BSTK30-QB -, 1075 40| 8 [32]32]15] 10
G5 10 | 10
G6 40| 8 | 32 10 | 10
F3
Fa 40| 8 | 32
) 32 [ 15 | 10
BSTK3S-DB 1=, 91,5 40| 8 |32 (32|15 | 10
G3) 10 | 10
50 | 10/20 gg' 35h6| 36 60 | M3sx1,5 258 201 8 |82 10 10
F6 40| 8 | 32
BSTK35-TA | H5 . 32 | 15| 10
BSTK35-TR | He g 40| 8 | 32]32]15] 10
G5 10 | 10
G6 40| 8 | 32 10 | 10
F3
Fa4 50| 10 | 45
H3 41 |19 | 14
R 12,0 50|10 | 45 | 41 | 19 | 14
€6 10 | 10
50 50 gg 40 h6| 30 40 | Maox1,5 |253 20110 1 49 10 10
F6 50| 10 | 45
BSTK40-TA | H5 o0 41 19 | 14
BSTK40-TR | He : 50|10 | 45 | 41 | 19 | 14
G5 10 | 10
G6 50| 10 | 45 10 | 10
F3
Fa4 50| 12 | 50
BSTKS50-QA [ 3 55 | 22 | 16
6§0/ alle | BSTK50-QB 50 h6 | 40 |167,0] 70 | M50x1,5 | 20,8
BSTKa0-OR |_H4 50|12 | 50 | 55 | 22 | 16
G8) 17 | 17
G4 5,0/ 12 | 50 17 | 17
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Ausfiihrung fiir Loslagereinheit

Ausflihrung \ \
S1/82 3 > |
[aa] I - I T
S
| Y I
| !
|
G +0.1
e
F +0.2
E

g Typ beeEl?t?;?ung

[mm]

8 alle
10 alle o s1 6 80 hi0 8 6,80 0,80

12 alle
14 :92 BF10 s1 8 7,6 hi0 9 7,80 0,90

16 10/16
e BF12 s1 10 96 hif 11 9,00 115
20 10/20 BF15 s1 15 143 hi1 13 10,00 115
25 alle BF17 F1 17 16,2 hi1 16 13,00 115
10 BF20 s1 20 19,0 hi1 16 13.20 135
32 4/5/20/32 BF25 s1 25 239 hi1 20 16,20 135
40 alle BF30 s1 30 28,6 hi1 21 17,50 175
o 10/20 BF35 s1 35 33,0 hi1 22 1850 175
50 BF40 s1 40 37,5 hi1 2 1975 195
25 alle BSTF17 $2 17 16,2 hi1 16 13,00 115
“ 10 BSTF20 $2 20 19,0 hi1 18 15,20 135
4/5/20/32 | BSTF25 $2 25 239 hi1 20 16,20 135
40 alle BSTF30 $2 30 286 hi1 21 17,50 175
o 10/20 BSTF35 $2 35 330 hi2 22 1850 160
50 BSTF40 2 40 37,5 hi2 28 24.75 185
63/80 alle BSTF50 $2 50 47,0 n12 27 29,00 215

NTNEE oie woven 20



Wegabweichung und Wegschwankung

Die Toleranzklassen der SNR Kugelgewindetriebe sind nach ISO 3408 festgelegt. Die Toleranzklassen TO-T5
werden nach der mittleren Wegabweichung und der Toleranz der Wegschwankung Utber den gesamten Nutzweg
lu bestimmt. Bei den Toleranzen T7-T10 wird die mittlere Abweichung Utber die Ladnge 300 mm an jeder Stelle

der Gewindespindel definiert.

lo
(=8
7]
+

L= a

= —lstwegabweichung

E y

4]

@

=

k=]

o

f=2

L]

=

Iy der Nutzweg ist der Hub plus Lange der Kugelgewindemutter

den Nutzweg kommen nicht zur Anwendung

lo der Nennweg ist der axiale Weg, der sich bei der Drehung der
Kugelgewindemutter relativ zur Kugelgewindespindel aus der

Nennsteigung multipliziert mit der Anzahl der Umdrehungen ergibt.

c Wegkompensation iber den Nutzweg. Differenz zwischen Soll- und Ist-Weg.

Wird durch den Anwender festgelegt. (Standard c=0)

& oberes und unteres GrenzmaB des Sollweges bilden das Toleranzfeld

fur den mittleren Istweg

Vup Toleranz der Wegschwankung tber den Nutzweg lu

V300p Toleranz der Wegschwankung fiir einen Weg von 300 mm an jeder

Stelle der Gewindespindel

Vorip Toleranz der Wegschwankung innerhalb einer Umdrehung

27

-Ep

der Uberlauf ist der auBerhalb des Nutzweges liegende zur Sicherheit
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Zulassige Abweichungen der mittleren Wegabweichung und der Wegschwankung

Toleranzklasse

Nutzweg
ly, mm

0 315 4 | 35| 6 | 6 | 12| 12 | 23| 2
315 400 5 | 35| 7 | 6 | 13 | 12 | 25 | 2

400 500 6 4 | 8 | 7 | 15| 13 | 27 | 26

500 630 6 4 | 9 | 7 | 16 | 14 | 32| 29

630 800 7 5 | 10 | 8 | 18 | 16 | 36 | 3

800 1000 8 6 | 11 | 9 | 20 | 17 | 40 | 34

1000 1250 9 6 | 13 | 10 | 24 | 19 | 47 | 39

1250 1600 11 7 15 | 11 | 29 | 2 | 55 | ag | O2m300mm f 210um/300mm
1600 2000 - - | 18 | 13| 3 | 25 | 65 | 51

2000 2500 - | 2 |15 41 | 29 | 78| 59

2500 3150 - - | 26 | 17 | 50 | 34 | 9% | 69

3150 4000 - 32 | 2 | 62 | 41 |15 82

4000 5000 - - - 76 | 49 | 140 | 99

5000 6300 - - - - - 170 | 119

Toleranz der Wegabweichung innerhalb eines Intervalls von 300 mm

und einer Umdrehung (international Normen).

Toleranzklasse TO T T3 15 17 T10

DIN, ISO 3,5 6 12 23 52 210

JISB 1192 35 5 8 18 50 210
DIN, ISO 3 4 6 8 - -
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Lauf- und Lagerprufungen

nach ISO 3408-3

Messung des Rundlaufs, fﬁ des KugelgewindespindelauBendurchmessers Uber die Lange JT.-} zur

Bestimmung der Geradheit bezogen auf AA’

2d;

| e

Nenndurchmesser do tsp in pm filr Is
en mm flr Toleranzklasse
113]5|7]10
6 12 80
12 25 160
25 50 315 |16 |20 | 25| 32 | 40 | 80
50 100 630
2, 100 200 1250
Nenndurchmesser 11/d0 \ Tsmarp in pm flir 11>4 x 15
De a |01 [3|5]|7]10
- 40 |32 |40 |50 |64 |80|160
40 60 |48 |60 | 75|96 120|240
60 80 | 80 |100|125|160|200|400
80 100 128 160|200 | 256 | 320 | 640

Messung der Rundlaufabweichung I6-1 des Lagersitzes bezogen auf AA’ liber die Lange |

o > 1
(Lédnge 16 < ). Fur Lange

Y6
t6.la < t6.1p '

muss gelten

Nenndurchmes-

ser do
en mm

t6.1p in pm fiir |

flir Toleranzklasse

i
Al 50 125 | 200 | 16 | 20 | 32 | 63 | 100
125 | 200 | 315 | - | 25 | 40 | 80 | 125
2
9 NTN.BnE .,
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Messung der Rundlaufabweichung t 7.1 des Endzapfen-Durchmessers bezogen auf den Lagersitz (C),

l

durch Differenzbildung fir die Lange /, < /. Fur Lange/, > [ muss gelten 17, <1;,, 7

Nenndurchmes- t7.1p in pm fiir |
ser do .
A<t in mm fiir Toleranzklasse
R R
([J(_/' 2 - . 5
| | - =] | L 20 50 | 125 6 8 10 | 16 | 20
1 ; FIEED 50 | 125 | 200 | 8 | 10 | 12 | 20 | 25
A A .
bl E 24, 2do 125 | 200 | 315 12 | 16 | 256 | 32

Messung der Planlaufabweichung t8.1 der Anlageflache flr Lager bezogen auf AA’

Nenndurchmes-
ser dy
inmm

& Tipd [ ax

t8.1p in ym
fiir Toleranzklasse

do

N 63 | 125 | 4
.. 2do 125 | 200 | -

[op BN S, B S

10 16

ta1a= taap-|al

NTN SNEx @ ® WithYou 80



Messung der Planlaufabweichungfg der Anlageflache der Kugelgewindemutter bezogen auf AA’ (nur fir

vorgespannte Kugelgewindemuttern)

Flanschdurch-
9‘ messer
T} 7 ] D2 in mm

t9p in pm fiir Toleranzklasse

1 63 | 125 | 12 | 16 | 20 | 25 | 32
, 125 | 250 | 16 | 20 | 25 | 32 | 40
A | A
250 | 500 | - - | 32 | 40 | 50
2ds 2de,

Messung der Rundlaufabweichung ."] ndes AuBendurchmessers der Kugelgewindemutter bezogen auf AA’

(nur fur vorgespannte und drehende Kugelgewindemutter)

AuBendurch-
— messer
. [ Trte Taa i D1inmm

t10p in pm fiir Toleranzklasse

:l:l— N . 7 16 | 32 | 8 |10 | 12 | 16 | 20 | -
[} =
— — — 32 | 63 | 10 | 12 | 16 | 20 | 25 | -
63 | 125 | 12 | 16 | 20 | 25 | 32 | -
125 | 250 | 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | -
A . A 250 | 500 | - - | 32 | 40 | 50 | -
_2dy 20

Parallelitatsabweichung ! 11 einer rechteckigen Kugelgewindemutter bezogen auf AA’ (nur flr vorgespannte

Kugelgewindemuttern)

t11p in pm je 100 mm (kumulativ)
fir Toleranzk lasse

fixieert
| 0 1 3 5 7 10
' ' j I 14 16 20 25 32 -
4
=
I
A Al
'_l_l
_2do | _ 2do
31 [
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unktionsprufungen nach ISO 3408-3

Messung des Leerlaufdrehmoments bei Vorspannung ATp

Losbrach-
mGmiend

Vorwarts {

—
1
i
!

=
[
o
=f =

)}t

tatsachliches

mittlares
# Drehmoment (min) |,

Drehmoment *

ol— 1t ' '
affektiver Varfahraeg der Mutter

Raibungsmomant

Rickwarts
Hub

Dvahmomentschwankungan{+/-)
tatsachliches Drehmompnt

Schwankungswert des Drehmoments

Loshrech-

maomarnt

eflekiver Varfahrveg der Mutbar

¥ {atsachliches
Direhmoameant (max)

|
1

i)
T

{(+}]
=4

Schwankungsweart
des Drehmoments

mittleras
#  Drehmomant

Drehmomentsciwankungen (+/-)

tatsachliches Drehmomend

Leerlaufdrehmoment durch Vorspannung T,

Das Drehmoment am Kugelgewindetrieb, das erforderlich ist, um die Kugelgewindemutter gegentber der

Kugelgewindespindel (oder umgekehrt) ohne auBere Belastung zu drehen. Etwaige Reibmomente durch

Dichtelemente bleiben unbericksichtigt.

Gesamt-Leerlaufdrehmoment T;

Das Drehmoment, das erforderlich ist, um die Kugelgewindemutter gegenliber der Kugelgewindespindel

(oder umgekehrt) ohne &uBere Belastung, jedoch einschlieBlich der Reibmomente von Dichtelementen,

zu drehen.

Drehmomentschwankung

Schwankungswert vom vorgegebenen Leerlaufdrehmoment unter Vorspannung. Gegenliber dem mittleren

Drehmoment ein negativer oder positiver Wert.

NTN B’ .,
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Messmethode

Vorspannung erzeugt ein Reibmoment zwischen Mutter und Gewinde. Dieses wird gemessen, indem die
Gewindespindel mit einer konstanten Drehzahl bewegt wird, wéhrend die Mutter mit einer speziellen Fest-
stelleinrichtung gehalten wird. Die vom Kraftaufnehmer gemessene Kraft F (Ft) wird zur Berechnung des

Reibmomentes der Gewindespindel herangezogen.

\ [}
F. Ft
A
/u A
A — ( '
Kraftaufnehmer

Gesamtlange [mm]

Bis 4000 Uber 4000 bis 10000
Mittleres Gewindelinge Gewindeldnge
Drehmoment S Spindeldurchmesse il Spindeldurchmessse40
TpO [Nm]
A Tpp (in % von TpQ A pp (in % von Tp0) A pp (in % von Tp0)
fiir Toleranz-klasse fiir Toleranzklasse fir Toleranzklasse
0,2 0,4 +30% | £35% | +40% | +£50% - +40% | +40% | £50% | +60% | - - -
0,4 06 | £25% | +30% | +35% | +40% - +35% | £35% | £40% | +45% | - - -
0,6 1,0 +20% | +25% | £30% | +35% | +40% | £30% | =30% | +35% | +40% | +45% | +40% | +45% | +50%
1,0 25 | £15% | +20% | +25% | +30% | +35% | +25% | £25% | +30% | +£35% | +40% | +35% | +40% | +45%
2,5 6,3 +10% | £15% | £20% | +25% | +30% | +20% | =20% | +25% | +30% | +35% | +30% | +£35% | +40%
6,3 10 - - +15% | +20% | =30% - - [ +20% | £25% | +35% | +25% | +£30% | +35%
33 NTNBVE o6 winve



Axialspiel und Vorspannung

Durch die Vorspannung wird das Axialspiel des Kugelgewindetriebes beseitigt und die Steifigkeit erhoht.
Zusétzlich wird die Positioniergenauigkeit verbessert.

Die Vorspannung der Einzelmutter wird erzeugt, indem die Kugeln mit definiertem UbermaB eingebaut
werden.

Die Vorspannung der Doppelmutter wird erzeugt, indem zwei Muttern gegeneinander verspannt werden

Kombinationen von Axialspiel und Vorspannung

Symbole |20 Z1 72 z3 74
Axial clearance ja nein nein nein nein
Preloading nein nein leicht mittel hoch
0, i =
z/; r\lllon dynamischen Trag i} B -3 -5 -7
Mutterntyp ‘rspannklasse
22 |
Cl S X (X) - -
DC - X X X X
DU - X X X X
SC S X (X) - -
SD S X (x) - -
SH S X (X) - -
SK S X - - - S s Standard
SuU S X (X) R R ....Vorspannklasse mdéglich
Sw S X ) i} i [P P Vorspannklasse bedingt moéglich
(auf Anfrage)
™w - X X X X o nicht verfugbar
Kombination 0 Axialspiel
Spindeldurchmesser [mm] \ gerollten KGT Axialspiel [mm]

04-14 0,05

15-40 0,08

50-100 0,12

Dichtungsoptionen

Dichtungsoption

Mutterntyp 1

....Standard

....auf Anfrage

............ nicht verfligbar

..... ab 220 ist LL Standard
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Kritische Drehzahl von

Gewindespindeln
10" ———
8 P
-"‘-\.\_\_\_\_\-‘- -"‘-\.\_\_\_\_\-‘--‘H
I
= e
‘ _"“}\R\%H::::RH‘: i 125
2 =3 ?@:ﬁ“§ ~ e
]
e mf“ﬁyﬁt%%?&%&ga
-E- i \ [
g o By, SN .y AN SN
= @32 d P St i, U e -
= 6 / A I T
s /1 T~
E 4 @20—/ S e iy
E o6/ / SN
7 ;"’ ]
@12 X )
2
@10/
o l/
fos-los 2 4 & 8 10° 2 4 & 8 10
::::: é |II | 4"' | |é| : é Iih! | é| |I | ‘I.| |I |é| |I IH' I.IIO‘ |
! 4 5 8 10° 2 r & 8 10° 2
festhel % 8w 2 & 6 8 10° 2 '
kritische Drehzahl nk (min™)

Wie alle Wellen dirfen auch Kugelgewindetriebe
nicht im Bereich der kritischen Drehzahl betrieben
werden. Die kritische Drehzahl ist abhangig von
Spindeldurchmesser, Einbauart und der Lange |..
Durch eine Mutter mit Axialspiel wird die kritische
Drehzahl n, nicht beeinflusst.

Die Betriebsdrehzahl sollte nur max. 80% der kriti-
schen Drehzahl betragen. Der Sicherheitsfaktor 0,8
ist in der folgenden Formel zur Berechnung der zu-
I&ssigen Drehzahl n., enthalten.

_ 60 - A2 /E*I*g_ da
Nigyi = & 212 VA =f- 12 -107
(1/min)

>

nkzyl

o — M

>@Q <

I

f

los-los
fest-los
fest-fest
fest-frei

kritische Drehzahl (1/min)

zulassige Betriebsdrehzahl (1/min)
Sicherheitsfaktor (=0,8)
Elastizitatsmodul (E=2,06x10° N/mmg2)
Flachentragheitsmoment (mm?)
Spindelkerndurchmesser (mm)
spezifische Materialdichte (7,6x10-5 N/mm?)
Erdbeschleunigung (9,8x10% mm/s?)
Querschnitt Gewindespindel (mm?)
ungestutzte Spindellange (mm)
Faktor fir Lagerart

A=3,14 f=9,7
A=3,927 f=15,1
A\=4,730 f=21,9
A=1,875 f=3,4

Die maximale zul&ssige Drehzahl des Kugelgewindetriebes wird neben der kritischen Drehzahl vom DN-Wert

begrenzt.

Fir die Muttern SC, SD, DC

Fir die Muttern SH, SU, SW, DU, TW

do Mittekreisdurchmesser der Spindel, mm

do - Nizyl =< 120.000
do * Ny = 90.000

Bitte wenden Sie sich an unsere Anwendungsingeneure, wenn die geforderte Drehzahl den Wert Ubersteigt oder

der Kugelgewindetrieb fiir hohe Drehzahlen eingesetzt wi

rd.
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Zulassige axiale Spindelbelastung
(Knickung) von Gewindetrielben

Wie alle Wellen diirfen auch Kugelgewindetriebe nur bis zur maximalen Knickkraft beansprucht werden.
Bei Beanspruchungen, die darliber hinausgehen, droht das Ausknicken der Spindel. Die zuldssige axiale
Spindelbelastung ist abhangig von der Lédnge, Durchmesser und Einbauart der Kugelgewindespindel. Die axiale
Spindelbelastung sollte maximal 50% der theoretisch zuldssigen Belastung betragen. Bei der Berechnung mit
der unten angegebenen Formel wird der Sicherheitsfaktor mitberticksichtigt.

10] . e
8 s S
— —
L = P T "“*-L_H- 135
- -\Hh““x. [~
T R ~Jotw0| [~
4 S "-.,““‘ [~ ) ““""-\-\.._\_\_“ ""-,““
- . \ el x?f e " |
— L] ] oy
% P Hx‘“ 4 \H\K\"‘& - Hh““‘um E‘H o
= - [
"E’,, \\ ‘H‘"'m L E"“& “-..,H‘HE‘EQ \‘H‘m H‘“‘"--.__‘HH'
D o~ — L \\h a1 ™ T
- - - — .
£ gl — . — =~ C
- — ] 3z ~1_ ]
5 Bk ““aﬁ‘ ] = - N - ""“‘--LE s N
> H"“--L M ) i al H"“m., “'-._‘LH-H
g 4= H“‘-..H ™ 20 - ™~ [~ - [t
2 L~ ™~ T~ ae ™~ s T L
om H““--..‘ T T N H'"‘--.‘H T
5 \\x SN TR e N | PN ~
= ] ] =
- N Nm& N T E‘“m T
[ H““m. -
HH""-.,_ H"“-... H‘-.. ‘-H"“-.
fos-los 2 4 6 8 10 2 & & 10° 2 4 6 810"
:_xll 1 L I4I. [ | S a 1?‘ 2I 1 1 14I L1 E 1Iu=‘ L F 'l 1 1 1’II ﬂ B 1Iu‘ 1 2I
6 8 10¢ 4 6 & 10° 2 4 & 8 10 2 4
4 6 8 10° 2 4 8 & 1 2 4 6 & 108 2
axiale Spindelbelastung Fk (N)
Fx theoretisch zuldssige axiale Spindelbelastung (N)
Fry maximale zuléssige Axialkraft im Betrieb (N)
o Sicherheitsfaktor (=0,5)
N. 2. E . E Elastizitatsmodul
Fom o — L —=m. ﬁ; 10°(N) (E = 2,06 - 105 N/mm?)
I Flachentragheitsmoment
l= X .d (mmd
64
d, Spindelkerndurchmesser (mm)
I ungestutzte Spindellange (mm)
m, N Faktor fir Lagerart
los-los m=>5,1 N=1
fest-los m=10,2 N=2
fest-fest m=20,3 N=4
fest-frei m=1,3 N=0,25
36
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Berechnungsgrundiagen fur
Kugelgewindetriebe

Mittlere Drehzahl

und mittlere Belastung: Bei veranderlichen Betriebsbedingungen (veranderliche Dreh-

zahl und Belastung) miissen bei der Berechnung der Lebens-
dauer die mittleren Werte F.. und n, beriicksichtigt werden.

fur die mittlere Drehzahl nm gilt bei verénderlicher Drehzahl

_ Ga, g: O Nm= mittlere Drehzahl (1/min)
=300 *700 ™ " T 100 q = Zeitanteil (%)
fur die mittlere Belastung Fm gilt bei verénderlicher Belastung

Fm= mittlere Belastung (kN)

_ 3/ 3 Qe 3 O g = Weganteil oder Zeitanteil
Fn= \/F1 100" 72 700t * Fv 700 bei konstanter Drehzahl (%)
fur die mittlere Belastung Fm gilt bei veranderlicher Belastung und verénderlicher Drehzahl

- 3 — - 3 Fn= mittlere Belastung (kN)
Fo= \3/|:3._1. e I gL n q = Zeitanteil (%)
" M 1007 % nn 100 . 100 Nm= mittlere Drehzahl (1/min)

Nominelle Lebensdauer

Lebensdauer in Umdrehungen L
s 3 L = Lebensdauer (Umdrehungen)
Ca L ;

L :(F7) 10°= Camin =Fn-V g5 Fm = mittlere Belastung (kN)
m Ca = dynamische Tragzahl (kN)
Lebensdauer in Stunden L, L, = Lebensdauer (h)
L L = Lebensdauer (Umdrehungen)
bh="1 60 ED Nm= mittlere Drehzahl (1 min)
ED= Einschaltdauer (%)

Antriebsmoment und Antriebsleistung

Antriebsmoment M, Moo F-P

bei Umsetzung von Dreh- BT 2.1.n M;, = Antriebsmoment (Nm)

in Langsbewegung Mie = Antriebsmoment (Nm)
F = Betriebslast (kN)

Antriebsmoment M. P = Steigung (mm)

bei Umsetzung von M= F-P.n' n = Wirkungsgrad (ca. 0,9)

Langs- in Drehbewegung *T o n° = Wirkungsgrad (ca. 0,8)

Bei vorgespannten Doppelmuttern muss zusétzlich das Leerlaufdrehmoment beachtet werden.

Antriebsleistung P, P _ M - N P. = Antriebsleistung (kW)
&7 9550 M = Antriebsdrehmoment (Nm)
n = Drehzahl (1/min)
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Montage von Kugelgewindetriebben

Im Falle der separaten Lieferung von
Kugelgewindespindel und Kugelgewindemutter
muss der Zusammenbau des Kugelgewindetriebes
vom qualifizierten Personal durchgefiihrt werden.
Kugelgewindemuttern dirfen nur mit Hilfe einer
Montagehilse montiert werden. Dabei kann die mit
der Mutterneinheit gelieferte Montagehtilse verwendet
werden. Der Gewindeanfang der Spindel muss
abgeflacht sein, damit die Abstreifer und die inneren

Einzelteile der Mutterneinheit nicht beschadigt werden.

Die Montage ist wie folgt durchzufiihren:

Den Gummiring auf der einen Seite der Montagehtilse
entfernen. Die Mutter mit der Montagehiilse Uber
das Wellenende schieben. Die Hllse gegen den
Gewindeanfang drlcken.

Die Mutter mit leichtem axialem Druck auf das Gewinde
drehen. Die Mutter muss mit ihrer ganzen Lange auf
die Spindel gedreht werden.

Die Montagehllse erst abnehmen, wenn sich die Mutter
vollstdndig auf dem Spindelgewinde befindet. Die
Mutter gegen Herunterlaufen von der Spindel sichern
(mit Gummiring oder Axialsicherung der Hilse).

Was tun, wenn....

Kugeln beim Aufschrauben der Mutter verloren gehen?

1. Kugeln einsammeln, da nur Originalkugeln einge-
baut werden dirfen. Wenn 2-3 Kugeln fehlen, ist
die Tragfahigkeit noch gewéahrleistet.

2. Alle Teile sorgféltig reinigen.

3. Hulse als Montagedorn verwenden.

4. Einfullen der Kugeln.

5. Mit dem untersten Gang beginnen. Kugeln in den

Mutterngang einlegen, die Hiilse verhindert dabei,
dass die Kugeln nach innen fallen.

38
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Hinweis:

Grundsétzlich werden SNR Kugelgewindetriebe
mit montierter Mutterneinheit geliefert. Mutter-
neinheit und Spindel dirfen nicht demontiert
werden (gilt besonders fiir eine vorgespannte
Mutter). Wenn dies unumgénglich oder nicht
zu vermeiden ist, wenden Sie sich an unsere
Anwendungsingeneure.

Gummiringe
Montagehilse

Achtung:
Keine anderen Kugeln als die Originalkugeln ver-
wenden!

Achtung:
Keine Kugeln in den toten Gang zwischen zwei
Umlenkstucke legen!



Betriebs-, Montage- und Wartungs-
hinweise fur Kugelgewindetriebe

Einsatzbedingungen

Zu beachten sind neben den Tragzahlen die maximale Drehzahl, die biegekritische Drehzahl, sowie die
zuléssige Knickkraft. Kugelgewindetriebe sind als Antriebselement zur Erzeugung axialer Vorschubkréfte
konzipiert. Radiale Krafte und Momente, die auf die Mutter wirken, fiihren zur Verminderung der Lebensdauer.
Bei Verwendung eines Kugelgewindetriebes darf die Umgebungstemperatur 80°C nicht Uberschreiten.

Montage

Bei Montage muss auf eine parallel Ausrichtung mit den Flihrungselementen geachtet werden. Besondere
Sorgfalt muss auf eine konzentrische Montage der Mutter zur Spindel angewendet werden. Hier ist auf
die Toleranzkette zwischen FUhrungselementen und Aufbau sowie Lagereinheiten und Mutterngehdusen
zu achten. Durch das Vorsehen von Ausrichtungsmdglichkeiten an der Mutter oder an der Lagerung kann
eine gute Genauigkeit mit geringem Kostenaufwand realisiert werden.

Schmierung und Wartung

Zur Erhaltung der Funktionsfahigkeit der Kugelgewindetriebe missen diese ausreichend geschmiert werden.
Es kommen die gleichen Schmierstoffe zum Einsatz, wie sie fir Walzlager verwendet werden. Schmierstoffe,
die MoS2 oder Graphit enthalten, dirfen nicht verwendet werden. Die Wahl des Schmierstoffes und die Art
der Zufuhr kann in der Regel an die Schmierung der Ubrigen Maschinenkomponenten angepasst werden.
Eine einmalige Lebensdauerschmierung der Kugelgewindetriebe ist erfahrungsgemaB nicht ausreichend,
da die Spindel standig kleine Mengen Schmierstoff aus der Mutter austragt.

SNR - Kugelgewindetriebe werden mit dem Konservierungsél ,Contrakor Fluid H1“ ausgeliefert.
sContrakor Fluid H1“ ist mit dem SNR - Standardschmierstoff ,,SNR LUB Heavy Duty*“ vertraglich.

Die Nachschmierfrist ist abh&ngig von vielen Einflissen, wie:
e Belastung
e Geschwindigkeit
e Bewegungsablauf
e Temperatur

Folgende Einflisse verringern die Nachschmierintervalle:
e groBe Belastung
¢ hohe Geschwindigkeit
e Kurzhub (Hub ist kleiner als die dreifache Lange der Mutter)
e geringere Alterungsbestandigkeit des Schmierstoffes
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Fettschmierung

Flr den Einsatz unter normalen Bedingungen wird das Schmierfett SNR Heavy Duty eingesetzt. Spezifische
Anforderungen unter besonderen Umgebungsbedingungen erfordern die Auswahl eines entsprechend
geeigneten Schmierfettes. Im Lebensmittelbereich und Reinraum werden ebenfalls besondere Anforderungen
an Schmiermittel bezlglich Emission und Vertraglichkeit gestellt. Grundsétzlich ist hier die Vertraglichkeit
der Schmierstoffe untereinander zu priifen. Bei besonderen Umgebungsbedingungen beraten wir Sie gerne.
In Abhangigkeit von dem Einsatzbereich kénnen folgende Schmierfette verwenden werden:

Bezeichnung Grundal / Seifenart Walk- Grundal- Dichte Eigenschaften Einsatzbereich
penetration Viskositét [mg/cm?]
DIN51818 | DINISO 2137 | DIN 51562 bei
21818 bei 25°C 40°C [mm?/s]
[0,1mm]
SNR LUB Mi_neralbl / Lithium 2 295 ca. 115 890 |sehr guter Schutz * allgemeiner
HEAVY DUTY mit Hochdruck- gegen VerschleiB und Korrosion | Maschinenbau
additiven e hohe Lasten
SNR LUB Esther, SHC / 2 - 25 900 |[sehr gutes Haftvermdgen * hohe Geschwindig-
HIGH SPEED+ Lithium, Kalzium sehr gute Wasserbestandigkeit |keiten
SNR LUB Halbsynthetisches Ol 265...295 160 900 |hohe Temperaturbestindigkeit, |Hochtemperaturbereich
HIGH TEMP / Polyharnstoff guter Korrosionsschutz, hohe
Oxydationsbestandigkeit
SNR LUB FOOD Paraffin-Mine;raIbI, 265...295 195 920 |guter Korrosionsschutz Lebensmittelindustrie
PAQ / Aluminium- sehr gutes Haftvermogen
komplex hohe Wasserbestindigkeit
NSF H1 registriert *
Microlube GL261 | Mineraldl/Lithium- 1 310...340 280 890 |guter VerschleiBschutz e Maschinenbau
Spezial- besonders druckfeste Additive |e hohe Lasten
Kalziumseife gegen Tribokorrosion o Kurzhubanwendungen
o Vlibrationen
Kliibersynth synthetisches 2 265...295 ca. 30 890 |besonders druckfest, guter ~ |® Reinraumanwen-
BEM34-32 K_W-OI/_SpeziaI- Kal- VerschleiBschutz gute dungen
ziumseife Alterungs- bestéandigkeit,
niedriges
Anlaufmoment
Kliibersynth synth_etische§ 1 310...340 ca.150 920 |guter Korrosionsschutz, gute |e Lebensmittelindustrie
UH1 14-151 KW-OI/ Esterol/ Alterungsbestandigkeit, hohe |e Pharmaindustrie
Aluminium- Wasserbestéandigkeit, NSF H1
Komplexseife registriert*

* Dieser Schmierstoff ist als H1-Produkt registriert, d.h. er wurde fir den gelegentlichen, technisch
unvermeidbaren Kontakt mit Lebensmitteln entwickelt. Erfahrungen haben gezeigt, dass der Schmierstoff
unter den in der Produktinformation aufgeftihrten Voraussetzungen auch flir entsprechende Anwendungen
in der pharmazeutischen und kosmetischen Industrie verwendet werden kann. Es liegen jedoch keine
spezifischen Testergebnisse z.B. zur Biokompatibilitdt vor,wie sie unter Umstdnden fiir Anwendungen
im pharmazeutischen Bereich gefordert werden. Daher sollten vor Anwendung in diesem Bereich vom
Anlagenhersteller und -betreiber entsprechende Risikoanalysen durchgefiihrt werden. Bei Bedarf sind
MaBnahmen zum Ausschluss von gesundheitlicher Gefédhrdung und Verletzungen zu treffen. (Quelle: Kiiiber
Lubrication)
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Bei hohen Drehzahlen (Drehzahlkennwert DN >50.000) ist die Qualitdt K1K bzw. KP1K zu wéhlen.
Drehzahlkennwerte unter 2.000 erfordern ein Fett der Konsistenzklasse 3 (K3K bzw. KP3K DIN 51825).
Die erforderliche Nachschmierfrist richtet sich nach den Umgebungsbedingungen. Im Aligemeinen muss
alle 200-600 Betriebsstunden nachgeschmiert werden. Als Richtwert fir die Nachschmiermenge gilt: pro cm
Spindeldurchmesser = 1 cm; Fett je Mutter. Es darf nur mit Fetten gleicher Verseifungsbasis nachgeschmiert
werden.

Olschmierung

Olschmierung wird in der Regel in Verbindung mit Zentralschmieranlagen eingesetzt. Vorteile einer automatischen
Ol - Zentralschmierung ist die bedienerunabhéngige kontinuierliche Schmierstoffversorgung aller Schmierstellen.
Schmierdle sorgen weiterhin fir eine sehr gute Ableitung der Reibungswérme. Demgegenilber steht der hohe
konstruktive und Montageaufwand fir die Schmierleitungen. In Abhangigkeit von dem Einsatzbereich kénnen
folgende Schmierdle verwenden werden:

kinematische
Viskositat
DIN51562 bei
40°C

Temperatur-

e bereich

Eigenschaften Einsatzbereich

Bezeichnung

. ) ) . ) guter Korrosions- und allgemeiner
Kliiberoil GEM 1-100N Mineraldl 100 880 5....+100 VerschleiBschutz Maschinenbau
guter Alterungs- und L e .
: ebensmittelindustrie
Kiiiberoil 4 UH1-68N Polyalphaolefin 680 860 -25....+120 | VerschleiBschutz
NSF H1 registriert* Pharmaindustrie

*Dieser Schmierstoff ist als H1-Produkt registriert, d.h. er wurde fiir den gelegentlichen, technisch unvermeidbaren
Kontakt mit Lebensmitteln entwickelt. Erfahrungen haben gezeigt, dass der Schmierstoff unter den in der
Produktinformation aufgefiihrten Voraussetzungen auch ftir entsprechende Anwendungen in der pharmazeutischen
und kosmetischen Industrie verwendet werden kann. Es liegen jedoch keine spezifischen Testergebnisse z.B.
zur Biokompatibilitdt vor,wie sie unter Umsténden fiir Anwendungen im pharmazeutischen Bereich gefordert
werden. Daher sollten vor Anwendung in diesem Bereich vom Anlagenhersteller und -betreiber entsprechende
Risikoanalysen durchgefiihrt werden. Bei Bedarf sind MaBnahmen zum Ausschluss von gesundheitlicher
Gefdhrdung und Verletzungen zu treffen. (Quelle: Kliiber Lubrication)

Bei hohen Drehzahlen (Drehzahlkennwert DN > 50.000) sind Ole der Viskositétsklasse ISO VG 46-22 vorzusehen.
Fur Drehzahlkennwerte unter 2.000 sind die Viskositét ISO VG 150-460 zu verwenden. Liegt die Belastung tber
10% der dynamischen Tragzahl, werden Ole mit Zusatzen zur Erhéhung der Belastbarkeit (Klasse CLP, DIN
51517 Teil 3) empfohlen. Bei einer Olbadschmierung sollte die Spindel 0,5 bis 1 mm (iber dem Olspiegel liegen.
Die Olzufuhr bei einer Umlaufschmierung sollte 3 bis 8 cm3/h pro Kugelumlauf betragen.
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Typenschlussel

Kugelgewindetrieb:

BSC 020 05 R C L 2 z T7 R 20 - 1000 - Fii5 - S5
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 M 12 13 14
Kugelgewindespindel:
BSH 020 06 R 00 T7 R - 1000 - Fi15 - S115 - B 0 0
1 2 3 4 5 9 10 12 13 14 15 16 17
Kugelgewindemutter:
B 020 05 R C L 2 z - B 0
1 2 3 4 5 6 7 8 15 17
Produkt
1 BSC BSC: ........ Kugelgewindetrieb
BSH: ........Kugelgewindespindel
BNU: ........ Kugelgewindemutter
2 | 020 |Nenndurchmesser [mm]
3 05 | Steigung [mm]
Steigungsrichtung
4 R [Ri....... rechts
Li.............links
Mutterntyp
Cl: ........ zylindrische Einzelmutter
DC: .......... Kompakte Doppelmutter mit Flansch nach DIN 69051
DU: .......... Doppelmutter mit Flansch nach DIN 69051
SC: ..........Kompakte Einzelmutter mit Flansch nach DIN 69051 (abgekiindigt)
SD: ..........Kompakte Einzelmutter mit Flansch nach DIN 69051 (Nachfolger von SC)
SH: ..........Einschraubmutter
5 Cl |SK: .........Miniatureinzelmutter mit Flansch
SU: ..........Einzelmutter mit Flansch nach DIN 69051 (abgekiindigt)
SW: ... Einzelmutter mit Flansch nach DIN 69051 (Nachfolger von SU)
TwW: ... Einzelmutter mit Steigungsversatz Flansch nach DIN 69051
Bei Spindeln BSH
00: ........... fir Mutterntyp Cl, DU, SH, SK, SU, SW, TW
ot............. flir Mutterntyp DC, SC, SD
Dichtungsoptionen
AA: ... ohne Dichtungen
6 LL : -
JJ ........... Le|chtlauf Dichtung
uu: ... Lippen — Dichtung
) Anzahl der Umléufe
/ (bei Kommazahlen abrunden)
Mutternform
A ... Flanschform A nach DIN 69051 (rund)
8 7z |B:. ...Flanschform B nach DIN 69051 (beidseitig abgeflacht)
C: . ...Flanschform C nach DIN 69051 (einseitig abgeflacht)
Zoonne. Zylindrische Mutter
Prézisionsklasset
T3* 15, T7, T10*: Prazisionsklasse fiir Transportkugelgewindetriebe
9 7 P3*, P5: Prazisionsklasse flir Positionierkugelgewindetriebe
* auf Anfrage
Herstellverfahren
10 R |R: e gerollt (Prazisionsklassen T7, T10)
W: ........... gewirbelt (Prazisionsklassen T3, T5, T7, P3, P5)
Vorspannklasse
ZO ........... Standard Axialspiel
...spielfrei
UL A ...leichte Vorspannung
...mittlere Vorspannung
Z4. ... hohe Vorspannung
12 | 1000 | Gesamtlédnge [mm]
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Rechtes Spindelende

Fl: ........ Standardendenbearbeitung ohne Passfedernut fiir BK, EK
F2: ......... Standardendenbearbeitung mit Passfedernut fiir BK, EK
F3, F5: .....Standardendenbearbeitung ohne Passfedernut fiir BSTK
F4, F6: .....Standardendenbearbeitung mit Passfedernut fiir BSTK

Gl: .......... Standardendenbearbeitung ohne Passfedernut, mit Innensechskant fiir BK
G2: .......... Standardendenbearbeitung mit Passfedernut und Innensechskant fiir BK
G3, G5: ....Standardendenbearbeitung ohne Passfedernut, mit Innensechskant fiir BSTK o R
G4, G6: ....Standardendenbearbeitung mit Passfedernut und Innensechskant fiir BSTK
Hi: ........ Standardendenbearbeitung ohne Passfedernut, mit Schiiisselflache fiir BK
H2: ... Standardendenbearbeitung mit Passfedernut und Schliisselflache fiir BK
F115 | H3, H5: ....Standardendenbearbeitung ohne Passfedernut, mit Schliisselflache fiir BSTK C L
H4, H6: .....Standardendenbearbeitung mit Passfedernut und Schliisselflache fiir BSTK
St:........ Standardendenbearbeitung fiir Loslager fiir BF, EF
S2: ... Standardendenbearbeitung fiir Loslager fiir BSTF E Ll

0000: ....... ohne Endenbearbeitung
XXXX: ......Sonderbearbeitung nach Zeichnung
YYYY: ... ohne Endenbearbeitung, gewirbelte Spindeln, nutzbares Gewinde nicht bis zum

Spindelende
Linkes Spindelende
Fl: ... Standardendenbearbeitung ohne Passfedernut fiir BK, EK

S— Standardendenbearbeitung mit Passfedernut fiir BK, EK
: .....Standardendenbearbeitung ohne Passfedernut fiir BSTK
F4, F6: .....Standardendenbearbeitung mit Passfedernut fiir BSTK

G1: .. Standardendenbearbeitung ohne Passfedernut, mit Innensechskant fiir BK
G2: ... Standardendenbearbeitung mit Passfedernut und Innensechskant fiir BK
G3, G5: ....Standardendenbearbeitung ohne Passfedernut, mit Innensechskant fiir BSTK L R

: ....Standardendenbearbeitung mit Passfedernut und Innensechskant fiir BSTK
Standardendenbearbeitung ohne Passfedernut, mit Schliisselfléche fiir BK
Standardendenbearbeitung mit Passfedernut und Schiisselfléche fiir BK

. ....Standardendenbearbeitung ohne Passfedernut, mit Schliisselflache fiir BSTK =
....otandardendenbearbeitung mit Passfedernut und Schiisselfléche fiir BSTK
Standardendenbearbeitung fiir Loslager fiir BF, EF

Standardendenbearbeitung fiir Loslager fiir BSTF

ohne Endenbearbeitung

Sonderbearbeitung nach Zeichnung

ohne Endenbearbeitung, gewirbelte Spindeln, nutzbares Gewinde nicht bis zum
Spindelende

S115

Schmierstoff

A ... SNR LUB HEAVY DUTY (Standard)
> Ohne Schmierfett, nur mit Konservierungsél Contracor Fluid H1
G SNR LUB HIGH TEMP+
] SNR LUB HIGH TEMP
: SNR LUB FOOD
A Fioees Microlube GL261 (Kliiber Lubrication)
[ Kliibersynth BEM34-32 (Kliiber Lubrication)
E Kliibersynth UH1 14-151 (Kliiber Lubrication)
: ohne Befettung, ohne Konservierungsol
) Sonderschmierstoff nach Kundenvorgabe
Optionen
{1~ ohne Optionen
0o [T mit Drehmomentprotokoll
2: mit Steigungsfehlerprotokoll
3 mit Drehmoment- und Steigungsfehlerprotokoll
Sonderausfiihrung
1 - ohne Sonderoptionen
0 |A...Y:.....entsprechend Zeichnung oder Textbeschreibung (Index wird von NTN-SNR vergeben)
Z: ... Spindel nur vorgerichtet
), O Kennzeichnung von Sonderspezifikationen

ro
5}
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Anfragehilfe

Firma
Anschrift Ansprechpartner
Funktion Telefon Fax

Anwendungsbeschreibung

Deinmaliger Bedarf  Stiick D Neukonstruktion
DSerienbedarf Wunschtermin KW D Technische Verbesserung
Stlck/Jahr D Kostenreduzierung - Preis bisher €

Wunschtermin fir Stlick KW

Anwendungsparameter

Einbaulage: D Horizontal D Vertikal Nutzhub:

Max. Nutzlast: kg Zusétzliche Axialkraft

Max. Verfahrgeschwindigkeit: m/s Max. Beschleunigung:
Positioniergenauigkeit: mm Wiederholgenauigkeit: mm
Max. Umkehrspiel: mm Zykluszeit: sec
Gewlnschte Lebensdauer: Hlbe oder Stunden

Umgebungsbedingungen: Besonderheiten:

Abmessungen und Ausflihrungen - soweit vorhanden

D Flanschmutter: Max. Abmessung der Mutter:
u Zylindrische Mutter: Nenndurchmesser: mm
u DIN Mutter: Steigung: mm
Gesamtlange: mm
Lagerung
fast ok ks frei D Mit Endenbearbeitung nach Zeichnung Nr.

D Lieferung der Lagereinheiten und Endenbe
arbeitung durch SNR

D Ohne Endenbearbeitung

fest fest los tasi

Die Beratung der SNR WALZLAGER GMBH erstreckt sich ausschlieBlich auf die Funktion des Kugelgewindetriebes.
Fir die Funktion der Maschine oder Anlagekomponente, in die es eingebaut wird, ist in jedem Fall der jeweilige
Hersteller verantwortlich.
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Mehr Information zu NTN-SNR Produkten aus dem Bereich Linear Motion finden Sie in unseren Katalogen

Die passende Lisung

NTN-SNR LINEAR MOTION: | NTN. Bng. NUTWELLENFUHRUNGEN LINEARACHSEN | NTN. e
LINEAR ACHSE! - BS | PRODUKTPROGRAMM

NTN-SNR Linear Motion NTN-SNR Linear Motion NTN-SNR Linear Motion NTN-SNR Linear Motion
Linearachsen - AXE Linear Achen (AX) Nutwellenfihrungen Linearachen
Producktprogramm

LINEAR GUIDE SENSOR  NTN. B
PSEUDO - ABSOLUTE

LINEAR MOTION NTH-5MH L

ABLE PRODUKTPROGRAM KUGELE

FOR MORE FREEDOM

NTN-SNR Linear Motion NTN-SNR Linear Motion NTN-SNR Linear Motion NTN-SNR Linear Motion

Wireless Linear Producktprogramm Kugelbuchsen Profilschienenflihrungen
Measuring System

NTN@ SNR, [ X ) With You



SNR LINEAR MOTION:
KUGELGEWINDETRIEBE

SNR WALZLAGER GMBH
Friedrich-Hagemann-Stral3e 66
D-33719 Bielefeld
Telefon: +49 (0) 5 21/9 24 00 -0
Telefax: +49 (0) 5 21/9 24 00 -97
email: linear.motion@ntn-snr.com

@

www.ntn-snr.com/ball-screws
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