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Le proporcionamos una solucion completa de herramientas
y servicios para sus rodamientos, adaptada a su aplicacion,
a su tamano y a sus medios

Expéarts
Tools

NTN-SNR Experts & Tools, al servicio de nuestros clientes

Dado que las expectativas acerca del mantenimiento y el montaje de
rodamientos son especificas para cada cliente, Experts & Tools le ofrece
soluciones que tienen en cuenta su aplicacion y sus necesidades, asi como
sus recursos disponibles.

Cada aplicacion requiere unos conocimientos concretos. El mantenimiento
de un aerogenerador es diferente al mantenimiento de una prensa de
imprenta o una picadora de carne. Con la experiencia tedrica y practica
acumulada durante casi un siglo de tratamiento de aplicaciones industriales,
NTN-SNR puede proporcionarle el asesoramiento y las herramientas que
usted necesita.

La magnitud y la dificultad de sus trabajos de montaje y mantenimiento
determinan nuestras recomendaciones. Nosotros le ofrecemos una respuesta
adaptada en términos de herramientas y organizacion.

) El grupo NTN-SNR, con més de 25.500 empleados en todo el mundo,
produce y mejora las herramientas y los métodos de mantenimiento cada dia.
Nuestro objetivo es ofrecerle productos y procedimientos que sean faciles
y seguros de utilizar por su personal. El disefio de nuestras herramientas
estd orientado a aumentar su eficiencia.

Reduciendo el tiempo de montaje, desmontaje y las operaciones de
mantenimiento, y maximizando la vida de trabajo de sus rodamientos,
nuestras herramientas no dafiaran la maquinaria en la que se estéan utilizando,
proporciondndole un ahorro real ademas de una de manipulacion segura.

Este catalogo contiene toda la gama de herramientas de mantenimiento de
NTN-SNR. Nuestra gama de grasas, engrasadores y sistemas de lubricacion
centralizada, podra encontrarlos en otro catalogo.
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) Si decide subcontratar sus operaciones de mantenimiento:
el equipo de Experts & Tools puede hacerse cargo, en base a los objetivos
de disponibilidad acordados para su maquinaria.

Experts & Tools |e ofrece una gama de servicios personalizada para cumplir

sus requerimientos especfficos:

¢ Formacion tedrica y practica para sus empleados.

o Analisis de sus rodamientos dafiados (i situ 0 en nuestros laboratorios).

e Supervision del desmontaje o el montaje de sus rodamientos criticos.
Especialmente interesante en el caso de los grandes rodamientos, en el
que podemos suministrar las herramientas apropiadas, incluidas las de
manipulacion.

e Alquiler de herramientas de mantenimiento: calentadores de induccion,
tuercas hidraulicas y bombas, etc.

¢ Diagnosis de sus instalaciones de lubricacion o andlisis de sus

necesidades, con la produccion e instalacion del equipamiento, de serie
0 especifico, adecuado.

* Renovacion de los rodamientos extraidos del equipo como parte de un
programa de mantenimiento preventivo.



PRINCIPALES CAUSAS DE AVERIAS DE SUS RODAMIENTOS

Y La monitorizacion de millones de rodamientos NTN-SNR vendidos nos ha permitido obtener resultados muy precisos sobre el
origen de las averias. Esta serie de datos pone de manifiesto un hecho esencial: es poco comin que sea el propio rodamiento la

causa de la averia prematura.

En el 90% de los casos, las causas se encuentran en factores externos, que pueden ser clasificados en cuatro categorias:

LUBRICACION INADECUADA (55%)

Una lubricacion inadecuada o incorrecta reduce significativamente la
vida de servicio del rodamiento.

A menudo se ignora la importancia de una lubricacion correcta, a
causa de la dificultad de acceso a los rodamientos o por falta de
conocimientos del usuario sobre los lubricantes.

La eleccion del lubricante, el método de lubricacion, la cantidad a
introducir en el rodamiento (ni demasiado ni demasiado poco) y la
frecuencia de revision deben ser cuidadosamente estudiados.

NTN-SNR le ofrece un servicio especifico y comercializa una gama
completa de grasas que abarca todas las aplicaciones, asi como un
sistema de engrase automatico.

POLUCION (18%)

El ambiente en el que se encuentran los rodamientos esta
normalmente muy contaminado. El polvo, los liquidos detergentes
y otros contaminantes pueden reducir considerablemente la vida del
rodamiento.

Para resolver estos problemas, NTN-SNR ha desarrollado una amplia
gama de sistemas de estanqueidad y podréa aconsejarle acerca de la
mejor eleccion para su aplicacion.

MONTAJE INCORRECTO (17%)

El montaje de un rodamiento en una maquina es un proceso clave
que determina la duracion de su vida. Un rodamiento montado
incorrectamente se puede deteriorar muy rapidamente.

Las principales causas son :

e Métodos y/o medios inadecuados o insuficientes,
e Contaminacion durante el montaje,

e Montaje forzado,

e Preparacion insuficiente de los componentes receptores: ejes
0 alojamientos fuera de tolerancia, mal acceso del lubricante,
desalineacion.

El deterioro puede manifestarse a través de un nivel de ruido anormal,
provocando la fatiga en las superficies del rodamiento a corto plazo.
NTN-SNR puede ofrecerle el servicio de montaje y desmontaje, o las
herramientas y equipos que hagan estas operaciones mas faciles y
seguras.

FATIGA (10%)

Los rodamientos son componentes clave que estan sometidos a
fatiga. Esta situacion se ve acentuada ya que normalmente trabajan
en condiciones que no son las ideales (maquina sobrecargada,
lubricacion insuficiente, etc.)

Las tensiones soportadas por las superficies activas de los
rodamientos provocan, tarde o temprano, puntos de exfoliacion sobre
las mismas.

Nuestros métodos de revision de monitorizacion y el soporte de
nuestros expertos le permitiran actuar desde el primer signo de fallo
organizando las correctas operaciones de mantenimiento.
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MONTAJE Y DESMONTAJE en rrio

BUENAS PRACTICAS PARA UN MONTAJE EN FRIO

El montaje en frio es el método mas simple y adecuado para los rodamientos de dimensiones

pequenas y medianas

NUESTRAS RECOMENDACIONES:
Problemas mas frecuentemente observados:
e Ajuste con apriete excesivo o insuficiente.

 Exceso de impactos o esfuerzos durante el montaje, que provocan la
rotura de los anillos o de las juntas de estanqueidad, o el marcado
de las pistas.

e ntroduccion accidental de particulas o de liquidos presentes en el
entorno del montaje.

) El rodamiento debe de estar fijado sobre el elemento giratorio con el
que es solidario. Ver la tabla mas abajo.

_ Analisis de la rotacion (% Incidencias) Método de retencion

Alojamiento y

Alojamiento y
carga fijos (95%)

carga giratorios (0,5%)
—

Carga fija respecto
al anillo exterior

Anillo interior apretado
sobre el eje

SN

Anillo interior giratorio Anillo interior fijo

Eje y carga Eje y carga
fijos (3%) giratorios (1,5%)

= -~
Carga fija respecto
al anillo interior

Anillo exterior apretado
en el alojamiento

Anillo exterior giratorio Anillo exterior fijo

RECOMENDACIONES QUE DEBEN DE SEGUIRSE:
» Comprobar las marcas de identificacion del rodamiento con los
planos, especificaciones y procedimientos.

e Comprobar que la forma y dimensiones de los asientos de
los rodamientos y su precision y posicion respetan los planos y
especificaciones de NTN-SNR.

 Preparar todo el equipo, herramientas y piezas necesarios antes
de empezar el montaje.

o Verificar y limpiar cuidadosamente todas las piezas y drganos
del entorno del rodamiento.

e Extraer el rodamiento de su embalaje en el ltimo momento, en
un lugar totalmente limpio.

* No lavarlo nunca, excepto en casos excepcionales especificos.
El rodamiento esta protegido contra la oxidacion por una fina
pelicula de un aceite compatible con todos los lubricantes.

» Montar el rodamiento siguiendo el método elegido.

e Lubricar utilizando una grasa especial para rodamientos y
siguiendo las oportunas instrucciones.

e Después del montaje y antes de la puesta en marcha definitiva,
realizar una comprobacion del funcionamiento, para poder

detectar posibles anomalias (ruido, vibraciones, temperatura,
juego anormal, etc.).

EN LA PRACTICA:

) El montaje se realiza mediante el empleo de anillos de impacto que
se aplican sobre el anillo del rodamiento con el ajuste mas apretado.
Esto evita sobrecargar tensiones sobre los cuerpos rodantes y dafiar
el rodamiento.

» En el caso de un eje largo con un montaje que precisa un ajuste
longitudinal del rodamiento, se recomienda utilizar un manguito
mecanico con asiento conico asociado a un rodamiento con agujero
conico.

) LOS EXPERTOS DE NTN-SNR DICEN:

Para facilitar el montaje y evitar la corrosion de contacto sobre el eje 0 en el alojamiento, utilice siempre una pasta anticorrosion.
Este lubricante espeso ayuda a preservar la calidad de las superficies de las piezas que estan sometidas a esfuerzos de friccion. ——
Sin este elemento la corrosién progresara entre el rodamiento y el eje (o el alojamiento) deteriorandolos, apareciendo vibraciones NTN. Ens,
y provocando la prematura averia del rodamiento y de las superficies del montaje. "

BATIFRETTING PASTE

La pasta anti corrosion impide ademas la entrada de contaminantes (particulas metalicas, liquidos,...) durante el montaje. g
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MALETIN DE HERRAMIENTAS PARA MONTAJE EN FRi0O

El kit de herramientas NTN-SNR permite un montaje rapido, E]
preciso y seguro de los rodamientos.

(O APLICACIONES

El uso del casquillo de impacto adecuado, acompafado por el tubo percutor correspondiente, facilita el montaje del rodamiento
con el ajuste deseado.

El apoyo simultaneo en el anillo interior y el exterior previene el desgaste de las pistas y de los conjuntos que giran.
El kit puede ser utilizado también para ensamblar otros componentes como anillos de estanqueidad, pifiones o poleas.

O VENTAJAS
Ligero y resistente para utilizacion en taller, este maletin de herramientas contiene:

33 casquillos:
* Muy robustos, para ofrecer una larga duracion.
» En material sintético resistente al impacto, impidiendo asi todo contacto metal-metal.
e Perfectos para ser utilizados con prensa.
e Calibrados para aproximadamente 400 rodamientos distintos:
- con diametro interior entre 10 y 50 mm
- con didmetro exterior entre 26 y 110 mm
o |dentificacion clara y permanente para facilitar la seleccion.

3 tubos percutores:
e Ligeros y muy robustos, fabricados en aluminio.
e Con un buen agarre para la mano.

1 martillo especial anti-rebote, que garantiza la aplicacion de un esfuerzo de impacto dptimo.

Tubo percutor (O REFERENCIA COMERCIAL
1; TOOL IFT SET 33 / Industry Fitting Tool Set

. () PIEZAS DE RECAMBIO (bajo pedido)
¢ Gasquillos de impacto

Tapa de cierre para TOOL IMPACT RING ((tubo (A,B,C), casquillo
el tubo percutor Ejemplo: TOOL IMPACT RING A 10-25
e Martillo antirebote

TOOL IMPACT RING HAMMER

¢ Tubo percutor

TOOL IMPACT RING SLEEVE ((tubo A,B,C)
Casquillos de impacto Ejemplo: TOOL IMPACT RING SLEEVE A
¢ Tapon para tubo percutor

TOOL IMPACT RING LOOSE RING ((tubo A,B,C)
Ejemplo: TOOL IMPACT RING LOOSE RING A

Martillo
anti-rebote

E] Este simbolo, situado cerca de cada producto, le informa de la

pagina en la que puede encontrar sus caracteristicas técnicas.
NTN.SNR. 5.0 withvou




MONTAJE Y DESMONTAJE en rrio

MALETA DE HERRAMIENTAS PARA M JE EN FRIO - DATOS TECNIC

Series Series i Series i i Series
Ref. 60 62 1222 3252
Casquillos GRYGY 1323 3353 43
16 62/63/98

10/30 6200 62200 1200 7200 3200 4200
2200 5200
10/35 6300 62300
12/28 6001 63001
16101
12/32 6201 62201 1201 7201 3201 4201
2201 5201
12/37 6301 62301 1301 7301 4301
A 2301
15/32 16002 63002
6002
15/35 6202 62202 1202 7202 3202 202 4202
2203 5202
15/42 6302 62302 1302 7302 3302
2302 5302
17/35 16003 63003
6003
17/40 98203 62203 1203 7203 3203 203 4302
6203 2203 5203 2203 4203
17/47 6303 62303 1303 7303 3303 303 4303
2303 5303
20/42 16004 63004
98204
6004
20/47 6204 62204 1204 7204 3204 204 4204
2204 5204 2204
20752 6304 62304 1304 7304 3304 22205720 304 4304
2304 5306 2304
25747 16005 63005 1005
6005
62/22
25/52 98205 62205 1205 7205 3205 22205 205 C2205 4205
B 6205 2205 5205 2205
63/22
25762 6305 62305 1305 7305 3305 21305 305 4305
6403 2305 5305 2305
30755 16006 63006
6006 1006 C6006 4206
62/28
30/62 98206 62206 1206 7206 3206 22006 206 C2206
6206 2206 5206 BS2-2206 2206
63/28
30772 6306 62306 1306 7306 3306 21306 306 4306
6404 2306 5306 2306
35/62 16007 63007 1007
6007
35/72 6207 62207 1207 7207 3207 22007 207 €207 4207
2207 5207 BS2-2207 2007
35/80 6307 62307 1307 7307 3307 21307 307 4307
6405 2307 5307 2307
40/68 16008 63008 1008
6008
40/80 6208 62208 1208 7208 3208 22008 208 €2208 4208
2208 5208 BS2-2208 2208
40/90 6308 62308 1308 7308 3308 21308 308 4308
6406 1308 5308 22308 2308
C 45/75 16009 63009 1009
6009
45/85 6209 62209 1209 7209 3209 22009 209 £2209 4209
2209 5209 BS2-2209 2209
45/100 6309 62309 1309 7309 3309 21309 309 4309
6407 2309 5309 22309 2309
50/80 16010 63010 1010 C4010
6010 1210
50/90 6210 62210 2210 7210 3210 20210 210 €210 4210
5210 BS2-2210 2210
1310
50/110 6310 62310 2310 7310 3310 21310 310 4310
6408 5310 22310 2310

NTN@ SNR, [ X ) With You
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PASTA DE MONTAJE - AGENTE ANTI-CORROSION DE CONTACTO [

La pasta de montaje de NTN-SNR esta especialmente disefiada para evitar la oxidacion, m
desgaste y corrosion de contacto entre dos superficies metalicas.

Se trata de una pasta innovadora, exenta de metales pesados, y por tanto

respetuosa con el medio ambiente.

O APLICACIONES

ANTI-FRETTING PASTE . 5 ) , , , , -

== e | a corrosion de contacto, también conocida como fretting corrosion, aparece en conjuntos sometidos a vibraciones o
NTN ENH ligeros deslizamientos u oscilaciones, pudiendo provocar graves deterioros de los rodamientos y de otros componentes de
_ las maquinas, haciendo muy dificil el desmontaje.

() VENTAJAS
e Permite el deslizamiento en los conjuntos con juego (rodamientos de ruedas, cribas, etc.).
e Preserva la calidad de las superficies y el ajuste de los conjuntos mecanicos impidiendo la corrosion de contacto.

e Facilita el montaje y desmontaje de los rodamientos y de otros componentes como tuercas, tornillos, pasadores, bridas,
acoplamientos, ejes, etc.

e Resistente al agua y al lavado.

e Ahorro de costes teniendo en cuenta su baja densidad (0.910) y su menor consumo.
e Grasa sin metales pesados (Zn, Cu, Pb) ni grafito en polvo.

e Temperatura de uso entre -30°C y +145°C.

PATE o moiASE

NTH :’:‘-"E REFERENCIAS COMERCIALES
O LUB MOUNTING PASTE /T 606
g LUB MOUNTING PASTE / B 500G

LLAVES DE APRIETE AJUSTABLES

o i10 llaves para apretar y aflojar hasta 30 tamafios distintos de tuercas! m

L*
- ; 3
"‘rv e () APLICACIONES

= e | as llaves ajustables de NTN-SNR permiten apretar y aflojar con seguridad y sin esfuerzo todos los tipos de tuercas KM,

\")\/ KML y KMK o de las tuercas de precision B, TB, BR y TBR, evitando cualquier dafio de las tuercas o de los ejes.

(O VENTAJAS

e Fabricadas en acero templado especial, estas llaves son muy robustas.

e | a articulacion con su arandela de muelle garantiza un funcionamiento suave y fiable.
 El marcado por laser las hace facil y permanentemente identificables.

e El orificio en su mango permite guardarlas ordenadamente.

o Se adaptan para cubrir diametros de tuercas entre 15y 180 mm.

Disponibles en dos versiones:
Con teton, para tuercas Con ufia, para tuercas
con agujeros de apriete almenadas

U

() REFERENCIAS COMERCIALES
TOOL PS (tamafio) / Pin Spanner (con teton)
TOOL HS (tamario) / Hook Spanner (con ufia)

NTN@ SONR,, [ X With You
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MONTAJE Y DESMONTAJE en caLente

RECOMENDACIONES PARA UN MONTAJE EN CALIENTE

El montaje en caliente permite, por el aumento de temperatura de una pieza giratoria, la expansion del

anillo interior del rodamiento o el diametro interior de un pifidn, para que se puedan colocar sobre un

eje con facilidad.

 En el caso de un ajuste apretado sobre el anillo exterior, previo a la insercion
del rodamiento el alojamiento puede dilatarse por calentamiento.

o Al contrario, un eje también puede ser enfriado utilizando un gas licuado, que
facilite la insercion en el anillo interior del rodamiento.

Los aparatos de calentamiento por induccion de NTN-SNR constituyen la mejor
solucion en términos de seguridad, eficiencia y facilidad de uso, comparados
con el calentamiento por bafio de aceite, placa calentadora o estufa.

El calentamiento mediante soplete esta totalamente desaconsejado: genera
aumentos de temperatura heterogéneos, lo que altera la dureza del rodamiento,
disminuyendo su duracion de servicio.

PRINCIPIO DEL CALENTAMIENTO POR INDUCCION

El equipo esta compuesto por un cuerpo de acero laminado rodeado por una
bobina con multiples espiras. Cuando una corriente la atraviesa, esta bobina
primaria genera un campo magnético que a su vez induce una corriente eléctrica
en el rodamiento (u otra pieza de acero), que hace la funcion de una bobina
secundaria en un transformador eléctrico.

Cuando una corriente alterna de alta intensidad y bajo voltaje la atraviesa, la
pieza se calienta rapidamente, mientras que las piezas no metalicas y el propio
equipo permanecen frios.

El calentamiento de induccion magnetiza
la pieza, por lo que se hace necesario que
el equipo la desmagnetice al final del ciclo
de calentamiento. Esto evita que haya
particulas metalicas que sean atraidas hacia
el interior del rodamiento.

) CONSEJOS DE UN EXPERTO DE NTN-SNR

La temperatura no debe de ser demasiado alta para no modificar las caracteristicas
del acero (maximo 130°C) o de los componentes internos del rodamiento.

Por otra parte, esta temperatura debe de ser suficientemente alta como para
generar la dilatacion necesaria para facilitar la instalacion del rodamiento
mediante la anulacion temporal de la interferencia.

La temperatura de calentamiento depende de la temperatura ambiente y del
ajuste en el asiento del rodamiento.

El montaje de una pieza sobre un eje 0 en un alojamiento requiere una cierta
destreza para conseguir una buena alineacion. El uso de una pasta anti-corrosion
facilita la insercion y protege al eje o al alojamiento de la corrosion de contacto

Utilizar guantes termoresistentes es esencial para una manipulacion segura y
comoda de piezas calientes.

En el caso de piezas pesadas, su manipulacion puede requerir una ayuda
(uso de un arnés textil con un polipasto mavil o incluso con un puente grta).

) RODAMIENTOS SENSIBLES:

Calentando en exceso o demasiado rapido, se pueden alterar las propiedades
del material y reduciend significativamente la duracion de vida del mismo.

Ademas, expandir el anillo interior muy rapido con respecto al anillo exterior,
puede someter a los cuerpos rodantes a importantes tensiones que conduzcan
a su deterioro o al de las pistas de rodadura.

UNA SONDA DOS SONDAS

Una funcién como la del modo Temperatura
con 2 sondas del equipo SmartTEMP permite
controlar el delta de temperaturas entre los
dos anillos.

65°C  110°C

) PIEZAS SENSIBLES A LOS INCREMENTOS DE TEMPERATURA (PINONES)

Ciertas piezas, como los pifiones, son extraordinariamente sensibles a los
cambios bruscos de temperatura.

En un pifién los dientes estan sujetos a importantes tensiones mecanicas (ver al
lado). Un calentamiento no uniforme en esta zona puede provocar deformaciones
mecanicas Y, posteriormente, la rotura de los dientes bajo tension.

El calentamiento lineal y uniforme de piezas
sensibles (modo rampa) ofrecido por la gama
de equipos SmartTEMP permite evitar este
riesgo.

* Tipo de pieza a calentar (pifién, rodamiento, etc.) y su sensibilidad.

e ;Cuéles son los pesos minimo y maximo de las piezas?
e ;Qué temperatura hay que alcanzar?
e ;Qué tipo de corriente y qué voltaje estan disponibles en el taller?

¢QUE PREGUNTAS DEBE DE HACERSE CUANDO SELECCIONA UN EQUIPO DE CALENTAMIENTO?

* ;Qué tamario tienen las piezas a calentar? (Diametro exterior max, anchura max, agujero minimo y max)

NTN.snR .,
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VENTAJAS FUNDAMENTALES DE LA GAMA SMART TEMP

GESTION DE CELENTAMIENTO UNICA

Desde lapieza simple a la sencilla, del rodamiento al piiidn, la gama
NTN-SNR ofrece la solucion mas completa, con analisis y control del
calentamiento en tiempo real.

Dependiendo del tipo de pieza a calentar, existen 4 tipos de calentamiento
disponibles:

e Un modo Temperatura con una sonda para piezas no sensibles.
 Un modo Tiempo que permite programar solamente el tiempo de calentamiento.

e Un modo Rampa para conseguir un aumento de temperatura lineal y
controlado, adecuado para los pifiones y otras piezas sensibles a los gradientes
de temperatura.

e Un modo Temperatura con 2 sondas para controlar el delta de temperatura
entre el diametro interior y el exterior. Especialmente adecuado para
rodamientos sensibles.

FACIL DE USAR

El montaje en caliente es muy simple debido a la configuracion, gestion y
extraccion de datos facilitados por una innovadora pantalla tactil.

e [nstrucciones sencillas disponibles en varios idiomas.

o Grafico temperatura-tiempo.

e Extraccion de datos con una llave USB.

e Deteccion automética de sondas.

e Mantenimiento simplificado por auto-diagnéstico en cada arranque.

ALTA EFICIENCIA

Los calentadores por induccién SmartTEMP se adaptan a todo tipo de
piezas, asegurando un trabajo ininterrumpido con un reducido consumo
de energia.

 Primer equipo capaz de calentar un rodamiento o una pieza maciza del
mismo peso.

e Con la mejor eficiencia del mercado gracias a un procesador de Ultima
generacion (30% de ahorro de tiempo en comparacion con otras maquinas
estandar).

o Autoregulacion del consumo de energia en funcion de la pieza a calentar.

e Electronica y materiales termoresistentes, que permiten un uso intensivo
y continuo.

CONTROL Y SEGURIDAD

o Optimo control del ciclo de calentamiento por microprocesador y sonda de
temperatura magnética.

e Pantalla industrial resistente a las proyecciones e impactos.

o Aislamiento térmico de la sonda magnética.

o El equipo utiliza por defecto la temperatura recomendada de 110°C.
o Maxima temperatura de calentamiento: + 240°C.

e Mantenimiento de la temperatura final, una vez alcanzada.

* Desmagnetizacion automatica al final del ciclo.

o Unicamente la pieza a calentar experimenta un aumento de temperatura
(manejo sencillo, no hay riesgo de quemaduras).

 Sin emanacion de humos.
© Conforme a las Normas EEC.
o Disefio industrial robusto.

NTN. BnR .,
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MONTAJE Y DESMONTAJE encauente

smartieve 6| [

Calentador por induccion portatil.
Incorpora todas las caracteristicas de la gama SmartTEMP en un equipo compacto.
Ligero y facil de usar, puede calentar una pieza hasta de 50kg.

O VENTAJAS
e Calentador pequeio y ligero: pesa solamente 21 kg. Corriente de 230 V/13 A.

* Alta eficiencia: Disefiado para todo tipo de rodamientos y de piezas de revolucion con diametro interior a partir de 10 mm
hasta un diametro maximo de 400 mm y un peso maximo de 50 kg.

o Seguridad: 4 modos de calentamiento: Tiempo, Rampa, Temperatura (1 sonda), Temperatura (2 sondas). Segunda sonda
opcional.

* Facil de usar: Pantalla tactil interactiva que permite un control preciso del equipo (reglajes de calentamiento y graficos).
Disponible en varios idiomas.

e Extraccion de los datos de calentamiento (USB).

Suministrado en estandar con 3 barras, un par de guantes y una sonda (maleta de transporte opcional).

REFERENCIA COMERCIAL
TOOL SMART TEMP S / induction heater

smartrcv [ |

Calentador de induccion con barra giratoria, un éxito de ventas en talleres de mantenimiento o de produccion, con el
que se puede calentar un rodamiento de hasta 100kg.

O VENTAJAS
o Se utiliza como equipo fijo, alimentacion a 230V/16A.
¢ Es compacto, pesa solamente 40 kg, pudiendo ser desplazado facilmente usando sus dos asas laterales.

o Alta eficiencia: Disefiado para todo tipo de rodamientos y de piezas de revolucion con diametro interior por encima de 10 mm
hasta un diametro méaximo de 500 mm y un peso maximo de 100 kg.

o Seguridad: 4 modos de calentamiento: Tiempo, Rampa, Temperatura (1 sonda), Temperatura (2 sondas). Segunda sonda
opcional.

o Facil de usar: Pantalla tactil interactiva que permite un control preciso del equipo (ajustes de calentamiento y graficos).
Disponible en varios idiomas.

o Extraccion de los datos de calentamiento (USB).
* Ergondmico, con su barra orientable estandar que facilita la carga de las piezas que se van a calentar.

Delivered as standard with a probe, a pair of gloves and a yoke for bore diameter greater than or equal to 70 mm.
Other yoke sizes are available as an option and must be ordered according to the application.

REFERENCIA COMERCIAL
TOOL SMART TEMP M / induction heater
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SmartTEMP [§

—‘L
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Aparato de calentamiento por induccion compacto, que suministra una elevada potencia de calentamiento para piezas
hasta de 200kg.

O VENTAJAS
o Alimentacion a 400 /20 A.

o Alta eficiencia: Disefiado para todo tipo de rodamientos y de piezas de revolucion con diametro interior por encima de 20 mm
hasta un diametro exterior maximo de 600 mm y un peso maximo de 200 kg, en posicion horizontal.

¢ Seguridad: 4 modos de calentamiento: Tiempo, Rampa, Temperatura (1 sonda), Temperatura (2 sondas).

¢ Facil de usar: pantalla tactil interactiva que permite un control preciso del equipo (ajustes de calentamiento y graficos).
Disponible en varios idiomas.

e Extraccion de los datos de calentamiento (USB).
* Ergondmico, con su barra giratoria estandar que facilita la carga de las piezas que se van a calentar.

Suministrado en estandar con una sonda, un par de guantes y una barra para diametro interior igual o superior a 100 mm.
Existen otros tamarios de barra estan disponibles que pueden solicitarse en funcion de la aplicacion.

REFERENCIA COMERCIAL
TOOL SMART TEMP L / induction heater

= Potente calentador por induccion, para piezas de hasta de 400kg.

O VENTAJAS
o Alimentacion a 400 V/32 A.

o Alta eficiencia: Disefiado para todo tipo de rodamientos y de piezas de revolucion con diametro interior por encima de 30 mm
hasta un diametro exterior maximo de 1000 mm y un peso maximo de 400 kg, en posicion horizontal.

 Ergondmico, disponible en dos versiones, con o sin barra giratoria. Este barra permite que el equipo sea el mas adecuado
para cargar piezas de tamafio medio, mientras que la version estandar, sin esta barra, es mas adecuada para piezas grandes.

¢ Seguridad: 4 modos de calentamiento: Tiempo, Rampa, Temperatura (1 sonda), Temperatura (2 sondas).

o Facil de usar: Pantalla tactil interactiva que permite un control preciso del equipo (ajustes de calentamiento y graficos).
Disponible en varios idiomas.

e Extraccion de los datos de calentamiento (USB).

SmartTEVP EE(§

Disponible con barra giratoria o vertical movil. Posibilidad de convertir el equipo en movil con un carro opcional. Suministrado de
serie con dos sondas, un par de guantes y una barra para diametro interior igual o superior a 115 mm. Otros tamafios de barra
estan disponibles como opcion y pueden pedirse en funcion de la aplicacion.

REFERENCIA COMERCIAL
TOOL SMART TEMP XL (/ XL PIVOT) / induction heater

Calentador de induccion muy potente, para piezas de hasta de 800kg, tipicamente destinado a talleres de mecanica
pesada (siderurgia, papeleria, fabricacion de engranajes, astilleros, etc.)

REFERENCIA COMERCIAL
TOOL SMART TEMP XXL / induction heater

QO VENTAJAS
o Alimentacion a 400 V/63 A.

o Alta eficiencia: Disefiado para todo tipo de rodamientos y de piezas de revolucion con didmetro interior superior a 40 mm
hasta un diametro exterior maximo de 1500 mm y un peso maximo de 800 kg, en posicion horizontal.

o Seguridad: 4 modos de calentamiento: Tiempo, Rampa, Temperatura (1 sonda), Temperatura (2 sondas).

o Facil de usar: Pantalla tactil interactiva que permite un control preciso del equipo (ajustes de calentamiento y graficos).
Disponible en varios idiomas.

o Extraccion de los datos de calentamiento (USB).

* Ergondmico: las barras estan colocadas verticalmente e incorporan un anillo de elevacion. Un equipo de elevacion opcional
simplifica la manipulacion.

Posibilidad de convertir el equipo en mévil con un carro opcional.
Suministradode serie con dos sondas, un par de guantes y una barra para didametro interior igual o superior a 145 mm.
Otros tamafios de barra estan disponibles como opcion y pueden pedirse en funcion de la aplicacion.

NTN@ SONR,, [ X With You
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MONTAJE Y DESMONTAJE en cauente

Calentador de induccion extremadamente potente para piezas hasta de 1600 kg.
Indispensable en los talleres mecanicos de acerias, papeleras y de los sectores ferroviario y eolico.

O VENTAJAS
e Alimentacion a 400 V//100 A.

o Alta eficiencia: Disefiado para todo tipo de rodamientos y de piezas de revolucion con diametro interior superior a 85 mm
hasta un diametro exterior maximo de 2000 mm y un peso maximo de 1600 kg, en posicion horizontal.

¢ Seguridad: 4 modos de calentamiento: Tiempo, Rampa, Temperatura (1 sonda), Temperatura (2 sondas).

o Facil de usar: Pantalla tactil interactiva que permite un control preciso del equipo (ajustes de calentamiento y graficos).
Disponible en varios idiomas.

o Extraccion de los datos de calentamiento (USB).

 Ergondmico: las barras estan colocadas verticalmente e incorporan un anillo de elevacion. Existe un equipo de elevacion
opcional simplifica la manipulacion.

Suministrado de serie con dos sondas, un par de guantes y una barra para diametro interior igual o superior a 215 mm.
Existen otros tamarios de barra disponibles que pueden solicitarse opcionalmente en funcion de la aplicacion.

(I) REFERENCIA COMERCIAL
TOOL SMART TEMP XXXL / induction heater

ACCESORIOS

Un equipo de elevacion se oferta para usar con el SmartTEMP XXL o con el XXXL

Suministrado como una opcion con el calentador, es muy Util para aplicaciones intensivas y para manipular barras pesadas.
Debe de solicitarse al mismo tiempo que el calentador y que el carro.

REFERENCIA COMERCIAL
TOOL ST/ (Tamario del equipo) LIFTING DEVICE, e.g. TOOL ST/XXL LIFTING DEVICE

El carro puede ser utilizado para convertir en méviles los SmartTEMP XL, XL PIVOT, XXL mavil

Adaptado a cada modelo y suministrado demanera opcional, puede ser solicitado para las series XL/XL Pivot. El carro para los
XXL y XXXL debe ser pedido al mismo tiempo que el calentador.

REFERENCIA COMERCIAL
TOOL ST/(Tamafo del equipo) TROLLEY, e.g. TOOL ST/XL TROLLEY

Las barras y las barras de extension estan disponibles para cumplir con los requerimientos m
especificos relacionados con los diametros de las piezas a calentar.

Para cada modelo de SmartTEMP, existe un set de barras y de barras extensibles que se puede solicitar de forma opcional.

REFERENCIA COMERCIAL
Barras: TOOL ST/ (Tamafio del equipo) YOKE (Diametro de agujero), e.g. TOOL ST/XXL YOKE 60

Barras de extension: TOOL ST/ (Tamafio del equipo) EXTENSION YOKE (tamafio de la extension),
e.g. TOOL ST/L EXTENSION YOKE 150

PRODUCTOS ESPECIALES
NTN-SNR puede disefiar equipos especialmente adaptados a su aplicacion.

O Las dimensiones y prestaciones de nuestros calentadores de induccion pueden ser modificadas para adaptarlos exactamente a
la geometria de sus piezas, sus ritmos de produccion o la alimentacion eléctrica disponible en sus talleres.

También se pueden desarrollar equipos especificos para piezas metalicas de grandes dimensiones, como las que se encuentran
en aplicaciones edlicas o ferroviarias. Podemos suministrarle un presupuesto detallado, en base a la siguiente informacion:

 Peso de la pieza a calentar (min/max)
 Dimensiones de la pieza (didmetro interior min/max, diametro exterior max, anchura max)
e Potencia y voltaje eléctricos disponibles.

Este equipo, especialmente * Temperatura que se debe alcanzar.
desarrollado para una aplicacion de . . . L.
turbina edlica, es capaz de calentar e Tiempo de calentamiento o ritmo de produccion deseados.

piezas con peso hasta de 10
Toneladas, con un didmetro exterior
de 4 metros, a 120°C en 60 minutos.

NTN. SNR, .6  withvou
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CONSEJOS PRACTICOS PARA UN DESMONTAJE MECANICO

Tenga cuidado al desmontar: cuide su equipo y ahorre tiempo,
mientras trabaja de forma segura.

Atencion: El desmontaje de rodamientos es una operacion delicada, tanto para el operario como para las piezas mecanicas involucradas.
Si el montaje requiere mucha experiencia, los riesgos ligados al desmontaje no pueden Ser ignorados, aunque esté previsto ignorar el rodamiento.

Escogiendo los métodos y herramientas correctos, se reduce el riesgo de accidentes laborales y de piezas dafiadas (eje, alojamiento, incluso el
rodamiento, Si pudiera ser reutilizado).

Los dos métodos fundamentales de desmontaje son: mecanico e hidraulico.

NUESTRAS RECOMENDACIONES PARA UN DESMONTAJE MECANICO

Siempre que sea posible, se debe de aplicar la fuerza de extraccion al anillo que tiene el ajuste con interferencia.
Existen numerosos tipos de extractores en funcion del agarre ofrecido por el rodamiento, su accesibilidad y la fuerza de extraccion necesaria.

Los extractores equipados de una bomba y un cilindro hidraulicos permiten que el operario desarrolle unos esfuerzos de extraccion muy
importantes, a partir de su fuerza muscular. Son faciles de utilizar, dado que sus patas son autocentrantes.

PREGUNTAS CLAVE

e ;Como sujetar la pieza?
Seleccion del tipo de agarre: externo, interno o especial.

o ;Cudl es el diametro de la pieza que se va a extraer?
Permite definir el alcance, el desplazamiento y la fuerza necesarios.

o ;Como tirar de la pieza?
Eleccion del punto de apoyo: sobre el eje central, sobre el exterior de la pieza o usando accesorios de extraccion.

NTN@ SNR,, [ X With You
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MONTAJE Y DESMONTAJE wmecanicos

KIT DE EXTRACTOR POR DIAMETRO INTERIOR

Kits de extractores con sujecion por el diametro interior. Para un desmontaje simple y E]
rapido de rodamientos montados con apriete en el alojamiento.

O APLICACIONES

Idénea seleccion de extractores de alta resistencia con patas para extraccion por el diametro interior:
- Rodamientos cuyo anillo exterior estd montado con apriete en el alojamiento.

- Anillos exteriores o anillos bloqueados.

O VENTAJAS

Practico

o El BP Set 5-44 dispone de un tornillo de presion con empufadura que facilita el agarre con la mano, tan sencillo como con
una barra de impacto.

e Cada kit contiene varias pinzas que se adaptan a cada una de sus aplicaciones.

BP Set 5-44 | a maleta para pequefios rodamientos contiene un soporte puente ajustable y una barra de impacto que le permiten escoger
el método de extraccion.

Fiable y seguro

o El cuidado disefio de los blogues extractores ajustables permite que de forma segura, se consiga un correcto desmontaje y
sin esfuerzo.

e Cada pieza esta fabricada en acero de alta calidad, robusta y resistente al impacto, asegurando asi la longevidad del producto.

Flexible
o EI BP Set 5-44 incluye 7 pinzas para extracciones de diametros interiores comprendidos entre 5y 44 mm.
o E| BP Set 45-100 incluye 3 pinzas para extracciones de diametros comprendidos entre 45y 100 mm.

) REFERENCIA COMERCIAL
TOOL BP Set 5-44 / Bore puller set
TOOL BP Set 45-100 / Bore puller set

BP Set 45-100

Martillo de inercia
para BP Set 5-44

&

Pinza

NTN. SNR, .6  withvou
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KIT DE EXTRACTOR DE RODAMIENTOS RiGIDOS DE BOLAS

Para una extraccion rapida y facil de sus rodamientos rigidos de bolas montados en un B
soporte ciego.

O APLICACIONES

Este kit de extractores esta especialmente adaptado para extraer, sin desmontar su maquina, rodamientos de dificil acceso,
como:

- Rodamientos montados en soportes ciegos,
- Rodamientos instalados sobre ejes,
- Rodamientos con un ajuste apretado en el anillo exterior o interior.

O VENTAJAS

Practico y sencillo
o E| kit contiene 3 juntas tdricas para facilitar el ensamblaje de su herramienta.

BBPS 10-100 e El marcado de las piezas junto con la tabla de seleccion que se incluye, permiten una rapida seleccion de los accesorios a
utilizar.

e | a guia de usuario ayuda a la correcta implementacion de la herramienta.

Fiable y seguro

o E| disefio de estas herramientas permite un desmontaje seguro y correcto, sin riesgo de bloqueo y sin esfuerzo.

e Cada componente esta fabricado en acero de alta calidad, robusto y resistente al impacto, asegurando asi la longevidad del
producto.

Flexible

¢ | a maleta incluye 3 tamafios diferentes de eje y 28 brazos extractores, cubriendo una amplia gama de aplicaciones.

o Este kit permite la extraccion de rodamientos con diametro interior entre 10 y 100 mm.

Anillo de extraccion () REFERENCIA COMERCIAL

P, TOOL BBPS 10-100 / Ball bearing puller set

Extractor
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MONTAJE Y DESMONTAJE wmecanicos

EXTRACTOR MECANICO AUTOCENTRANTE

DE 2/3 GARRAS

Una gama de extractores sencillos, robustos y eficientes para un desmontaje facil y seguro E
de rodamientos de tamafio pequefio 0 mediano

O APLICACIONES
Se puede emplear también para extraer poleas, ruedas dentadas o volantes fijados a un eje.

(O VENTAJAS

Practico

* El mecanismo de autocentrado garantiza el posicionamiento simultaneo de las garras del extractor sobre el rodamiento.
e Compacto y ergondmico, facil de manipular en cualquier posicion.

Seguro

e Un dispositivo de blogueo impide que las garras se plieguen o desvien.

o Cuanto mayor es la fuerza de extraccion, mas presion ejercen las garras alrededor de la pieza.
* Robusto, disefiado en acero templado para una resistencia maxima.

Maltiples usos
e Rapidamente convertible en 2 o en 3 garras, en funcion del espacio disponible.
* Tres modelos disponibles para seleccionar en funcion del diametro exterior de las piezas a extraer y del alcance requerido.
Separacion maxima Alcance maximo Capacidad
(mm) (mm) (Toneladas)
120 80 2
180 120 3
270 160 5
(O REFERENCIA COMERCIAL
TOOL SCMP 2/3-120 / Self-center mech puller
TOOL SCMP 2/3-180 / Self-center mech puller
SCMP - 2 garras TOOL SCMP 2/3-270 / Self-center mech puller

po]

SCMP - 3 garras

NTN. SNR, .6  withvou
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SCHP 4T - 3 garras

SCHP 4T - 2 garras

EXTRACTOR HIDRAULICO AUTOCENTRANTE
DE 2/3 GARRAS

Una amplia gama de extractores para un desmontaje facil y seguro de grandes rodamientos m
y de piezas montadas a presion, como poleas y ruedas dentadas.

©)

ﬂ)

APLICACIONES

El dispositivo de auto centrado facilita el posicionamiento y la fijacion alrededor del rodamiento. La potencia desarrollada por
el sistema hidraulico permite la extraccion de la pieza de forma segura y con muy poco esfuerzo.

VENTAJAS

Practico

e |isto para usar dentro de un maletin resistente. EI montaje previo de las garras no es necesario.

* Compacto: la bomba hidraulica esta integrada. No hay necesidad de bombas, tubos o cilindros por separado.

 Ergonomico: la empufiadura de la bomba pivota 360°, permitiendo asi que el extractor sea utilizado en la posicion mas
confortable. Telescopica, garantiza una 6ptima transmision del esfuerzo.

e Facil centrado del piston en el eje gracias a la punta retraible integrada.

© Se suministra una extension del piston para utilizar en caso de una superficie de apoyo alejada.

 Un dispositivo de retorno del piston lo deja preparado de forma inmediata para una nueva utilizacion.
e El gran recorrido del cilindro hidraulico permite el desmontaje en una sola operacion.

Multiples usos
e Posibilidad de pasar de dos a tres garras, en funcion de la accesibilidad al rodamiento.
* Disponible en cuatro versiones, dependiendo de la potencia y el tamafio requeridos: 4, 12, 20 y 30 toneladas.

Capacidad Separacién maxima Alcance maximo Recorrido del cilindro
(toneladas) (mm) (mm) (mm)

4 325 190 60

12 485 305 85

20 570 365 111

30 680 465 111

e Para las capacidades de 4 y 12 toneladas, un kit de accesorios formado por un puente, tirantes y un juego de separadores
aumenta la polivalencia y hace atin mas fécil la extraccion.

Seguro

e Una valvula de seguridad impide cualquier riesgo de sobrecarga y limita la fuerza aplicada a la capacidad maxima del
equipo.

 Una cubierta protege al usuario de la posible proyeccion de fragmentos de rodamiento. De material transparente, ofrece una
buena visibilidad para el control de la extraccion.

 El modelo de 20 - 30 toneladas esta equipado con una innovadora bomba de dos etapas que hace la intervencion mas facil
y segura.

REFERENCIA COMERCIAL

TOOL SCHP 4 TONS / Self-center hyd puller

TOOL SCHP 12 TONS / Self-center hyd puller
TOOL SCHP 20 TONS / Self-center hyd puller
TOOL SCHP 30 TONS / Self-center hyd puller
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MONTAJE Y DESMONTAJE wmecanicos

MALETINES DE ACCESORIOS

PARA SCHP 4Y 12-TONELADAS

Un agarre fuerte para un desmontaje facil y seguro n

QO APLICACIONES

Un desenganchador es una herramienta complementaria al extractor de garras cuando este no tiene agarre suficiente. Un buen
agarre por la parte posterior de la pieza, gracias a las hojas biseladas, reduce la fuerza necesaria para el desmontaje, e impide
el deterioro del asiento del rodamiento en el eje.

O VENTAJAS
e Disefio robusto que garantiza una larga vida a las hojas biseladas de separacion.

 Después de la separacion por apriete de las dos hojas biseladas girando, el eparador permite ejercer una mayor fuerza sin
deformar las hojas, para completar asi la extraccion de la pieza.

e Se incluyen extensiones para compensar un posible alejamiento de la superficie de apoyo.
e Facil centrado del piston en el eje gracias a la punta integrada.
 Disponible en dos versiones dependiendo de la potencia requerida: 4 y 12 toneladas.

AS-SCHP12T (™ REFERENCIA COMERCIAL

TOOL AS-SCHP 4T / acc set hyd puller
TOOL AS-SCHP 12T / acc set hyd puller

AS-SCHP 4T
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PLACA DE EXTRACCION DE TRES HOJAS,

UNIVERSAL

Un agarre fuerte para un desmontaje facil y seguro, usando un extractor mecanico
0 hidraulico

(O APLICACIONES

La placa de extraccion de tres hojas es la herramienta complementaria del extractor de tres garras cuando este no tiene un
agarre suficiente. Universal, es indicada para usar tanto con el extractor hidraulico SCHP como con el modelo mecanico SCMP.

(O VENTAJAS

e | as hojas se fijan detras del anillo interior del rodamiento, punto en el que la fuerza de extraccion es mas eficaz.

e | a aplicacion del esfuerzo sobre el anillo interior minimiza el riesgo de deteriorar el rodamiento, protegiendo los cuerpos
rodantes y el anillo exterior.

o La disposicion en tres hojas permite un reparto ideal de los esfuerzos para el desenganche, evitando que el rodamiento se
bloquee o incline sobre el eje durante el desmontaje.

REFERENCIA COMERCIAL

TOOL BP3S 26-160 / Tri-section back puller
TOOL BP3S 50-210 / Tri-section back puller
TOOL BP3S 90-340 / Tri-section back puller
TOOL BP3S 140-495 / Tri-section back puller
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MONTAJE Y DESMONTAJE wmecanicos

EXTRACTOR DESENGANCHADOR

Para una extraccion facil y segura de anillos o de rodamientos completos montados sobre E]
un eje y dificiles de sujetar.

Los brazos ajustables, suministrados con el kit, hacen posible la extraccion por agarre
interno o externo.

O APLICACIONES

Permite la extraccion de todo tipo de piezas montadas con interferencia sobre un eje, como poleas, volantes y ruedas dentadas.
Con objeto de adaptarse a sus diversas aplicaciones, los brazos ajustables también le permitiran desmontar:

- Rodamientos o anillos montados sobre el eje (agarre exterior),

- Rodamientos o anillos bloqueados en un alojamiento (agarre interior).

QO VENTAJAS

herramienta 2-en-1

e Cada maleta contiene un blogue separador que permite el montaje de la herramienta tanto para separaciones como para
extracciones.

e | os brazos desmontables le permitiran realizar extracciones con agarre interno o externo.

e Un separador para sus piezas montadas sobre un eje, ademas de un conjunto de brazos desmontables para agarre interno
0 externo, todo contenido en una sencilla maleta.

Potente y fiable

o El separador esta dotado de hojas biseladas que garantizan un excelente agarre y evitan cualquier blogueo.

'  Con una potencia de 100 kN, BPES garantiza extracciones seguras sin ninguin perjuicio para el entorno de trabajo.

-!' e Tanto el separador como el extractor estan fabricados en acero de muy alta calidad, garantizando la resistencia y la
longevidad de su kit.

‘ Practico

e Gracias a su disefio tnico, BPES 10-105 cubre una amplia gama de aplicaciones.

. = - o El kit contiene 2 extensiones para aplicaciones que requieren un largo alcance.

) REFERENCIA COMERCIAL

TOOL BPES 10-105/Back puller extract set

Extraccion con separador Extraccion con agarre externo
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EXTRACTOR HIDRAULICO

PARA MONTAJE Y DESMONTAJE

Herramienta 3-en-1 practica y segura, para montaje y desmontaje de rodamientos E]
y manguitos con sujecion interna o externa.

(O APLICACIONES

Herramienta ideal para el montaje y desmontaje de una amplia variedad de piezas, incluyendo casquillos, rodamientos, ruedas,
engranajes y poleas

El kit, suministrado en una maleta de acero, incluye:

- Un extractor de agarre interior,

- Un cilindro hidraulico de doble accion: 8 toneladas de empuje y 12 toneladas de extraccion,
- 3 brazos y 3 extensiones.

(O VENTAJAS

Rapido y practico

¢ Herramienta 3-en-1 para reducir el tiempo de preparacion: la misma herramienta se usa para montar y para desmontar
rodamientos.

e El mismo cilindro de doble efecto garantiza una fuerza de empuje de 8 toneladas y de extraccion de 12 toneladas.
e | as extensiones incluidas se pueden utilizar para trabajar con una gama mas grande.

Longevidad

e La valvula de seguridad incorporada permite a esta herramienta trabajar por debajo de una presion critica, preservandola
de averias.

Seguro

* Una valvula de seguridad incorporada protege de dafios al usuario y al entorno de trabajo.

* Un disefio autocentrante evita el riesgo de deslizamiento del brazo durante la operacion de extraccion por agarre interno.

O REFERENCIA COMERCIAL
TOOL PUSH/PULLER 8/12 Tons

7

Agarre interno Extraccion
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MONTAJE Y DESMONTAJE HiorAuLicos

CONSEJOS PRACTICOS PARA MONTAJE
Y DESMONTAJE HIDRAULICOS

MONTAJE HIDRAULICO

El montaje de grandes rodamientos con diametro interior conico requiere un considerable esfuerzo
que es dificil de realizar con un apriete mecanico por tuerca. En estos casos se requiere el uso de
la tecnologia hidraulica.

Una primera solucion consiste en inyectar una pelicula de aceite sobre toda la superficie de contacto entre el eje y el anillo interior.

Otra solucion consiste en el empleo de una tuerca hidraulica que permite desarrollar el necesario esfuerzo de montaje.

Los dos métodos pueden ser utilizados simultdneamente para hacer mas facil el montaje. El juego residual es comprobado utilizando galgas calibradas, o se puede
también usar un comparador para medir el desplazamiento del rodamiento sobre el asiento conico.

Con este método se llevan a cabo dos tipos de montaje:
ASIENTO CONICO SOBRE EL EJE

(=]
ﬁ A NTN SNR

E.

NTN SNR

NTN SNR

Utilice una tuerca hidraulica solamente Tuerca hidraulica + inyeccion de pelicula de aceite

EJE CILINDRICO ASOCIADO A UN MANGUITO

Manguito de desmontaje

Manguito de apriete

NTN SNR. .6 withvou o6




DESMONTAJE HIDRAULICO

» Si el montaje se realizd con un manguito conico o uno de desmontaje, con una tuerca hidraulica se puede hacer un desmontaje
mas rapido y con menor esfuerzo.

) Si el gje esta dotado de canales, la inyeccion de una pelicula de aceite en la superficie de contacto entre eje y anillo interior
reducira fuertemente el esfuerzo requerido.

NTN SNR

. . o Extraccion de manguito de desmontaje
Manguito de apriete por tuerca hidraulica por tuerca hidraulica

o7 NTN@ SNR,, [ X ] With You




MONTAJE Y DESMONTAJE HiprAuLicos

TUERCAS HIDRAULICAS

Montaje preciso y sin esfuerzo de sus grandes rodamientos con una herramienta que n
esta siempre lista para usar.

APLICACIONES

Por encima de un cierto didametro de eje, el montaje y desmontaje de un rodamiento sobre un asiento conico requiere
asistencia hidraulica.

Una tuerca hidraulica garantiza un control perfecto del ajuste del conjunto montado, ademas de limitar el uso de la fuerza
manual y reducir el tiempo de la operacion.

VENTAJAS
Ademas del principio de funcionamiento hidraulico, el disefio "ida y vuelta" facilita

enormemente la operacion con el retorno automatico de la placa de empuije a su posicion
inicial (disefio patentado por NTN-SNR).

“No hay necesidad de retraer el piston manualmente. Esta operacion es incomoda y a
menudo se producen pérdidas de aceite: la tuerca NTN-SNR queda automaticamente
preparada para un nuevo uso.”

¢ Amplia gama de tamafios: para ejes entre 50 mm y 1000 mm de diametro.
e Disponible también en estandar una gama HMVC con dimensiones entre 1,967 y 37,410 pulgadas.
* Tamafios especiales bajo pedido.
 Conjunto de juntas de piston de repuesto como estandar.
e | a tuerca hidraulica esta equipada con:
- Dos puntos de conexion hidraulica, refrentados para una perfecta estanqueidad,

- Una conexion de acoplamiento rapido(macho), que se puede conectar sobre la cara delantera o sobre el diametro
exterior, en funcion de la facilidad de acceso.
(La alta presion de 1500 bares ofrece una maxima seguridad gracias a un enclavamiento de blogueo)

- Una valvula de bola de 1500 bares,

- Estan previstos 3 orificios en la cara frontal para montar un reloj comparador (no icluido)
o El tratamiento superficial de las tuercas ofrece una excelente proteccion contra la corrosion y garantiza una larga vida Util.
¢ Manipulacion y roscado sencillos gracias a:

- El moleteado de la superficie exterior,

- El suministro de una barra y la disposicion de 4 orificios de apriete en el diametro exterior. (Para tamafios = HMV 50 EBF).
¢ Manipulacion facilitada por la dotacion de anillos de elevacion en las tuercas de tamafio HMV 60 EBF y superiores.

(O REFERENCIA COMERCIAL

TOOL HMV (tamafio) EBF / Hydraulic nut (metric)
Tool Dial gauge 50 TOOL HMVC (tamafio) EBF / Hydraulic nut (inches)
(O ACCESORIOS OPCIONALES

e Comparador, para la medicion del desplazamiento del piston, entre 5y 10 mm
REFERENCIA COMERCIAL

- TOOL DIAL GAUGE 50
- TOOL DIAL GAUGE 100

Tool Dial extension set
e Kit de adaptacion del reloj comparador
REFERENCIA COMERCIAL

- TOOL DIAL EXTENSION SET

NTN. SNR, .6  withvou

28




KITS DE BOMBA HIDRAULICA MAN

Bomba manual ultra ligera, de dos etapas, alta presion 700 bares (70 Mpa). m

(O APLICACIONES

Estas hombas de alta presion se han disefiado para ser utilizadas con las tuercas hidraulicas de retorno automatico o para el
montaje y desmontaje de rodamientos sobre una pelicula de aceite.

Las bombas se suministran de serie con los siguientes accesorios, disefiados para 700 bares:
- 1 manémetro, que minimiza el riesgo de sobrecarga,

- 1 manguera de alta calidad (1.5 m para la bomba de 700 bares con depdsito de 0.3 litros, 3 m para la bomba de 700 bares
con deposito de 0.9 litros),

- 1 conexion rapida (hembra) adaptada a las tuercas hidraulicas NTN-SNR,
- Se suministran llenas de aceite hidraulico.

VENTAJAS

e Disefio ultra ligero y compacto.

 Deposito robusto en material composite.

 Ergondmico: blogqueo de la palanca para facilitar el transporte

© Robusto: bomba garantizada a vida, en condiciones normales de uso.

TOOL PUMP SET 700B o Eficiente: ahorro de tiempo y esfuerzo debido a las dos etapas, que permiten reducir en un 80% el nimero de carreras de
la bomba respecto a las bombas de una etapa.

e Seguridad para el usuario: palanca aislada eléctricamente y valvula de seguridad.
e Polivalente: 3 tamarios de depdsito disponibles:

- 0.3 litros para tuercas < HMV 54 EBF,

- 0.9 litros para tuercas < HMV 92 EBF,

- Para tamafios > HMV 92 EBF, contéctenos.

Accesorios incluidos en la bomba de 700 bares

o Adaptador de manémetro para bombas 750b 0.3Ly 0.9L.

e Mandémetro (0-700 bares) o (0-1500 bares)
- Relleno de liquido como proteccion contra cualquier caida brusca de la presion,
- Doble graduacion bares / PSI,
- Dotada de un dispositivo de proteccion F604contra excesos de llenado.

e Manguera para 700 bares
- Muy robusta, de termoplastico reforzado con mallas de hilos de acero trenzados,
- Envolvente en poliuretano para conseguir una resistencia extrema a la abrasion,
- Con una proteccion de "empufadura" de caucho.

e Conexion rapida (hembra) para 1500 bares, lo que ofrece una maxima seguridad con su dispositivo de tope por
enclavamiento y una 6ptima estanqueidad con su valvula de cara plana.

TOOL HYDRAULIC OIL 1L

Caracteristicas técnicas del aceite hidraulico
Contiene inhibidores de corrosion que no atacan a los materiales de estanqueidad como el nitrilo.

Densidad relativa a 15°C: 0.870 kg/dm3 Punto de inflamacion: 230°C
Viscosidad a 40°C: 31 ¢St Punto de congelacion: -36°C
indice de viscosidad: 102

(OO REFERENCIA COMERCIAL

TOOL PUMP SET 700B - (capacidad depdsito) | / Pump with accessories
TOOL HYDRAULIC OIL1 L

NTN@ SONR,, [ X With You
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TUBOS ALARGADORES Y SUS ADAPTADORES

Para hacer posible la inyeccion de aceite a presion en un manguito o0 en un eje con una pared gruesa,
NTN-SNR propone una gama de tubos de extension con adaptadores, facilitando asi la extraccion de
un rodamiento.

- Presion maxima = 1500 bares para mayor seguridad.
- Tubos de acero inoxidable para una gran resistencia.

O Tubo

Varios tamafios disponibles. Puede ser conectado directamente al manguito.
Tubo

() Adaptador

Debe de ser seleccionado de acuerdo con el diametro del tubo alargador.
Permite conectar el tubo a la conexion hidraulica (no suministrada con el adaptador).

) Conexidn

Se rosca al adaptador (G1/4) y puede ser utilizada directamente con nuestros kits de bombas, TOOL PUMP set 700b
Adaptador y 1500b.

Tamaiios y referencias

Rosca del o
? manguito Tubo Adaptador Conexion
M4 (diagrama 1) TOOL EXTENSION PIPE M4 50 MPA TOOL CONNECTING NIPPLE M4 150 MPA
o M6 (diagrama 2) TOOL EXTENSION PIPE M6 150 MPA TOOL CONNECTING NIPPLE M6 150 MPA T00L
G 1/8 (diagrama 3) TOOL EXTENSION PIPE G1/8 150 MPA TOOL CONNECTING NIPPLE G1/8 150 MPA HIV NIPPLE 1/4
G 1/4 (diagrama 4) TOOL EXTENSION PIPE G1/4 150 MPA TOOL CONNECTING NIPPLE G1/4 150 MPA

(diagrama 1) (diagrama 2) (diagrama 3) (diagrama 4)
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SEGURIDAD Y MEDICION

ELEMENTO DE SEGURIDAD

GUANTES TERMORESISTENTES

Guantes de proteccion para manipular con total seguridad piezas impregnadas en aceite y a E]
alta temperatura hasta +350°C.

r”‘\ O VENTAJAS

Y _ﬁ e Confeccionados en KEVLAR, son extremadamente resistentes a los desgarros, la abrasion y los cortes.
-  No inflamables: ofrecen un alto nivel de proteccion frente al calor por contacto y por conveccion.
e Estan probados y certificados para peligros mecanicos (EN 388) y térmicos (EN407).
/  No desprenden pelusilla, con lo que evitan la contaminacion de los rodamientos.
*Muy comodos, Utiles en todos los trabajos de mantenimiento.
- j e Talla tinica: 10.5.

E ) . (I) REFERENCIA COMERCIAL
TOOL GLOVE HEAT RESISTANT

INSTRUMENTOS DE MEDICION

CONJUNTO DE GALGAS CALIBRADAS

Una sencilla y precisa herramienta para medir el juego entre dos piezas E]

(O APLICACIONES

Este conjunto de galgas permite la medicion rapida y precisa de juego radial, en especial en los rodamientos
cilindricos y de rodillos a rétula. Contiene 17 galgas.

%% ¥ © 3 versiones estan disponibles:100 mm, 150 mm y 300 mm de longitud.
or
o C) VENTAJAS
[l e Conjunto de 17 galgas de borde redondo.

© Se suministra con un juego de repuesto de galgas mas finas.
e Disponible en 100 mm, 150 mm y 300 mm.

¢ En una funda protectora de acero.

e Calibradas a 1/100 mm.

(l) REFERENCIA COMERCIAL
FEELER GAUGE TOOL (longitud de galga)

NTN. SNR, .6  withvou
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LASER TEMP 301

TERMOMETRO INFRARROJO CON VISOR LASER

Permite realizar un diagnostico preliminar del funcionamiento de una maquina por medio E]
de una medicion segura y precisa de la temperatura, a distancia o por contacto.

(O APLICACIONES

El termometro LASER TEMP 301 combina seguridad y precision.
¢ La seguridad de la medicion infrarroja lejana sobre objetos que queman, se mueven o son de dificil acceso.
» Medicion precisa utilizando la sonda de contacto.

Su elaborado sistema 6ptico permite una medicion facil y precisa de objetivos pequefios y lejanos.

(O VENTAJAS
¢ Amplio intervalo de medicién en modo infrarrojo: de -50°C a + 850°C.
* Alto grado de precision, usando:
- Dispositivo de visor laser,
- Excelente relacion distancia/objetivo 30/1,
- Emisividad regulable entre 0.1y 1,
- Sonda tipo K de termopar con cable.
» Mediciones muy rapidas: tiempo de respuesta inferior a 1 segundo.
e Memoria interna capaz de registrar hasta 20 mediciones.
e Equipado con las siguientes funciones:
- Alarmas Alta/Baja, visual y sonora, regulables,
- Parada automatica que maximiza la vida (il
- Medicion de maximo, minimo, diferencia y media.
e Ligero y ergonomico con su forma de pistola.
o Facil de usar, puede ser configurado de forma sencilla para trabajar en °C o °F.
e Pantalla retro iluminada para facilitar la lectura.

Suministrado con:
- Sonda tipo K de termopar por cable (rango de -50°C a +440°C, longitud 1 m),
- Funda protectora - Manual del usuario.

(l) REFERENCIA COMERCIAL
TOOL LASERTEMP 301 / IR Thermometer

Captador infrarrojo

@50mm @33 mm

NN 1000 mm
1500 mm
3000 mm
Visor laser f
Energia emitida por el objetivo en
forma de radiacion
Principio Distancia/objeto
. NTNBNE oio wnves
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DATOS TECNICOS

MALETIN DE HERRAMIENTAS PARA MONTAJE EN FRI0

Referencia TOOL IFT SET 33 / Industry Fitting Tool Set

Kitde herramienta de montaje

Montaje en frio de rodamientos:
Aplicacion agujero @: 10 a 50 mm
exterior @: 26 a 110 mm
33 Casquillos
Contenido 3 Tubos percutores
1 martillo anti-rebote (peso 0.7 kg)
| Mateff |

Tapa de tubo fabricada en material fuerte y solido

Dimensiones de maleta 430 x 320 x 100 mm
Peso del kit, incluida la maleta 4.8 kg

> P11

0.910
T  varron
Suave

Naturaleza del espesante Aluminio complejo

Consistencia NLGI 1.5

Intervalo de temperatura de uso -30°C to +145°C

Punto de gota NF T 60102 C > 240°C
Tubo 60 gr — bote 500 gr

LLAVES DE APRIETE AJUSTABLES > P11

Referencia TOOL PS (tamaiio) / Pin spanner
Liave manual articulada de teton

Acero al Cromo Vanadio endurecido y forjado.
Acabado cromo satinado
40 HRC
_ Tuercas con orificios de apriete (gamas de precision: TB, TBR, TBP, TBPR, etc.)
- Diametro de la tuerca Diametro del teton

Referencias (mm) (mm)

TOOL PS 15-35 15-35 3

TOOL PS 35-50 35-50 4

TOOL PS 50-80 50-80 6

TOOL PS 80-120 80-120 6

TOOL PS 120-180 120-180 8

Llave manual articulada de ufia

Acero al Cromo Vanadio endurecido y forjado.
Acabado cromo satinado

Tuercas almenadas (gamas estandar: KM, KML, ...,
gamas de precision: B, BR, BP.,...)

Referencias Diametro de la tuerca
(mm)

TOOL HS 15-35 15-35

TOOL HS 35-50 35-50

TOOL HS 50-80 50-80

TOOL HS 80-120 80-120

TOOL HS 120-180 120-180
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Tuercas BRy TBR Tuercas BP y TBP Tuercas By TB

Tuercas BPR y TBPR

CORRESPONDENCIA TUERCAS DE PRECISION/llaves de apriete de ufia y de teton

Llave 15-35 (mm) Llave 35-50 (mm) Llave 50-80 (mm) Llave 80-120 (mm) Llave 120-180 (mm)

B 20/1 B 20/1 B 25 TB 25 B 35 TB 35 B 60 TB 60 B 90 TB 90
TB 90 B 20/1.5 B30 TB 30 B 40 TB 40 B 65 TB 65 B 95 TB 95
= = = = B 45 TB 45 B 70 TB 70 B 100 TB 100
- = = - B 50 TB 50 B75 TB 75 - =
= = = = B 55 TB 55 B 80 TB 80 = =
- = = = B 60 TB 60 B 85 TB 85 = =
- = = - = = B 90 TB 90 = =
= = BP 20/1 TBP 20/1 BP 30 TBP 30 BP 55 TBP 55 BP 75 TBP 75
> = BP 20/1.5 TBP 20/1.5 BP 35 TBP 35 BP 60 TBP 60 BP 80 TBP 80
= = BP 25 TBP 25 BP 40 TBP 40 BP 65 TBP 65 BP 85 TBP 85
= = = = BP 45 TBP 45 BP 70 TBP 70 BP 90 TBP 90
= = = = BP 50 TBP 50 = = BP 95 TBP 95
= = = = = = = = BP 100 TBP 100
- = BR 25 TBR 25 BR 35 TBR 35 BR 60 TBR 60 BR 90 TBR 90
= = BR 30 TBR 30 BR 40 TBR 40 BR 65 TBR 65 BR 95 TBR 95
= = = = BR 45 TBR 45 BR 70 TBR 70 BR 100 TBR 100
- = = - BR 50 TBR 50 BR75 TBR 75 = =
= = = = BR 55 TBR 55 BR 80 TBR 80 = =
- - - > BR 60 TBR 60 BR 85 TBR 85 = =
= = = = = = BR 90 TBR 90 = =
= = BPR 20/1 TBPR 20/1 BPR 30 TBPR 30 BPR 55 TBPR 55 BPR 75 TBPR 75
= = BPR 20/1.5 TBPR20/1.5 BPR 35 TBPR 35 BPR 60 TBPR 60 BPR 80 TBPR 80
= = BPR 25 TBPR 25 BPR 40 TBPR 40 BPR 65 TBPR 65 BPR 85 TBPR 85
- = = - BPR 45 TBPR 45 BPR 70 TBPR 70 BPR 90 TBPR 90
= = = = BPR 50 TBPR 50 = = BPR 95 TBPR 95

- - o = - - - - BPR 100 TBPR 100

CORRESPONDENCIA TUERCAS KM/llaves de apriete de uiia

Llave 15-35 (mm Llave 35-50 (mm) Llave 50-80 (mm Llave 80-120 (mm) Llave 120-180 (mm

TOOL HS 15-35 TOOL HS 35-50 TOOL HS 50-80 TOOL HS 80-120 TOOL HS 120-180
KM 0 KM 5 KM 7 KM 12 KM 18
KM 1 KM 6 KM 8 KM 13 KM 19
KM 2 - KM 9 KM 14 KM 20
KM 3 - KM 10 KM 15 KM 21
KM 4 - KM 11 KM 16 KM 22

. : KM 12 KM 17 KM 23
- - KM 18 KML 24
- - - - KM 24
. . : : KM 25
- - - - KML 26
- - - - KML 27
- - - - KML 28
- - - - KML 28
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DATOS TECNICOS

APARATOS DE CALENTAMIENTO- TOOL SMARTTEMP (TAMANO) / INDUCTION HEATER

TECHNICAL DATA

SmartTEMP S

SmartTEMP M

SmartTEMP L

> P 14/15

SmartTEMP XL / XL Pivot

ELECTRICIDAD
Maxima potencia consumida

Maximo voltaje/corriente

Otros voltajes bajo pedido

Otras frecuencias bajo pedido

CONTROL
Ajuste de temperatura

Ajuste de tiempo de calentamiento
Maxima temperatura
A Temperatura

Sonda de temperatura
Referencia: Tool +

Modos de calentamiento

- Tiempo - Rampa

- Temp. con una sonda - Temp. con dos sondas

Precision del control de temperatura

Mantenimiento de temperatura al final del ciclo
agnetizacion

Magnetismo residual

Senal sonora

DISENO DEL APARATO

Dimensiones (L x W x H) (mm)
Espacio entre pivotesAy B (1)

Peso (sin barra)

Brazo pivotante

Carro (opcional)
PIEZAS A CALENTAR
Peso maximo

Minimo diametro interior con la barra més pequefa.

Diametro exterior maximo

Anchura maxima

*longitud del cable de la sonda (g]. 400: 400 = 400 mm)

With You

3 kVA
230V/13A
50 Hz
110V - 240V
60 Hz

+40°C & +240°C
(+400°C opt.)

0-99 hours
+240°C
20-50°C

1 (2 in option)
TEMP PROBE 400"

+/-2°C
(]
Automatic
<2A/cm

450 x 210 x 275
120 x 145 mm

21 kg
no

no

50 kg
10 mm

400 mm

140 mm

38

3,7 kKVA
230V/16A
50 Hz
110V - 240V
60 Hz

+40°C & +240°C
(+400°C opt.)

0-99 hours
+240°C
20-50°C

1 (2 in option)
TEMP PROBE 1000°

+/-2°C
°
Automatic
<2A/cm

540 x 275 x 365
180 x 180 mm

40 kg

no

100 kg
10 mm

500 mm

180 mm

8 kVA
400V/20A
50 Hz
480V - 575V
60 Hz

+40°C & +240°C
(+400°C opt.)

0-99 hours
+240°C
20-50°C

2

TEMP PROBE 1000

+/-2°C
]
Automatic
<2A/cm

695 x 330 x 475
210x 215 mm

85 kg

no

200 kg
20 mm

600 mm

210 mm

12,8 KVA
400V/32A
50 Hz
480V - 575V
60 Hz

+40°C 3 +240°C
(+400°C opt.)

0-99 hours
+240°C
20-50°C

2
TEMP PROBE 1000°

+/-2°C
(]
Automatic
<2A/cm

850 x 410 x 1050

300 x 324 mm /
330 x 300 mm (XL Pivot)

157 kg
(XL Pivot)

400 kg
30 mm
1000 mm

315 mm/
320 mm (XL Pivot)



APARATOS DE CALENTAMIENTO- TOOL SMARTTEMP (TAMANO) / INDUCTION HEATER

DATOS TECNICOS

ELECTRICIDAD
Maxima potencia consumida

Maximo voltaje/corriente

Otros voltajes bajo pedido

Otras frecuencias bajo pedido

CONTROL

Ajuste de temperatura

Ajuste de tiempo de calentamiento
Maxima temperatura
A Temperatura

Sonda de temperatura
Referencia: Tool +

Modos de calentamiento

- Tiempo - Rampa

- Temp. con una sonda - Temp. con dos sondas
Precision del control de temperatura
Mantenimiento de temperatura al final del ciclo
Desmagnetizacion

Magnetismo residual

Senal sonora

DISENO DEL APARATO
Dimensiones (L x W x H) (mm)

Espacio entre pivotes Ay B (1)

Peso (sin barra)
Brazo pivotante

Carro (opcional)

PIEZAS A CALENTAR

Peso maximo
Minimo diametro interior con la barra mas pequefa.

Diametro exterior maximo

Anchura maxima

“longitud del cable de la sonda (gj. 400: 400 = 400 mm)

SmartTEMP XXL

25,2 kVA
400V/63A
50 Hz
480V - 575V
60 Hz

+40°C a +240°C
(+400°C opt.)

0-99 hours
+240°C
20-50°C

2
TEMP PROBE 1000"

+/-2°C
(]
Automatic
<2A/cm

1080 x 500 x 1350
435 x 495 mm

280 kg
no

800 kg
40 mm

1500 mm

485 mm

39

> P 15/16

SmartTEMP XXXL

40 kVA
400V/100A
50 Hz
480V - 575V
60 Hz

+40°C a +240°C
(+400°C opt.)

0-99 hours
+240°C
20-50°C

2
TEMP PROBE 1500°

+/-2°C
]
Automatic
<2A/cm

1500 x 800 x 1600
685 x 705 mm

650 kg
no

1600 kg
85 mm

2000 mm

695 mm
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DATOS TECNICOS

BARRAS Y EQUIPO OPCIONAL

> P 14/16

DATOS TECNICOS SmartTEMP S martTEMP M SmartTEMP L | SmartTEMP XL / XL Pivot SmartTEMP XXL SmartTEMP XXXL

DIMENSIONES (mm) BARRAS DE SERIE (®) Y OPCIONALES (°)

BARRAS DE EXTENSION OPCIONALES

Dimensiones (L x | x h) (mm) Referencias: TOOL ST/ (Tamario del equipo) EXTENSION YOKE (Altura de la extension)
ST/S EXTENSION
40 x 50 x 75 YOKE 75
ST/M EXTENSION
YOKE 120
ST/L EXTENSION
70 x 82 x 150 YOKE 150
ST/XL-P
80 x 80 x 150 EXTENSION YOKE 150
ST/XL-P
80 x 80 x 200 EXTENSION YOKE 200
EQUIPO OPCIONAL
ST/S
Maleta de transporte CARRYING CASE
ST/XL (/XL-P) ST/XXL
TROLLEY TROLLEY
. o ST/XXL

NTN.snR .,
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0 Diametro interior de la pieza a calentar Referencias: TOOL ST/ (Tamaiio del equipo) YOKE (Diametro interior), EJ: TOOL ST/S YOKE 10
o ST/S YOKE 10 o ST/M YOKE 10
7x7x200 7Xx7x280
o ST/S YOKE 15 o ST/M YOKE 15
10x10x200 10x10x280
o ST/S YOKE 20 o ST/M YOKE 20 o ST/L YOKE 20
14x14x200 14x14x280 14x14x350
o ST/S YOKE 35
25x24x200
o ST/S YOKE 45 o ST/XL (/XL-P; o ST/XXL YOKE 45
30x26x200 30x26x750
 ST/S YOKE 60 o ST/XL (/XL-P; o ST/XXL YOKE 60
40x38x200 40x38x750
o ST/XL (/XL-P; o ST/XXL YOKE 70
50x48x750
o ST/XL (/XL-P, o ST/XXL YOKE 85
60x60x750
o ST/XL (/XL-P; o ST/XXL YOKE 100
70x70x750
o ST/XL (/XL-P o ST/XXL YOKE 115
80x80x750
o ST/XXL YOKE 130
90x90x750
o ST/XXL YOKE 145
100x100x750

Barra pivotante [N

o ST/XXXL YOKE 85
60x60x1080

o ST/XXXL YOKE 115
80x80x1080

o ST/XXXL YOKE 145
100x100x1080

o ST/XXXL YOKE 215
150x150x1080

ST/XXXL
LIFTING DEVICE



KIT EXTRACTOR POR DIAMETRO INTERIOR (con sujecién interna)

Referencia

TOOL BP SET (Tamaiio) / Bore Puller

BP Set 5-44
7 pinzas
1 soporte ajustable
1 barra de impacto

5a44
405 x 345 x 100
5
50 kN

> Descripcion de los componentes de la maleta BP Set 5-44

Para rodamiento con diametro interior

Extractor

BP 5-7 5
BP 8-11 8
BP 12-15 12
BP 16-19 16
BP 20-26 20
BP 28-34 28
BP 35-44 35

Extractor

BP 45-58 45
BP 56-75 56
BP 74-100 74

7 M8
1 M8
15 M8
19 M8
26 M8
34 M8
44 M8

58 M10
75 M10
100 M10

aln
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BP Set 45-100

3 pinzas
1 soporte ajustable

45a100

490 x 500 x 130

Longitud
(L - mm)

27
40
53
53
55
60
78

Longitud
(L - mm)

91
115
125

NTN. 5nve)

12
50 kN

Peso (gr)

60
40
120
140
260
320
410

Peso (gr)

860
2040
3140

With You




DATOS TECNICOS

KIT EXTRACTOR DE RODAMIENTOS RiGIDOS DE BOLAS

Referencia TOOL BBPS 10-100 / Ball bearing puller set

3 ejes, 28 brazos, 22 anillos metalicos, 3 anillos toricos, 1 palanca, 1 centrador
Para extraccion de rodamientos entre 10 y 100 mm

490 x 500 x 130 mm

70 kN (7 Toneladas)

Para rodamiento con Dimensiones
diametro interior (mm) Peso

A1/A2 - 140 5 A1/A2 — 160
e A3 - 160 6 A3 - 180 260420
BBPSB 20 60 170 8 196 550 — 820
BBPSC 17 100 200 10 237 1260 — 1800
Anillo ‘ L ‘
torico
| c|
A1) G g
6004 | 6201* |
BBPSA| pon |28x3.00) 605 | g202 | 6300
6006 | 6203
6301
6204
A3 6302 62/22
6205 | §302
6007"
B10) oo 16011*
BBPS B 50x3.00 | 6010*
6304 ||
6011* | 6206
B2 . 6305 62/28*
6012 | 6207 | 9309
-~ | 6208
c10 so1a. 6209 | 6307 | 6403 | 6328°
c2 6019+ | 6212 | 8308 | Gaos
6020+ | 6213 | 8310 | Gao6 —_

* Rodamiento que no requiere un anillo de extraccion.
(1) - Nuestros consejos pueden cambiar dependiendo de la marca del rodamiento.

NTN. SNR, .6  withvou
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EXTRACTOR MECANICO AUTOCENTRANTE (combinado con 2/3 garras)

Referencia TOOL SCMP 2/3-(Maximo alcance) / Self-Genter Mech Puller

. Separacion Dimensiones de las garras
Tipo Capacidad Maximo alcance Peso
(toneladas) (mm) Minimo Méaximo A B © (kg)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

SCMP 2/3-120 2 80 36 120 8 6 15 1.6
SCMP 2/3-180 3 120 38 180 6 7 15 2.3
SCMP 2/3-270 5 160 42 270 11 10 25 43

Alcance

Separacion
méxima

EXTRACTOR HIDRAULICO AUTOCENTRANTE (combinado con 2/3 garras)

Referencia TOOL SCHP (Capacidad) TONS / Self-Center Hyd Puller

Separacion Dimensiones
o Carrera del
Tino Capacidad leglnn;g cilindro (mm) (mm) Peso
P (toneladas) il H (kg)
(mm) Min. Max. A B © E F G

4 190 60 68 315 13 10 22 40 42 22 9
12 300 85 90 515 15 16.5 29 70 60 28 17
20 325 111 120 520 20 27 33 62 80 40 28
30 415 111 120 620 20 27 38 85 98 50 39
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DATOS TECNICOS

MALETIN DE ACCESORIOS PARA EXTRACTOR HIDRAULICO

Referencia TOOL AS-SCHP (capacidad del extractor hidraulico) T / acc set hyd puller
1 puente de traccion, 2 tirantes, 1 separador, 2 hojas con 2 espigas roscadas
. Maximo alcance separacion Peso incluida maleta
(mm) Minima/Méxima (mm) ko
AS-SCHP 4T 250 15-110 7
AS-SCHP 12T 380

22

45 - 290

PLACA DE EXTRACCION DE TRES HOJAS

Referencia TOOL BP3S 50-210 / TRI-SECTION PULLING PLATE

Aleacion de acero forjado
DIMENSIONES
(mm)
Diametro de eje Capacidad Alcance maximo B Longitud D Peso
Min. (A1) / Max. (A2) (mm) (ton) (mm) (mm) (kg)
26 160 4 216 240 Bl

5/8” - 11 UNC 8
50 210 8 280 285 3/4” - 16 UNF 31 9:9
90 340 12 460 430 7/8” —16 UNF 45 16.5
140 495 30 660 600 17— 14 UNF 61 4

NTN SNRL .6  withvou a4



KIT EXTRACTOR Y PLACA DE DESENGANCHE

Referencia TOOL BPES 10-105

1 puente ajustable, 1 separador, 2 brazos extraibles
2 extensiones, 1 protector de la punta, 2 tuercas de montaje
100 KN (10 Toneladzs)

> Descripcion de componentes de la maleta BPES 10-105

Diametro del eje Diametro interior Diametro exterior Alcance maximo
(mm) (mm) (mm) (mm)

Separador 10-105 175 (max.) 150
Extractor de agarre interno - 159-222 - 160
Extractor de agarre externo - - 30-155 160

Min. 10 - Max. 105
Alcance max. : 150mm

Min. 30 - Max. 155 Min. 159 - Max. 222
Alcance méx. : 160mm Alcance méx. : 160mm

EXTRACTOR HIDRAULICO PARA MONTAJE Y EXTRACCION

Referencia TOOL PUSH/PULLER 8/12 Tons
1 cilindro de doble accion, 3 brazos, 3 extensiones, 1 extractor de agarre interno
Dimensiones
Separacion -
Empuje 8 130 M12-P1.75
Extraccion (externa) 12 240" 85 300 260 140 28 - - 19.5
Extraccion (interna) 8 105 110 210 130-150 - - 1”-12UNF -

* sin adaptador (180 mm con adaptador)
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DATOS TECNICOS

TUERCAS HIDRAULICAS (equipadas con m

Referencias

HMV 10 EBF — HMV 40 EBF
HMV 41 EBF — HMV 200 EBF

Tuercas

Tamaios < HMV 54 EBF
Tamaios =< HMV 92 EBF
Tamaios =< HMV 200 EBF

Juego de juntas téricas
Valvula de bola

Conexidn rapida (macho)

A-A(1:2)

G1/4

——

]

d1
dz2

NTN.snR .,
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nismo de retorno automatico)

> P28

TOOL HMV (tamaiio) EBF / Hydraulic Nut (métrico)
TOOL HMVC (tamaiio) EBF / Hydraulic Nut (pulgadas)

Materiales

Rosca métrica fina conforme con ISO 9651-1998
Clase de tolerancia 6H

Rosca trapezoidal conforme con ISO 2901-1993
Clase de tolerancia 7H

Referencias de bombas recomendadas:
Pump 700b-0.3 | / Pump 700b-0.9 |
Pump 700b-0.9 |

Contéactenos

Referencia de componentes - tuercas hidraulicas

Referencia de la tuerca seguida de/ Piston Seals:
Ejemplo: TOOL HMV 15 / Piston Seals

1500 bares
Referencia: TOOL HMV BALL PLUG 1/4

Con arandela de sellado y manguito de adaptacion roscado
Referencia: TOOL HMV NIPPLE 1/4
Dimensiones: ver pagina 50




DIMENSIONES (MM) Y PESO (KG) DE LAS TUERCAS HIDRAULICAS (métrico)

Diametro Anchura Diametro | Recorrido admisible | Anchura Anchura Didmetro Superficie
Tamaiio exterior total del piston del piston de la brida | del cuerpo (mm) del piston
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm?)

BT wsox 5 114 110 5 5 50.5 2850
B wsse 120 03 116 5 5 38 55.5 3050 3
BT weoc 125 43 121 5 5 38 60.5 3250 3
B vesc 130 0 126 5 5 38 65.5 3500 32
B vnoe 135 43 131 5 5 38 705 3650 3.4
[ 15 Ve 140 43 136 5 5 38 75.5 3850 3.6
B veoe 146 03 142 5 5 38 80.5 4150 39
MB5x2 150 43 146 5 5 38 85.5 4300 4
B vooe 156 03 152 5 5 38 90.5 4850 42
B vose 162 03 158 5 5 38 95.5 5050 45
B viooe 166 44 162 5 6 38 100.5 5100 46
B viose 172 4 168 5 6 38 105.5 5200 49
[ 2 RO 178 44 174 5 6 38 1105 5400 5.2
B vise 182 44 178 5 6 38 115.5 5800 5.2
B vioe 188 4 184 5 6 38 120.5 5950 55
B wise 192 44 188 5 6 38 1255 6350 5.6
B visoc 198 44 194 5 6 38 130.5 6450 5.9
M135x2 204 4 200 5 6 38 135.5 6900 6.1
B v 208 45 204 5 7 38 1405 7250 6.2
B vise 214 46 210 5 7 39 1455 7400 6.7
B visoc 220 4 216 5 7 39 150.5 7600 6.8
BT wissas 226 46 222 5 7 39 155.5 8450 7.2
[ 322 WG 232 47 228 6 7 40 160.5 8650 7.8
B wiesa 238 47 234 6 7 40 165.5 8750 8.1
B wiros 244 48 240 6 7 # 1705 9800 8.6
[ 3 E 256 48 252 6 7 # 1805 11250 9.4
T wioos 270 50 266 7 8 2 191 11800 10.7
B w20 282 51 278 8 8 43 201 1210 117
B 20 288 51 284 8 8 43 207 13050 12.2
| 2 A 294 52 290 9 8 4 212 13400 12.7
B o 300 52 296 9 8 44 217 14050 132
B 220 306 52 302 9 8 44 222 14800 13.7
B s 312 53 308 9 8 45 227 15150 147
| s [P 318 53 314 9 8 45 232 15450 147
Tr235x4 326 54 322 10 8 46 237 16600 16.2
B oo 330 55 326 10 9 4 242 17250 16.2
B roson 342 55 338 10 9 46 252 17550 177
P soa 356 56 352 11 9 47 262 19150 19.2
B oo 368 57 364 12 9 48 272 20350 20.7
| 56 [ERPE 380 58 376 12 9 49 282 21080 222
B 200 390 58 386 13 9 49 202 22350 227
B oo 404 61 400 14 10 51 302 23600 257

NTN@ SONR,, [ X With You
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DATOS TECNICOS

DIMENSIONES (MM) Y PESO (KG) DE LAS TUERCAS HIDRAULICAS (métrico)

Diametro Anchura Diametro | Recorrido admisible | Anchura Anchura
Tamaiio exterior total del piston del piston de la brida | del cuerpo

Superficie

T del piston

(mm)

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm?)
m““nm_“““--
B sos 416 412 312 24850 27,2
B s 428 63 424 14 10 53 322 26250 297
B nsa0s 438 63 434 14 10 53 332 27500 30,2
| e RES 450 64 446 14 10 54 342 27750 317
B s 456 64 452 14 10 54 347 29350 327
135066 464 66 460 14 10 56 362 20800 352
Tr360x5 472 66 468 15 10 56 362 31250 357
Tr365x5 482 68 478 15 11 57 367 31600 38,7
37015 486 68 482 16 1 57 372 33300 392
Tr380x5 498 69 494 16 11 58 382 33500 40,7
Tr385%5 504 69 500 16 11 58 387 34050 42
B o0 522 71 518 17 11 60 402 36600 457
B sos 534 72 530 17 11 61 42 38200 48,2
B a0s 546 72 542 17 11 61 422 39900 50,2
| s R 556 73 552 17 11 62 432 4750 527
| s R 566 74 562 17 12 62 442 42400 54,2
B 0 580 76 576 17 12 64 452 44100 57,7
B rscos 590 76 586 17 12 64 462 45100 602
B e0s 602 77 598 18 12 65 472 46800 62,2
B nac0s 612 7 608 19 12 65 482 48600 63,2
B o0 624 78 620 19 12 66 492 49500 66,2
[ 10 REWE 636 79 630 19 12 67 502 49950 70,2
B 506 648 80 642 20 12 68 512 53300 74,2
BT 506 658 81 652 20 13 68 522 54250 752
BT ss06 670 82 664 21 13 69 532 56150 79,2
[ s [PV 682 82 676 21 13 69 542 58200 81,2
[ 10 PR 693 8 687 21 13 70 552 50150 842
[ 12 EREWS 704 84 698 22 13 7 562 61150 88,2
BT 506 716 85 710 23 13 72 572 63200 91,2
| e ERE 726 8 720 23 13 72 5682 64200 942
[ 120 EREWS 748 86 742 23 13 7 602 67400 100,2
| 126 RGO 782 88 776 23 14 74 632 72850 110,2
| 130 R 804 89 798 23 14 75 652 76100 1152
[ 134 RO 826 90 820 24 14 76 672 79450 120,2
PR teo0s 848 91 842 25 14 77 692 84200 127,2
| 142 Ry 870 93 864 25 15 78 712 87700 135,2
BEEE s 912 94 906 25 15 79 752 95050 146,2
[ w0 R 965 9% 959 25 16 80 802 103800  161.2
Tr850x7 1020 99 1014 2 16 83 852 114450 1812
[ 10 TG 1075 103 1069 30 17 86 902 123050 2052
[ 10 [T 1126 103 1120 30 17 86 952 135450 2182
| 200 RTINS 1180 105 174 34 17 88 1002 145700 2392
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DIMENSIONES (MM) Y PESO (KG) DE LAS TUERCAS HIDRAULICAS (dimensiones en pulgadas)

Nimero . - . Recorrido | Anchura L
. de hilos de | Outside | Diametro | piametro | admisible dela Anchura | oo ono | Superficie
Tamaiio rosca por diameter | del piston | del piston | qg piston brida del cuerpo (pulgada) del piston
pulgada | (Pulgada) | (pulgada) | (puigada) | (puigada) | (pulgada) | (Pulgada) (pulgada?)

| wwvc.EeF | 6 | | o0 | B |mad2 | | B | B | a | | |
45 1,7 4,4 2,0 4,4 6,3

| 10 K 18 0,20 0,20 15

B s 18 47 17 46 0,20 0,20 15 2,2 48 6,8

B 260 18 49 17 48 0,20 0,20 15 2,4 5,1 7.2

[ 13 PR 18 5,1 17 5,0 0,20 0,20 15 26 54 76

B 2 18 53 17 5,2 0,20 0,20 15 28 58 7.9

B oo 12 55 17 5,4 0,20 0,20 15 3,0 6,1 83

B 12 57 17 56 0,20 0,20 15 32 6,4 8,7

3,340 12 5,9 17 58 0,20 0,20 15 3.4 67 9,1

B 5 12 6,1 17 6,0 0,20 0,20 15 36 6,8 9,5

[ 19 AN 12 6,4 17 6,2 0,20 0,20 15 38 75 10,0
[ 20  [EEE 12 6,5 17 6,4 0,20 0,24 15 40 75 104
B 2 12 6,8 17 6,6 0,20 0,24 15 42 8,1 1,0
| 2 RS 12 7,0 17 6,9 0,20 0,24 15 44 88 11,6
B a6 12 74 17 72 0,20 0,24 15 48 9,4 124
B 506 12 78 17 76 0,20 0,24 15 5,2 10,1 13,2
R s 12 8,2 18 8,0 0,20 0,28 15 5,6 10,7 14,3
[ 30 S 12 8,7 18 8,5 0,20 0,28 15 6,0 12,3 16,0
B 6o 8 9,1 19 9,0 0,24 0,28 16 6,4 14,0 18,0
B 66 8 9,6 19 9,4 0,24 0,28 16 6,8 15,8 19,9
B 766 8 10,1 19 9,9 0,24 0,28 16 72 17,7 215
B a2 8 10,6 2,0 10,5 0,28 0,31 17 7,6 18,5 249
B e 8 1,1 2,0 109 0,31 0,31 17 8,0 19,4 273
B o 8 12,0 2,0 11,9 0,31 0,31 17 8,8 21,1 319
B o 8 12,5 21 124 0,31 0,31 18 9,2 21,9 34,7
B o2 6 13,0 2,2 12,8 0,35 0,35 18 9,6 25,4 37,8
B o0 6 14,0 22 13,9 0,35 0,35 19 10,4 27,2 444
B o 6 15,0 23 14,8 0,39 0,35 19 11,2 30,7 514
BT i 6 16,1 24 16,0 0,39 0,39 2,0 12,0 37,0 64,4
B 2562 6 16,9 25 16,8 0,43 0,39 2,1 12,8 39,2 708
[ 68 [EEKEY 5 17,7 25 176 0,47 0,39 21 135 414 757
14,170 5 189 26 18,7 0,51 0,39 2,2 143 51,8 89,7
14,957 5 19,7 27 19,5 0,55 0,43 23 15,1 54,4 98,2
B 5 5 209 28 20,7 0,55 0,43 2,4 15,9 54,8 116,4
B 65 5 219 28 21,7 0,55 0,43 24 16,7 60,8 1277
17,319 5 226 2,9 225 0,55 0,43 2,4 17,5 634 134,1
B o 5 236 3,0 235 0,59 0,47 25 18,3 73 150,6
B s 5 244 3,0 243 0,63 0,47 26 19,1 78,2 158,0
[ 100 BEE 5 25,6 3,1 25,4 0,63 0,47 26 19,8 85,7 181,6
BT 20867 4 26,8 32 26,6 0,67 0,51 27 21,0 85,89 199,4
[ 12 P 4 28,1 33 28,0 0,71 0,51 28 22,2 87,0 221,1
[ 120 EPELPA 4 299 34 29,8 0,75 0,51 29 23,8 101,0 2492
B 2504 4 31,1 35 309 0,75 0,55 2,9 25,0 105,6 266,4
B 26310 4 33,1 35 32,9 0,87 0,55 3,0 26,5 1253 307,8
[ 12 T 3 346 37 345 0,91 0,59 3,1 28,1 132,1 337,1
B 2053 3 36,2 37 36,1 0,91 0,59 3,1 29,7 1389 358,1
[ 160 G 3 38,2 38 38,0 0,98 0,63 3,1 31,7 147,4 387,1
33,473 3 406 39 40,4 1,02 0,63 33 336 1792 448,0
| 1s0 Y 3 433 4,1 43,1 1,10 0,67 3,4 35,6 238,6 5456
[ 190 AN 3 453 41 45,1 1,10 0,67 34 37,6 250,8 575,3
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DATOS TECNICOS

KIT DE BOMBA MANUAL HIDRAULICA

Referencias TOOL PUMP SET 700B - (Capacidad del depdsito) L / Pump with accessories

Contenido Set de bomba 700b-0.3 L Set de bomba 700b-0.9 L

(®) Bomba manual de 1 - 2 etapas Bomba de 700 bares con depésito Bomba de 700 bares con depdsito
de 0.3 litros de 0.9 litros

1 adaptador de manémetro* 1/4” macho, 3/8” hembra 3/8” macho, 3/8” hembra
700 bares, longitud 1,5 m. 700 bares, longitud 3 m

(®)1 conector répido (hembra) G ¥ (1500 bares) G 7 (1500 bares)

> Descripcion de los componentes del kit de bomba hidraulica manual

(®) BOMBA MANUAL ULTRALIGERA (con dos etapas)

Referencia TOOL PUMP 700b - (capacidad del deposito) L

Depdsito en composite reforzado con fibra de vidrio

Referencia Presion nominal Presion nominal Volumen de la Volumen de la Capacidad Peso
TOOL + 12 etapa 2° etapa carreral? etapa carrera 2° etapa del depasito (bomba desnuda)

(bares) (bares) cm?d) (cm?d) (cm?d) (kg)
PUMP
700b-0.31
PUMP
700b-0.91

Reference DIMENSIONES (mm)
1005 D E G H J L M N P S

A
PUMP )
700b-0.31 185 85 28 1/4” - 18 NPTF 319 19 143 - 95 80 7
PUMP ,
700b-0.91 344 99 33 3/8” - 18 NPTF 522 30 177 16 120 - =

H

38" Pump700b-0,3L
50"Pump 700b-0,9L

DIMENSIONS TOOL PUMP 700B

NTN. SNR, .6  withvou
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ADAPTADOR DE MANOMETRO SEGUN LA BOMBA

Referencia TOOL gauge adapter (Capacidad del depdsito) L

Reference TOOL+ Orificio para manémetro Extremo macho Extremo hembra

GAUGE ADAPTER 0,3 | NPTF NPTF 1/4” NPTF

GAUGE ADAPTER 0,9 | 1/4” NPTF 3/8” 3/8”

(© MANOMETRO > P29

700 bares (10000 ps) A B
+-1.0 (1.5%)
Bar

Escalas Bar

Graduaciones grandes 100 a

Graduaciones pequeias 20
14 NPTF .
100 mm :
| mwaD RO c

(@ MANGUERA DE ALTA PRESION

Termoplastico reforzado con mallas de hilos de acero trenzados
Envolvente de poliuretano

Presion de Diametro
Referencias trabajo maxima interior
(bares) (mm)

Conexion
extremo 2
(macho)

3/8”-18 G
TOOL HYDRAULIC HOSE 1500 NPTF 750 bar

3/8”-18 G
TOOL HYDRAULIC HOSE 1500 700 6.4 3,000 1.5 NPTE 750 bar

(E) CONEXION RAPIDA, HEMBRA (conexion en extremo 2)

Longitud Conexion
(mm) extremo 1

Referencia TOOL PUMP COUPLING 1/4

_ Acero de alta resistencia. Tratamiento de galvanizacion negro
Tipo de valvula Cara plana para pérdida minima de fluido en desconexion

Presion de servicio maxima 1500 bares

LT

Nota — Arandela de cierre y manguito de conexion incluidos en HMV
NIPPLE 1/4 no figuran en este dibujo.

Rosca A d1 d3 Tlll_ieg;a LF d2 Tﬂ:;%a LM LT 0 Referencia Peso Referencia Peso
BSPP (mm)  (mm) (mm) (mm)  (mm) (mm) (mm) (mm)  (mm) Hembra TOOL+ (gr) Macho TOOL+ (ar)
G% 282 268 24 505 245 22 38 795 149 TUWP f&“PUNG 192 HMVNIPPLE1/4 69
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DATOS TECNICOS

GUANTES TERMORESISTENTES > P 32

e

—

Cantidad por paquete

SET DE GALGAS DE ESPESOR CALIBRADO

Referencia FEELER GAUGE TOOL (longitud de la galga)

Nimero Campo de medicion Espesor de la hoja Longitud Peso
de galgas (mm) (1/100 de mm) (mm) (ar)
0.02 0.15
TOOL FEELER GAUGES 100 003 020 100 65
0.04 0.25
0.05 0.30
TOOL FEELER GAUGES 150 17 0.02-0.5 0.06 0.35 150 85
0.07 0.40
0.08 0.45
TOOL FEELER GAUGES 300 g?g Oy 300 175
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TERMOMETRO INFRARROJO CON LASER

Referencia

Respuesta espectral

Tiempo de respuesta
Rango de temperatura

Precision*

Resolucion de pantalla

Indicacion de pantalla:

Dispositivo de punteria laser

Indicacion de temperatura positiva o negativa

Pantalla

Apagado automatico:
Vida de la bateria
Temperatura de uso

Temperatura de almacenamiento

Humedad relativa

TOOL LASERTEMP 301 / IR Thermometer

8-14 mm
D.S :30:1 (50 mm to 1500 mm)

Menos de un segundo

From -50 to +850°C
De -50 a -20°C : +5°C
De -20 a +200°C : +1.5% de la lectura +2°C

De +200 a +538 °C : 2% de la lectura +2°C
De +538 a +850°C : +3.5% de la lectura +5°C

0.1°C

Ajustable entre 0.10 y 1.00
(pre-set a 0.95)

Indicacién de superacion del limite
“-01” para bajo rango
“01” para sobre rango

Longitud de onda: 630-670 nm
salida inferior a 1mW, clase 2 (Il)

Automatico (sin indicacion para una temperatura positiva)
Signo (-) para una temperatura negativa

4% digitos con pantalla LCD retroiluminada

Después de 7 segundos de inactividad
Alarma Alto/Bajo

Destellos intermitentes en pantalla y sefial sonora
con niveles ajustables

Bateria 9V alcalina

38 hr (laser y retroiluminacion inactivos)
15 hr (laser y retroiluminacion activos)

De 0 a 50°C
De -20°C a +60°C

De 10% a 90% RH en operacion y
menos del 80% RH en almacenamiento

175x 110 x 45 mm
230 gr. (bateria incluida)

20 valores de temperatura con unidad de medida (°C o °F)

= Pre(:/so para una temperatura ambiente entre 18 y 28°C (con humedad relativa inferior a 80%)

Rango de temperatura
Rango de visualizacion

Longitud del cable

El equipo sigue las siguiente Normas 1992 sobre emisiones electromagnéticas

EN 50081-1: 1992, interferencia electromagnética
EN 50082-1: 1992, susceptibilidad electromagnética

Desde -40 hasta +400 °C
Desde -50 hasta +1370 °C
0.1°C

+1.5% de la lectura +3°C

im
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GLOSARIO

Descripciones

References

Catalogue pages

Technical data pages

Maletin de montaje en frio

TOOL IFT SET 33 / Industry Fitting Tool Set

P09

P 36

"Corrosion de contacto" pasta anti-corrosion

LUB MOUNTING PASTE (packeging)

P11

P 36

Llave manual articulada de tetén

TOOL PS (min. size — max. size) / Pin Spanner

P 36

Llave manual articulada de uia

TOOL HS (min. size — max. size) /Hook Spanner

P 36

Calentador de induccion

TOOL SmartTEMP (size) / Induction Heater

P38

Barra de calentador de induccion

TOOL ST/ (Size of the device) — YOKE (Bore diameter
capacity)

P 40

Sonda de temperatura para calentador
de induccion

TOOL TEMP PROBE (size)

P 38-39

Dispositivo de elevacion de barra para calefactor

TOOL ST/ (capacity) LIFTING DEVICE

P39

Kit de extractor con agarre interno

TOOL BP SET (min. size - max. size)/ Bore Puller

P41

Kit extractor de rodamientos rigidos de bolas

TOOL BBPS 10-100/ball bearing / Puller set

P 42

Extractor mecanico autocentrante

TOOL SCMP 2/3 - (max. reach) / Self-Center Mech
Puller

P43

Extractor hidraulico autocentrante

TOOL SCHP (capacity) TONS /Self-Center Hyd Puller

P43

Maletin de accesorios para extractor hidraulico
autocentrante

TOOL AS-SCHP (capacity) T / Acc. Set Hyd Puller

P44

Placa de extraccion tri-seccion

TOOL BP3S (shaft min. / max.) / Tri-Section Back Puller

P44

Kit extractor-separador de husillo mecanico

TOOL BPES 10-105 / Back Puller extract set

P45

Extractor hidraulico para montaje y extraccion

TOOL PUSH/PULLER 8/12 Tons

P45

%" valvula de bola de gas

TOOL HMV BALL PLUG 1/4

P 46

Conjunto de anillos toricos para tuerca hidraulica

TOOL HMV (Size) / Piston Seals

P 46

Tuerca hidraulica con rosca métrica y mecanismo
de retorno del piston

TOOL HMV (Size) EBF / Hydraulic Nut

P 46-49

Kit de bomba hidraulica manual

TOOL PUMP SET 700B (reservoir capacity) L / Pump
with accessories

P 50

Aceite para bomba, 700 bares

TOOL HYDRAULIC OIL 1L

P 50

Manometro de bomba, 700 bares

TOOL PUMP GAUGE 700

P 51

Acoplamiento rapido, % gas (hembra)

TOOL PUMP COUPLING 1/4

P 51

Adaptador de mandmetro,
dependiendo de la bomba

TOOL GAUGE ADAPTOR (reservoir capacity)

P 51

Manguera de alta presion con conector rapido
(hembra)

TOOL HYDRAULIC HOSE (length mm)

P 51

Acoplamiento rapido, %2 gas (macho)

TOOL HMV NIPPLE %4

P 51

Guantes termoresistentes

TOOL GLOVE HEAT RESISTANT

P 52

Conjunto de galgas

TOOL FEELER GAUGES (length)

P 52

Termometro infrarrojo
con enfoque laser relacion 30:1

NTN. sSnr, ..,
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TOOL LASERTEMP 301 / IR Thermometer

P53
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Con nuestro expertos "del terreno”

usted aumenta la eficiencia operativa
e Recortando sus costes de mantenimiento;
e Aumentando la calidad de su trabajo;
e Optimizando la duracion de vida de su equipo.

El Bearing Box propone:
e Formacion practica
e Asistencia técnica
¢ Demostracion practica de las herramientas de mantenimiento

Distribuido por:

Este documento es de propiedad exclusiva de NTN-SNR ROULEMENTS. Cualquier reproduccion total o parcial sin el previo
acuerdo de NTN-SNR ROULEMENTS queda estrictamente prohibida. Se pueden iniciar acciones legales contra cualquier
persona que incumpla este parrafo.

NTN-SNR ROULEMENTS no sera responsable de ninglin error u omision que pueda haberse infiltrado en este documento
a pesar del cuidado que se ha tomado al redactarlo. Debido a nuestra politica de investigacion y desarrollo continuos,
nos reservamos el derecho de realizar cambios sin previo aviso en todos o parte de los productos y las especificaciones
mencionadas en este documento.

© NTN-SNR ROULEMENTS, international copyright 2020.

NTN-SNR ROULEMENTS - 1 rue des Usines - 74000 Annecy
RCS ANNECY B 325 821 072 - Code APE 2815Z - Code NACE 28.15

www.ntn-snr.com
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