WALCOWE

do pracy w wymagajgcych aplikacjach | @ © @

WwWWw.Nntn-snr.com




NI N-ONH
Jako ekspert od trwatosci produktow, NTN wyrdznia sie zaangazowaniem zespotéw i orientacjg na klienta. Rozwijamy wiele

projektow dla startegicznych rynkéw. Nasi konstruktorzy projektuja najlepsze rozwigzania do najbardziej wymagajacych aplikacii
w przemysle kolejowym, widkienniczym, czy w robotyce.

NTN-SNR to synonim niezawodnosci i wydajnosci.

Produkt

tozyska walcowe zostaly zaprojektowane, by sprosta¢ wysokim obcigzeniem
promieniowym. Sg dostepne w wersji jedno-, dwu- i czterorzedowej, z petng
liczba elementow tocznych (bez koszyka) lub z elementami tocznymi o wysokie]
precyzji lub w pozycji krzyzowej. Koszyki dostepne w 4 wersjach wykonanych
z roznych materiatow: stal, mosiadz lub poliamid. Oferuje to wiele konfiguracii
tozysk walcowych. Nasze zespoty pomoga w wyborze optymalnego rozwigzania
odpowiedniego dla Panstwa aplikacii.

Gama

Wymiary Srednicy wewnetrznej do 500 mm dla serii N, NU, NJ, NUP i dwurzedowych serii NNU i NN.
Serie dwurzedowe bez koszyka: SLO1, SL02 i SLO4.

Serie jednorzedowe bez koszyka: SL18, SL19 na zamdwienie.

Sufiks E- dla tozysk o zwiekszonej wydajnosci, G15 i T2X dla koszykéw poliamidowych.

Wiecej informacji w naszych katalogach.
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JAKOSC PROJEKTU

Aby zagwarantowac jak najlepsze roztozenie nacisku obcigzenia i tym samym
zwiekszy¢ trwatos$é, NTN-SNR pracuje nad wydajnoscig styku pierscienia

z elementami tocznymi.

Nacisk na elementy toczne:

Nacisk wysoki A\ SIS e o y Namsk ,,,,,,,,,,,,,,,

Nacisk
| 4 standardowy

Pierre Bronquard / Konstruktor

«W przesztosci linie styku znajdowaly sie po prawej stronie
wateczkow, obecnie wateczki walcowe NTN-SNR zostaty
zoptymalizowane, by ograniczy¢ zbyt duzy nacisk styku
na krawedziach (efekty krawedziowe). W wyniku czego,
nastapit wzrost trwatosci tozyska, nawet w przypadku aplikacji
—— Profil optymalny Z niewspétosiowoscia. »

Profil standardowy
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KONTROLA JAKOSCI POWIERZCHNI

Proces obrdbki koricowej znany jako «dogtadzanie oscylacyjne», umozliwia
osiggniecie wartosci  okreslajacych powierzchnie (chropowatos¢ Ra)
w tuzinach nanometrow (dla poréwnania, standardowa obrébka daje
chropowato$¢ o wartosci od 1 do 2 pm czyli od 1000 do 2000 nanometréw).

Taka obrobiona powierzchnia obniza poziom tarcia do minimum, a tym André Mulatier

samym wptywa pozytywnie na moment obrotowy. Eks pert procesu dog+adzama
«Mamy duze doSwiadczenie w procesach
Co Wiecej, niska ChropowatOéé pOWierZChni sprzyja tworzeniu Sle filmu dog{-adzania i posiadamy okoto 400 maszyn

olejowego pomiedzy elementami. Uniemozliwia on kontakt metalu z metalem, dedykowanych tej metodzie obrobki.

zapobiega wiec tuszczeniu. By lepiej zrozumieC znaczenie tej metody, trzeba
poréwnac zdjecia obok. Na zdjeciu z prawej
strony, wyraznie widac tzw. efekt lustra, uzyskany
na biezni po dogtadzaniu.

Po montazu tozyska, efekt ten jest juz niewidoczny

dla klienta. Jest jednak bardzo wazny.

Nalezy wystrzega¢ sie produktéw niskiej
jakosci, ktére ogladane z zewnatrz wydaja sie
identyczne...»

Bieznia szlifowana Bieznia po dogtadzaniu
oscylacyjnym - efekt lustra

WYDAJNOSC KOSZYKOW

Oferujemy 4 podstawowe typy koszykéw, poliamidowy i mosiezny dwuczesciowy do tozysk standardowych, stalowy i mosiezny
jednoczesciowy do szczegdlnie wymagajacych aplikacji (wibracyjne, duze przyspieszenia, wstrzasy, itp.). Wybor koszyka
zalezy od ograniczen i warunkow pracy aplikacji (zalety ponizej).

Poliamid Mosiezny dwuczesciowy Stal Mosiezny jednoczesciowy
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* Prowadzenie na * Prowadzenie tylko ¢ Plrowadtzer;]iet tylko ”ﬁ * Prowadzenie na
elementach tocznych na elementach SIS RIEISCILTI
« Temperatury < 120°C tocznych * Dobra cyrkulacja oleju I;Jbllilementach tipzr]nych
¢ Aplikacje o wysokic
predko$ciach
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Inne aplikacje, z ktdrych jestesmy szczegdinie dumni;

Obrabiarki: Precyzyjne fozyska wrzecionowe w obrabiarkach MAZAK
Przemyst wtokienniczy: watek systemu formowania przedzy STAUBLI
Przemyst stalowy: maszyny spiekajace ThyssenKrupp Steel Europe AG

Przektadnie: reduktor epicykloidalny ZF

Ten dokument jest wytaczng wiasno$cig NTN-SNR ROULEMENTS. Wszelkie catkowite lub czesciowe powielanie
niniejszej publikacii, bez uprzedniej zgody NTN-SNR ROULEMENTS jest surowo zabronione. Dziatania prawne moga
by¢ wytoczone przeciwko kazdemu naruszeniu warunkow niniejszej informacji.

NTN-SNR ROULEMENTS nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne bledy lub braki, kiére moga pojawic sie w
niniejszym dokumencie, mimo starannosci przy jego sporzadzaniu. Z uwagi na polityke ciagtych bada i rozwoju,
zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania poprawek do catosci lub czesci opiséw produktow i specyfikacii
wymienionych w tym dokumencie bez uprzedniego powiadomienia.
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