
Antes de empezar 
Compruebe:

  Que la referencia del rodamiento sea correcta
  �Que el rodamiento esté limpio, tenga menos de 3 años y el 
embalaje esté intacto

  Eje y alojamiento limpios 
  Las superficies de apoyo sin rebabas ni golpes
  Ajustes de eje/alojamiento cumplen las especificaciones 
  Herramientas disponibles y a mano

 Material necesario 
•  Maleta  de montaje de rodamientos 
      - Casquillo 
      - Tubo percutor  
      - Martillo antirrebote 
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•  Pasta de montaje (anti-fretting)  
•  Paño limpio que no suelte pelusa 
•  Guantes de proteccción  

   �Utilice únicamente herramientas limpias y en buen estado. 

Paso 1 - preparación 
  Desembale el rodamiento justo antes del montaje 
  Compruebe la ausencia de golpes, contaminación u óxido 
  Limpie el eje y el alojamiento
  Aplique una fina capa de pasta de montaje sobre el eje 
  Encaje el casquillo en el tubo percutor correspondiente 

Paso 2 – colocación 
  �Coloque el rodamiento perfectamente en el eje y con la marca legible 
  Introdúzcalo a mano unos milímetros, si es posible 
  Coloque el casquillo en contacto con el anillo correcto 
  Centre el casquillo contra el rodamiento 

RODAMIENTOS 
RÍGIDOS DE BOLAS 
Guía de montaje en frío 

   No inicie nunca el montaje en posición desalineada.

En el eje Torcido



Paso 3 – montaje 
  Golpee el tubo percutor con el martillo antirrebote, o utilice una prensa 
  �Compruebe que el casquillo apoya simultáneamente sobre los 
anillos interiores y exteriores 

  Aplique esfuerzos progresivos, regulares en el eje 
  Controle el avance después de algunos golpes 
  Continúe hasta que el rodamiento apoye firmemente contra el respaldo 

  �No golpee nunca directamente el rodamiento.  
No golpee nunca el rodamiento ladeado. 
No transmita nunca el esfuerzo a través de las bolas.

Paso 4 – control 
  El rodamiento está completamente apoyado contra el respaldo 
  Gira libremente con la mano 
  No presenta ningún punto duro 
  No se aprecia ningún ruido anormal 
  La junta / deflector está intacto 
  No hay golpes visibles 

 No utilice nunca: 
•  Martillo de acero directamente sobre el rodamiento  
•  Punzones  
•  Soplete para facilitar el montaje en frío  
•  Herramienta sucia / marcada / deformada  
•  Casquillo inadecuado  
•  Fuerza sobre la jaula o las bolas 

El consejo de 
nuestros expertos 
Si el esfuerzo de montaje 
resulta excesivo: 
compruebe las cotas 
de ajuste y opte por 
un montaje en caliente 
adecuado. 
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